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TOIMINNANOHJAUSJARJESTELMAN
PAIVITYKSEN VAIHEET

Case: Pernod Ricard Finland Oy

Tama opinnaytetyd tutkii ERP-jarjestelman kayttoonoton vaiheita Pernod Ricard
Finland Oy:ssd. Taman opinndytetyon Case-yritys Pernod Ricard Finland Oy vaihtoi
toiminnanohjausjarjestelmansa BaaNista Microsoft Dynamics NAV:iiin 2016-2017
aikana. Syy toiminnanohjausjarjestelmén vaihtoon oli Pernod Ricardin Finland Oy:n
strateginen tahtotila. Opinnadytetyota Kkirjoitettiin harjoittelun ohella ja harjoittelun
perimmaisin tarkoitus oli tuottaa ohjeet Microsoft NAV -jarjestelmén kayttoon
tuotannossa ja antaa parannusehdotuksia. Kayttbohjeita kaytettaisiin jatkossa
mahdollisissa ongelmatilanteissa sekd uusien tyontekijdiden koulutuksessa.
Opinnaytetydn Kkirjoittaminen harjoittelun ohella tuki myds ohjeiden laadintaa ja tata

kautta hyoty valittyi myds case-yritykselle.

Toiminnanohjausjarjestelman paivitys on koko jarjestelmien olemassaolon aikana ollut
monimutkainen projekti ja tAma tuli hyvin esille Pernod Ricard Finland Oy:ssd. Nama
hienot ja edistyneet jarjestelmét sisaltavat niin paljon dataa ja toimintoja sisallaan, joten
kaiken potentiaalin vapauttaminen vaatii paljon manuaalista tyttd ohjelmiston
toimittajilta ja paljon testausta jarjestelman lopullisilta kayttgjilta Vaikka jarjestelman
paivitysta varten tehdddn kattavia tutkimuksia ja selvityksid, niin aikataulut pitavat
harvoin paikkaansa. Ongelmat Pernod Ricard Finland Oy:ssé johtuivat suurimmaksi
osaksi vield raataloimattomassa muodossaan olevasta jarjestelmésta, joka ei antanut
tehda harjoituksia silla tavalla, kuin olisi haluttu. Jarjestelman opettaminen

henkildkunnalle on my6s aikaa vieva prosessi.

ASIASANAT:
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analyysi, MRP, MPS
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PHASES OF THE IMPLEMENTATION OF THE ERP
SYSTEM

Case: Pernod Ricard Finland Oy

This thesis examines the implementation phases of the ERP-system in Pernod Ricard
Finland Ltd. Pernod Ricard switched the BaaN-system to a modern Microsoft Dynamics
NAV. The reason for change was the company’s strategic intent. The thesis was writ-
ten alongside the internship and the main purpose of internship was to produce a man-
ual for production to the Microsoft NAV-system and provide suggestions for improve-
ment. Writing thesis at the same time with the internship supported creating the instruc-
tions to the NAV-system and by this the benefit was also transmitted to the employer.
The manuals will be used in future in potential problem situations and in the training of

new employees.

During the existence of ERP-systems, the upgrading has been a complicated project
and this was well established in Pernod Ricard Finland Ltd. These sophisticated and
advanced systems contain a lot of data and functionality, so releasing all potential re-
quires a lot of manual work from software vendors and a lot of testing from the end
users of the system. Even though the upgrades and surveys are being made to help
upgrading the system, the timetables rarely hold true. Problems with Pernod Ricard
Finland Ltd. were largely due to a non-customized system that did not perform the ex-
ercises in the way they would have liked. Teaching the system for staff is also a time-

consuming process.

KEYWORDS:

ERP, BaaN, Microsoft Dynamics NAV, Pernod Ricard, PRF, ISA-95, GAP-analysis, MRP, MPS



SISALTO

1 JOHDANTO
2 PERNOD RICARD FINLAND OY

3 TOIMINNANOHJAUSJARJESTELMA

3.1 Toiminnanohjauksen historia

3.2 BaaN-jarjestelma

3.3 Microsoft Dynamics NAV
3.3.1 Microsoft Dynamics NAV 2016
3.3.2 PlannerOne

3.4 ERP:n péivitys

3.5 ERP:n péivitys Pernod Ricardilla
3.5.1 NORRIQ
3.5.2 Nykytilanne Pernod Ricard Finland Oy:sséa
3.5.3 Nykytilanteen Haasteet

3.5.4 Toiveet tulevaisuutta koskien

4 PROJEKTIN ETENEMINEN
4.1 Tutkimuksen eteneminen

4.2 Kayttdoonoton haasteet
5 PROJEKTIN TULOS
LAHTEET

LITTEET

LITTEET

Liite 1. Yhteenveto Pre-studyn nykytilanteesta
Liite 2. ISA-95

Liite 3. Deliverables

Liite 4. Systems across functions

Liite 5. Kayttdohjeet tuotannolle Microsoft Dynamics NAV-jarjestelmaan

10
11
13
14
15
16
17
18
19
21
22

23
23
26

30

33

35



KUVAT

Kuva 1. Pernod Ricardin merkittdvimmat hetken Suomen nakokulmasta...................... 8
Kuva 2. ToiminnanohjausjarestelMa ..........ccooeeiiiiiiiiiiiii e 9
Kuva 3. Toiminnanohjausjarjestelmien Kehitys............cccoooiieiiiiiiii e, 10
Kuva 4. BaaN-JAreStEIME .........uumiiiiiiiiiiiiiiiiiii e 12
Kuva 5. Microsoft Dynamics NAV ROle CENEN ...........uvvciiiiiieiieeie e, 13
Kuva 6. MICroSOft NAV 2016 ........ciiiiieeiieiiiiiei st e et e e e et e e e 14
U= R o =T =T 4 1= PPN 15
Kuva 8. NAViIn rakenne Pernod Ricardilla................ouuviiiiiiiiiiiiiiii e 19
Kuva 9. Nykyinen tilanne PRF:Ila...........ooiiii e 21
Kuva 10. Toiminnanohjausjarjestelman paivityksen suunnittelu................ccccceeeeeneen. 24
Kuva 11. Materiaalin vastaanotO............cuuuuuiiiiieeiiiiiiiiiis e e e e e e e e 28
Kuva 12. Virheilmoitus vastaanotoSSa ..........eiiieeeiiiiiiiiiiis e eeeeeeeeetiee s 28

Kuva 13. VIirheilmoitus BiN COUBSTA . ... c.ueeieeeeeee ettt e e e e e e e e eenees 29


file:///C:/Users/Kostaja/Desktop/PR%20Finland/Opinnäytetyö,%20Sakari%20Lehesjoki.docx%23_Toc477977726

1 JOHDANTO

Tyon tavoitteena on kuvata toiminnanohjausjarjestelman vaihtoa ja sen vaiheita
Pernord Ricard Finlandilla (PRF) nykyisestda BaaN-jarjestelméasta Microsoft NAV:iin.
Vaikka toiminnanohjausjarjestelméan paivitys tai vaihto kertoo usein siitd, etta yritys ei
ole tyytyvainen sen hetkiseen jarjestelméan, niin PRF:lla toiminnanohjausjarjestelmén
vaihto johtui kuitenkin konsernin srategisesta tahtotilasta. Vaikka kyseessa oli
konsernin tahtotila, niin Microsoft NAV otetaan silti hyvin vastaan PRF:lla. PRF:lla
esimerkiksi heidan aikaisempaa BaaN-jarjestelmaéa kuvattiin talon sisaltd enemmankin
talouden tydkaluksi ja sen tuotannonohjausmoduuli koettiin kankeaksi. Lisaksi
ohjelmaan ei voitu sy6ttaé tarpeeksi yksityiskohtaista tietoa. BaaN-jarjestelman ohella
PRF:lla on kaytossa myds muita jarjestelmida, kuten Wilab, Arrow Maint ja Arrow
Machine track, Fidaware seka Imaje. Wilab on laadun tarkkailun tydkalu ja se tulee
poistumaan kaytosta. Fidaware ja Lean, jotka ovat logistikan ja inventaarion
tyovalineitd, tulevat myds poistumaan kaytostd. Naiden jarjestelmien sisdltamat

ominaisuudet tulevat I6ytyméaan Microsoft NAV:ista.

Markkinoilla on useita erilaisia toiminnanohjausjarjestelmia ja yrityksen koosta ja
toiminnasta riippuen eri ohjelmat sopivat eri yritysten tarpeisiin. Isoille yrityksille sopii
toiminnanohjausjarjestelmé, joka on monipuolinen ja johon voi sy6ttda paljon tietoa.
Tallainen jarjestelmd on esimerkiksi suuryritysten keskuudessa alan johtava
toiminnanohjausjarjestelmia tarjoava SAP (Why SAP, 2017). Pienelle tai keskisuurelle
yritykselle sopii jarjestelmd, joka on kettera ja helposti muokattavissa. Naille yrityksille

Microsoft NAV on hyva valinta (Provianet, 2015).

PRF:lla projekti eteni koulutuspéivien ja harjoittelupaivien aikana. Koulutuspéivina
asiantunteva konsultti oli paikan paalla kouluttamassa henkilostbd. Harjoittelupaivina
jarjestelman kayttoa opeteltiin henkildston ja projektin ajaksi nimitetyn projektipaallikon
kesken. Projektipdallikkd oli joko paikan p&alla harjoituspdivina tai opasti sdhkdpostin
turvin helsingistd. Kayttbohjeita jarjestelmdan Kkirjoitettiin I&hinna harjoittelupéivien

aikana, jolloin tyoskenneltiin pienemmissé ryhmissa.



2 PERNOD RICARD FINLAND OY

Pernod Ricard on maailman johtavin Premium alkoholituotteiden valmistaja. PRF on
alkoholiyhtion suomalainen tytaryhtié. Konserni on syntynyt vuonna 1975 kahden
perintekkaan ranskalaisen alkoholiyrityksen, Pernod’n ja Ricardin, yhdistyessa.

Pernod’n historia ulottuu vuoteen 1805 asti ja Ricardin vuoteen 1932 asti.

Konserni on laajentunut toimintaansa 2000-luvun alusta alkaen. Yritys on tehnyt useita
yritysostoja, kuten osa Seagramista vuonna 2002 ja Allied Domecqin hankinta vuonna
2005. Vuonna 2008 Pernod Ricard-konserni hankki omistukseena Vin & Spiritin, jonka
Ruotsin valtio oli aiemmin omistanut. Talla yrityskaupalla oli myos vaikutusta Suomeen,

silla Vin & Spiritin tytaryhtio toimi Suomessa.

Nykypdaivdnd PRF on Suomen toiseksi suurin viinien ja vakevien alkoholituotteiden
valmistaja. PRF tuo maahan sek& omia kansainvélisia tuotteitaan etta merkittavien
kumppanien tuotteita (Pernod Ricard historia, 2016). Turussa PRF valmistaa
laadukkaita kotimaisia alkoholituotteita Eckes-Granini Finland Oy Ab:n omistamissa
tiloissa Pansiossa. Kokonaistuotanto yltda 15 miljoonaan litraan vuosittain. (Pernod
Ricard, yhteystiedot, 2016). Seuraavalla sivulla oleva kuva osoittaa PRF:n
merkittavimmat merkkipaalunsa toiminnassaan sek& alkoholitoiminnan kehittymisen

Suomessa.
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Kuva 1. Pernod Ricardin merkittavimmat hetken Suomen nékokulmasta

Kuva osoittaa PRF:n toimintaa edeltdvéat vaiheet Turussa. Vuonna 2017 tulee 150
vuotta tayteen siitd, kun Turussa alettiin valmistaa alkoholituotteita. PRF:lle tama on
juhlavuosi ja se ndkyy muun muassa uusien tuotteiden lanseeramisessa. Vuosi 2017
on myds juhlavuosi 100-vuotiaalle Suomelle, joten myds tama asia on otettu huomioon
juhlavuodessa. Alkon virallinen Suomi 100-vuotta juhlatuote on PRF:n valmistama

Valkia-kuohujuoma.



3 TOIMINNANOHJAUSJARJESTELMA

Toiminnanohjausjarjestelmélla eli ERP-jarjestelmélla tarkoitetaan sananmukaisesti
yrityksen resurssien suunnittelua. Naille jarjestelmille on tyypillista, etta kaikki toiminnot
on integroitu toisiinsa. Ohjelmiston ytimessa on yksi tietokanta, jota kaikki toiminnot
hyodyntavat. ERP-jarjestelm& mahdollistaa tiedon lapindkyvyyden eri toimintojen
valilla, jolloin Kkaikilla jarjestelman kayttgjilla on kéaytossaan ajantasaista tietoa.
(Logistiikan maailma 2016.) Alla oleva kuva havainnollistaa ERP-jarjestelmaa.

Prosessit Resurssit Perustiedot

Yhteinen
tietokanta

Kayttajat

Toimittajat
ieexpjelsy

Tadydentavat
jarjestelmat
(esim APS)

Taydentadvat
jarjestelmat
(esim MES)

Kuva 2. Toiminnanohjausjarjestelma

Kuvan keskella on yhteinen tietokanta, josta kaikki toiminnan ohjaukseen tarvittavat
tiedot tulevat. Tiedot liittyvat esimerkiksi yrityksen talouteen, ostoihin, henkildstéon ja
tuotantoon. Tiedot jarjestelméassa ovat kaikkien nahtavilla, mutta tietojen nakyvyytta ja
muokattavuutta voidaan yksildida henkiléitda kohden. Esimerkiksi, tuotteiden

laatutesteihin padsee vaikuttamaan vain laboratoriovaki.
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3.1 Toiminnanohjauksen historia

Termi ERP syntyi 1990-luvun alussa, mutta sen juuret juontavat aina 1960-luvulle
saakka. Aluksi konsepti keskittyi inventaarion ja valmistussektorin hallintaan. 1970-
luvulle mennessa konsepti oli kehittynyt niin pitkalle, ettd siitd alettiin kayttamaan
nimitysta MRP (Material Requirements Planning) eli materiaalintarvesuunnittelu
(Netsuite, 2016). MRP:ssa osaluettelon, BOM (Bill Of Material), perusteella lasketaan
materiaalitarve valmistusta varten ja tata tarvetta verrataan varastosaldoon. Jos
materiaalia ei ole tarpeeksi varastossa, niin taytyy my6s huomioida materiaalien

toimitusajat.

MRP Il oli seuraava askel toiminnanohjauksen maailmassa. Taméa malli on pidemmalle
kehitetty versio alkuperdisestd MRP:st4, jossa laskettiin vain tuotteen valmistukseen
kuluvien materiaalien maara. MRP Il:ssa lasketaan myds tuotteen valmistukseen

kuluva aika tehtaassa ja varmistetaan, etta tuotantokoneiden kapasiteettia ei yliteta.

Alla oleva tekemani kuvio perustuu Logistiikan ja toimitusketjunnan hallinnan perusteet-

kirjan samankaltaiseen kuvioon.

V N\ N\ N\ N\~ N
MRP MRP I ERFP APS
Varaston - - : o
M ateriaali Tuotannon Toiminnan- Hienosdatd
-hallinta _ : .
-tarve- suunnittelu ohjaus- Ja
1960 — laskenta 1980 —s jarestelma aikataulutus
1970 — 1990 — 2000 —
- VA VAN VA VAN /

Kuva 3. Toiminnanohjausjarjestelmien kehitys

Kuvassa nékyy toiminnanohjauksen eri vaiheet ja niiden kehittyminen vuosien
saatossa.
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3.2 BaaN-jarjestelma

PRF:lla on ollut kaytdssddn BaaN-toiminnanohjausjarjestelmé& vuodesta 1999 asti.
Jarjestelman on kehittanyt Jan Baan Alankomaissa 1970-luvun lopulla. BaaN-yhti6 on
sittemmin siirtynyt SSA Globalin  omistukseen ja mydhemmin sen hankki
omistukseensa Infor, joka nimesi sen uudestaan Infor ERP LN:ksi.

BaaN-jarjestelma tuli suosituksi 1990-luvulla, kun lentokonevalmistaja Boeing valitsi
sen jarjestelmékseen. BaaN saavutti huippunsa myynnin kannalta 1997. Infor ERP LN
tarjoaa kayttajaystavallisen kayttoliittyman monien graafisten ominaisuuksien turvin ja
on myo6s yhteensopiva Microsoft tyokalujen kanssa. Infor ERP LN on saanut osakseen
arvostelua sen heikon tietosuojan takia ja sen toimintakyky on riippuvainen muista

tuotteista (David Dunning, Techwalla, 2016).

Pansion tuotantolaitoksessa BaaNia maoitittin sen kankeuden ja joustamattomuuden
vuoksi. BaaN otettiin kayttoon PRF:lla 1999 ja sen kayttdaikana se koki vain yhden
paivityksen BaaN 4:sta BaaN 5:seen. Varsinkin tuotannon nakdkulmasta BaaN oli
hankala kayttaa ja toi mukanaan haasteita. BaaNiin ei esimerkiksi saanut lisattya niin
yksityiskohtaisia tietoja kuin tuotanto olisi halunnut. TA&ma on suuri miinus yrityksessa,
jonka toiminto keskittyy nimenomaan tuotantoon. Tuotantopadllikkd Pansion
tuotantolaitoksessa kuvailikin BaaNia enemmankin talouden kuin tuotannon tyokaluksi.

Seuraavalla sivulla oleva kuva on ndkyma BaaNin aloitussivusta.
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Kuva osoittaa BaaNin melko vanhentuneen nakoisen ulkoasun Microsoft NAViin

verrattuna.
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Kuva 4. BaaN-jarjestelma

Seuraava kuva on oletusndkyma Microsoft NAV:ista. Naitd kahta kuvaa vertailemalla

huomaa NAV:in sivistyneemman, helppolukuisemman ja modernimman ulkoasun.
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Kuva 5. Microsoft Dynamics NAV Role center

3.3 Microsoft Dynamics NAV

Microsoft Dynamics NAV on pienille ja keskisuurille yrityksille tarkoitettu
toiminnanohjausjarjestelma, joka tarjoaa monipuoliset ominaisuudet monelle eri
toimialalle. Microsoft Dynamics NAV tarjoaa selkedn ja helppokayttdisen
kayttoliittyman, joka muistuttaa kayttajddnsd muista Microsoft-tuotteista, kuten
Excelistd, Wordista, Outlookista ja Powerpointista. Jarjestelm& muuntuu helposti
vastaamaan kayttdjien vaatimuksia ja Microsoft Dynamics NAV onkin suosittu ympari
maailmaa sen 1,5 miljoonalla kayttajallaéan yli 120 000 organisaatiossa ja yli 50 maassa
(Mavisystems, 2015). Microsoft Dynamics NAV:in ehdoton etu Kiljapilijoihinsa
verrattuna on sen saumaton integraatio muihin Microsoft Office-tuotteisiin, kuten

Exceliin, Wordiin ja Powerpointiin.
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3.3.1 Microsoft Dynamics NAV 2016

Vuoden 2016
NAV:ista. Microsoftin mukaan vastaanotto ja ensikokemukset ovat olleet positiivisia.

lokakuun alussa Microsoft julkaisi uuden version Microsoft Dynamics

Uusi versio toi mukanaan paljon uusia ominaisuuksia, kuten
selainkayttomahdollisuuden. N&in Microsoft Dynamics NAV:ia voi kayttaa "milla, missa
ja milloin vain”. Jarjestelmaa voi kayttda mobiililaitteilla, puhelimella tai tabletilla,
kunhan vain lataa sovelluskaupasta Dynamic NAV-sovelluksen. Sovellus toimii
Windows-, Apple- ja Android-puhelimilla (Mavisystems 2016). Seuraavalla sivulla oleva
piirtdmani kuva osoittaa tarkemmin uuden version mukanaan tuomia ominaisuuksia.

Kuva pohjautuu Mavisystemsin internet-sivuilla olevaan samankaltaiseen kuvaan.
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Windows e
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OCR
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omaa dataa

jarjestelmaan

sopivuus Azure
SQL:n kanssa

Tyonsujuvuus
Mahdollistaa

prosessien

automaation

Salli
helppokayttoisen

kustomoinnin

Kuva 6. Microsoft NAVi 2016
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Kuva edellisella sivulla kuvaa uusimman Microsoft Dynamics NAV:in ominaisuuksia.

3.3.2 PlannerOne

Microsoft Dynamics NAV:iin on saatavilla kolmannen osapuolen teettdma suunnittelu-
ja aikataulutuskomponentti, jonka Microsoft on hyvaksynyt jarjestelmaansa.
PlannerOne tarjoaa Kkehittyneitd toimintoja, jotka mahdollistavat jarjestelman
tehokkaamman kayton. PlannerOne tarjoaa myds visuaalisemman nakyméan
jarjestelmaan kuin mihin alkuperainen Microsoft Dynamics NAV kykenee (PlannerOne).

Tama helpottaa ja selkeyttaa jarjestelman kayttajan tyota.

PlannerOne on web-pohjainen komponentti, mik& koostuu kahdesta moduulista
Tuotannon aikataulutus ja resurssien suunnittelu. PRF:lla PlannerOne-moduuli tulee

korvaamaan Lean-tuotannonsuunnitteluohjelman

Alla olevassa kuvassa tulee hyvin esiin PlannerOne:n NAV:iin tuoma visuaalinen lisé
toimintaa selkeyttavilla vareilla.
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Kuva 7. PlannerOne

PlannerOne-moduulia ei ehditty ottamaan kayttdon ammattiharjoittelujakson aikana.

PRF:lla nahtiin jarkevimmaksi tutustua jarjestelman perusversioon perinpohjaisesti
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ennenkuin alettaisiin opettelemaan lisaosien, eli tdssa tapauksessa PlannerOne:n,

kayttoa.

3.4 ERP:n paivitys

ERP:n paivitys on yritykselle suuri projekti, joka hyvin toteutettuna tuottaa yritykselle
lisdarvoa ja tehostaa toimintaa. Toiminnanohjausjarjestelman voi nahda yhtena
yrityksen kriittisimmista tydvalineista ja ERP:n péaivityksen paallimmaisena tavoitteena
onkin liiketoiminnan kehittdminen. Paivitys voi tuoda my0s mukanaan suuria,
odottamattomia ongelmia, jotka parhaimmillaan voivat vieda yrityksen konkurssiin.
Tasté esimerkkina toimi suuri yhdysvaltalainen ladkefirma, FoxMeyer Drugs, joka SAP-
implementoinnin seurauksena meni konkurssiin vuonna 1993. Yrityksen ottaessa
jarjestelman  kayttéon tilauskanta putosi neljastdsadastakahdestakymmenesta
kymmeneen tuhanteen. FoxMeyerin tapauksessa SAP oli huonosti ohjelmoitu eika se
osannut kasitella tarvittavan suuria tilausmaaria. Implementointi oli huonosti
suunniteltu eika johdon tydskentelykaan ollut moitteetonta. Neljan vuoden jalkeen
impementoinnista ja sadan miljoonan dollarin menetyksen jalkeen yritys hakeutui
konkurssiin (Lean B2B, 2014). Tietoviikko on kirjoittanut viisi pahinta virhetta, mita
ERP:n kayttbonotossa voi tehdd. Ne ovat epatarkka data, hukatut toiminnallisuudet,
huono suunnittelu, puutteellinen koulutus seké raatalointi (Hartig 2013). FoxMeyerin
esimerkki osoittaa, etta suurilla ja kokeneillakin yrityksilla voi olla merkittavia haasteita

uuden toiminnanohjausjarjestelman kayttdonotossa

Jarjestelman kayttdonotto vaatii aikaa, resursseja ja hyvaa henkilékunnan koulutusta.
Onnistunut lopputulos maksaa itsenséd aikanaan takaisin edellyttden huolellista
suunnittelua. Yrityksen toimintaa ei voi paivityksen ajaksi keskeyttda kokonaan, joten
on miettittava tarkasti, kuinka moni yrityksen tyontekijoistd osallistuu projektiin.
Ihanteellisimmassa skenaariossa yrityksen tyontekijat pystyisivat tekemaan varsinaisia
toitdén projektiin osallistumisen ohessa. Kaikkien vanhan ja tulevan jarjestelman
kanssa tyoskentelevien henkildiden taytyy olla tietoisia siitd, etta mita tehdaan ja miksi.
Yksinkertaistetusti paivitys tapahtuu kolmessa vaiheessa: suunnittelu, kayttéonotto ja
kaytto- seka  kehittdmistoiminta  (Kettunen &  Simmons 2001,  20).
Kayttoonottovaiheeseen kuuluu toki Beta-testaus ennenkuin varsinainen kayttéénotto

tapahtuu.
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Virheiden minimoimiseksi ERP-paivitys voidaan toteuttaa moduuleittain, eli yksi
toiminto kerrallaan, esimerkiksi ostotoiminta. N&in yrityksen koko toiminta pahimmassa
tapauksessa vain heikkenee hetkellisesti sen sijaan, etta koko toiminta lakkaisi.

3.5 ERP:n paivitys Pernod Ricardilla

Pernod Ricardilla paatds toiminnanohjausjarjestelman paivityksesta lahti yritysjohdon
tasolta Ranskasta asti. Kyseessa on siis konsernin tahtotila eikd PRF Oy osallistunut
paatoksentekoon. Nykyinen suunta konsernin siséallda on ollut se, etta
toiminnanohjausjarjestelméné toimii joko JD Edwards tai Microsoft Dynamics NAV.
Pansion tehtaalle paatettiin toimittaa Microsoft NAV. Pienena haasteena paatdksen
myo6ta tulee se, ettd PRF:n Pansion tehdas on konsernin ensimmainen tuotantolaitos,
joka alkaa kayttamaan Microsoft NAV:ia. Pansion tuotantolaitos on samalla viimeisten
toimipisteiden joukossa, jossa toiminnanohjausjarjestelmana toimii kirjoitushetkella joku

muu kuin kaksi edella mainittua.

Projekti lahti kayntiin Pre-studylla, jonka toteutti Suomalainen yritys Roima Intelligence
Inc. Roiman toteuttamassa Pre-Studyssa ilmenee PRF:n nykytilanne, tulevaisuuden
tahtotila (lite 1) sekd Gap-analyysi. Gap-analyysi nimensad mukaisesti vertaa kuilua
nykytilan ja tahtotilan valilla (Gap Analysis). Roima Intelligence Inc:n tekema 67-
sivuinen selvitys pitaa sisallaan kaiken oleellisen jarjestelman paivitykseen liittyen,

kuten erittdin kattavat kustannuslaskelmat.

Microsoft NAV on sitoutunut tukemaan ISA-95-standardia. ISA-95-standardi on
Amerikkalaisen International Society of Automation-organisaation vuosina 2000-2005
luotu standardi, joka maarittelee valmistuksenohjausjarjestelman rakenteeen ja
tehtavat. Standardi on nykypaivana lahes itsestaanselvyys valmistuksenohjauksessa ja
tata standardia noudattavat suurimmat toiminnaohjausjarjestelmaét, kuten NAV ja SAP.
ISA-95 maéaadrittelee yksityiskohtaisesti kaikki osat ja toiminnot, jotka kuuluvat
valmistuksen ohjaukseen, mutta koska kaikki valmistuksenohjausjarjestelmat eivat ole
lAheskdan samanlaisia niin valmistuksenohjausjarjesteman toteutus ja se, mita osia
sen halutaan siséltavan, riippuu taysin yrityksen omista valinnoista ja periaatteista.
Valmistuksenohjausjarjestelman paatehtava on tuotanto, mutta sen piiriin kuuluu myds
huollon, laadun ja varaston hallinta. (ISA-95.) PRF:lla 1ISA-95-analyysi ja suositukset
kuuluivat NORRIQ:n toimesta tehtyyn GAP-analyysiin (lite 1). Liitteessa nelja on

kuvattu nykyinen tilanne valmistusprosessin osalta. Tuotanto, huolto, laaduntarkkailu ja
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inventaatio ovat kaikki linkitetty toiminnanohjausjarjestelmaan. Prosessikaavio, joka on
lisatty liitteisiin, mukailee ISA-95-standardia. (liite 2)

3.5.1 NORRIQ

Jarjestelman PRF:lle toimittaa Eurooppalainen yritys NORRIQ. NORRIQ kertoo
olevansa ekspertti moderneissa IT-ratkaisuissa ja he palvelevat asiakkaitaan tekemalla
liketoimintaprosesseista kayttajaystavallisia ja luomalla yrityksen jarjestelmiin
lapinakyvyytta (Your Business — Simplified). Yritys tarjoaa juuri sellaista infrastruktuuria
joita heidan asiakkaat vaativat. Tarkoituksena on vapauttaa kaikki potentiaali
yrityksestd. NORRIQ teki GAP-analyysin PRF:lle heindkuussa 2016.

Yksi NORRIQIN tarjoamista palveluista on toiminnanohjausjarjestelman raatalointi
alkoholiteollisuutta varten. Tama raataldinti onnistuu DRINK-IT —nimisella Microsoft
NAV lisdosalla. DRINK-IT on NORRIQ:n kehittama lisdosa Microsoft NAViin ja se
nimensa mukaisesti on suunniteltu juomateollisuuteen. DRINK-IT:n rooli jarjestelmassa
on veroasioiden, alennusten ja pakkaamisen hallinnointi. NORRIQ ei suinkaan ole
ainoa yritys, joka tarjoaa Microsoft NAVin raataldintia alkoholi- ja juomateollisuutta
varten. Suomessa toimii muutama kotimainen yritys, joka tarjoaa vastaavanlaisia
palveluita, esimerkiksi, CGI (Consultants to Government and Industry). Kuten paatds
toiminnanohjausjarjestelmén valitsemisesta, myos paatds konsulttiyrityksen valinnasta

l&hti konsernin johtotasolta.
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Kuva 8. NAVin rakenne Pernod Ricardilla.

Ylh&alla oleva pyramidi kuvaa parhaimman k&ytdnnon sapluunaa Microsoft Dynamics
NAV:issa. Alhaalla kuvassa on Dynamics NAV perusta. Sen ylapuolella on NORRIQ:in
lisdosa DRINK-IT, jonka roolina on erilaisten asioiden hallinnointi, kuten valmisteveron.
Keskella oleva pyramidin osa on moduuli, joka on raataldity PR EMEA:n toimesta.
Toiseksi ylin osa tarkoittaa maakohtaista raataldintia ja ylin osa kasittda paikallisten
laitosten yksityiskohdat.

3.5.2 Nykytilanne Pernod Ricard Finland Oy:ssa

Pansion tuotantolaitoksessa on nykyd&n kayttssd BaaN-toiminnanohjausjarjestelma.
Ajatus jarjestelman vaihdolle lahti syyskuussa 2015 konsernin ylimmalta tasolta lahtien.
Suomalainen yritys Roima Intelligence Inc toteutti joulukuussa 2015 Pre-studyn, jossa
iimenee hyvin PRF:n nykyinen tilanne. Pre-studyn nykytilanteen yhteenvedossa on
lueteltu yrityksen nykytilanne tuotantolaitoksella, haasteet seka toiveet jarjestelman
paivityksen osalta (liite 3).
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Talla hetkella tuotantolaitoksella on useita jarjestelmia kaytossa eivatka kaikki néista
jarjestelmista  kommunikoi  keskenaan. Taman opinnaytetydn kirjoitushetkella
paajarjestelmana toimii BaaN. Excel-tiedostot ovat laajassa kaytdossd tukemassa eri
jarjestelmien toimintaa. Tuotannonsuunnitteluohjelmina toimii Manugistics ja Lean
Balancer. Lean System on k&ytossa tuotannossa ja materiaalinhallinnassa. Pullotusta
varten on olemassa Arrow MachineTrack -niminen jarjestelma. Logistiikkaa ja
invetaariota varten kaytetdaan Fidawarea. WilLab- ja IMS —jarjestelmilla valvotaan
laatua. Implementaatio naiden jarjestelmien vélilla on toteutettu Stream-serverilla (liite
4).

Pernod Ricardilla on useita haasteita sekd toiveita péaivityksen osalta. Yhtena
haasteena on tuottamattoman tyon, kuten tietojen syotto eri jarjestelmiin, suuri maara.
Jarjestelmia kayttavien henkildiden pitdd manuaalisesti siirtda tietoja toisesta
jarjestelmastéa toiseen. Esimerkiksi varastotasojen synkronointi BaaNin, Leanin ja
Fidawaren valilla on puutteellista. Taman PRF:lla nahdaan ongelmana ja siihen
halutaan muutos. Laitoksella on toki kdytbssa oma jarjestelma pullotusta varten, Arrow
MachineTrack, mutta tdma jarjestelmd ei mahdollista pullotuksen yksityiskohtaista

aikataulun laatimista.

Koulutuksen ja harjoittelun aikana kyselin usein yrityksen tyontekij6iltd mielipiteitéa ja
ajatuksia Microsoft NAV:ista. Suuri osa PRF:n tyontekijdista ottaa uuden jarjestelman
hyvin vastaan naiden kyselyjen perusteella. BaaN oli sen joustamattomuuden takia
kankea kayttaa ja Microsoft NAVia kehuttiin eniten sen sisaltdméan hakutoiminnon
perusteella. Hakutoiminnon ansiosta kayttajan ei tarvitse osata reittia haluamansa
toiminnnon luo. NAV:issa on mahdollista padsta haluamaan toimintoon tai asetukseen
monta eri reittid pitkin. NAVissa on mahdollista p&astd haluamaan toimintoon tai
asetukseen monta eri reittia pitkin. Painikkeiden nimien muuttaminen suomenkielisisiksi
oli myds pidetty ominaisuus. PRF:n Pansion tuotantolaitoksen tydntekijoilla ei ole

kokemusta Microsoft NAV:ista ainakaan talon sisalta.
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Kuva 9. Nykyinen tilanne PRF:lla

Yll& olevasta kuvasta tulee hyvin esille PRF:n useat tietojarjestelméat. Paivityksen
yhtena suurimpana hy6tyna voidaankin todeta jarjestelmien sulautuminen yhteen

jarjestelmaan, Microsoft NAV:iin.

3.5.3 Nykytilanteen Haasteet

Taman opinndytetydn kirjoitushetkella valmistukseen kaytettava Master Data on
hajautettu useampaan jarjestelmaan sekd Excel-dokumentteihin. Ongelmia on myos
varastotasapainon integraatiossa. Puutteena on my6s pullotukseen liittyva
yksityiskohtainen aikataulutus, mik& tuntuu olevan yksi suurimmista puutteista BaaN-
jarjestelméssa. Tahan ongelmaan PlannerOne-lisamoduulin pitdisi tuoda parannusta.

Talla hetkella myd6s raportointi vaatii paljon manuaalista ty6ta.

Yhtena haasteena nykytilanteeseen voidaan mielestdni lukea nykyinen
toiminnanhojausjarjestelma, BaaN. Pansion tuotantolaitoksen henkilosté on moittinut
nykyista jarjestelmaé sen kankeuden takia. Jarjestelm&a on myds arvosteltu tuotannon
nakokulmasta. Jarjestelmaan ei ole voitu liséata tarpeellisen yksityiskohtaisia tietoja.
Toiminnan alkaessa 90-luvulla Pansion tuotantolaitoksessa otettiin kayttéoén BaaN ja
my6hemmin sen tueksi on otettu muita jarjestelmia kayttéon. Jalkiviisaana voikin
todeta, ettd BaaN:in valinta toiminnanohjausjarjestelméaksi ei ollut kaikkein paras.

Varsinkin kun kyseessa on yritys, jonka toiminta keskittyy lahinna tuontantoon.
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3.5.4 Toiveet tulevaisuutta koskien

Pernod Ricardilla halutaan selkeytetty ja yksinkertaistettu IT-verkosto, paésta eroon
monimutkaisesta IT-infrastruktuurista ja keskittdd suurin osa toiminnoista toimimaan
yhdessa jarjestelmassa, Microsoft NAV:issa. Microsoft NAV:in rinnalle jaa nailla
nakymin toimimaan vain Arrow Machine Track, eli pullotusautomaatio. Master datan
hallintaa halutaan tehostaa — ERP:n halutaan olevan kaiken ydin. Valmistukseen
littyvd Master Data halutaan yhteen jarjestelmaan nykyiseen tilanteeseen verrattuna,

jossa siis tuotannonsuunnittelu tapahtuu Lean-jarjestelmassa.

Tulevan jarjestelmén halutaan myds helpottavan henkiloston tydskentelya, jolloin
kaikilla on selva kasitys siitd, mitd heidan tyotehtaviinsd kuuluu Microsoft NAV:issa.
Toiveena on myds visuaalisten nékymien lisdantyminen uudessa jarjestelméassa
vanhaan verrattuna. Ihminen omaksuu ja pystyy lukemaan jarjestelmaa tehokkaammin,
kun apuna on toimintaa selkeyttdvid kaavioita ja diagrammeja. Tuotannon
nakokulmasta yleisesti toivotaan, etta uusi jarjestelméd lisaa tiedon valittymista
toimijoiden kesken. Esimerksi, viinityontekija saa jarjestelman kautta reaaliaikaisesti
tiedon siita, kun laboratorion laatutestit ovat valmistuneet. Lapinakyvyys tuotannossa

tulee siis lisaantymaan.
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4 PROJEKTIN ETENEMINEN

4.1 Tutkimuksen eteneminen

PRF:lla jarjestettin muutaman kerran kuukaudessa koulutuspéivia, jolloin NORRIQ:n
edustaja oli paikan paalla opastamassa jarjestelmdn kéaytéssa. Ensimmaéiset
koulutuspdivat jarjestettin marraskuussa. NORRIQ:n edustaja kuunteli tarkkaan
PRF:n henkilokuntaa ja pyrki ndin saamaan jarjestelman vastaamaan heidan
toiveitaan. Paivina, jolloin jarjestelman kayttta opeteltiin ilman NORRIQ:n edustajaa,
ilmeni enemmé&n ongelmia. Valilla koulutuspaivdt NORRIQIN konsultin johdolla
jouduttiin perumaan, kun NAV-jarjestelmaéan tarvittaviin muutostéihin ei saatu tehtya

muutoksia, jolloin koulutuspaiville konsultin johdolla ei nahty tarvetta.

Oma roolini projektissa oli tuottaa tuotannolle kayttéohjeet Microsoft Dynamics NAV:iin.
Paaasiassa tein harjoituksia tuotantototiimin kanssa ja kirjoittamani ohjeet olivatkin
l[Ahinn&a tuotantoa varten. Kirjoitin ohjeita tuoantotilauksia varten puolituotteille el
pelkalle nesteelle, ja lopputuotteelle, eli pullotetulle tuotteelle. Jotkin tuotteet olivat
hankalampia valmistaa, kuten Doris-vakevaviini. Aluksi tarvittin Omena perusviinia,
josta pystyttiin  valmistamaan suodattamatonta Doris-vakevaviinia. Taman jalkeen
valmistettiin suodatettua versiota, jota pystyttiin sitten pullottamaan. Tama tuotteen
valmistamiseen kului enemman aikaa kuin tavanomaisen viinan valmistukseen ja
ohjeetkin olivat monimutkaisemmat. Projektin edetessa ja ongelmien ilmetessa kirjasin
myds ylés huomioita, joista kirjoitin ohjeita esimerkiksi nimella: Huomioita

vastaanotossa ja Role center-ndkyman muuttaminen.

Ohjeiden kirjoittamisen ohella kirjasin jarjestelm&an nimikkeita, kuten CIP-pesun, jolla
tarkoitetaan sailiiden pesutapahtumaa. (Laitteiden puhdstus) Syo6tin myos
jarjestelmdan Reason Codeja ja ehdotin erilaisten kolumnien lisd&mistd moniin eri
ikkunandkymiin. Projektin aikana esittAmani parannusehdotukset olivatkin I&hinna
erilaisten kolumnien lisddmista valikkoihin ja tietojen siirtymisen automaatiota. Joitakin
kolumneja pystyi lisdéamaan aloitusnakymiin itse, mutta joitain tietoja ei ollut mahdollista
saada nakymaan esimerkiksi valmistuneiden tuotantotilausten tietoihin. Tietojen
siirtymisen automaatiolla tarkoitan sita, ettd kun yhteen kenttddn syottdd, esimerkiksi
valmistuneen maaran tuotetta, niin jarjestelma vaati saman luvun syéttamista myos

toiseen kenttddn. Ehdotin konsultille yhtend koulutuspdaivana, ettd tiedot tulisivat
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jatkossa paivittymaan automaattisesti. Konsultti sanoi tutkivansa asiaa ja jaakin

nahtavaksi, tulaanko ehdotus koodaamaan valmiiseen jarjestelmaan.

Projektin alkaessa talon oman vaen kesken, pienessa 4-6 hengen porukassa, alettiin
tekemaan tuotannolle tilausta yrityksen valmistamasta tuotteesta nimelta Suomi-viina.
Tuotantotilaus ei ollut niin sujuvaa tai helppoa kuin yrityksessa aluksi odotettiin ja
valmis tuotantotilaus saatiinkin tehtya vasta paivan lopussa, kun kaikki ongelmat oli
selatetty. Tuona pdaivand tein ensimmaisen version kayttoohjeista, jotka koskivat
tuotantotilauksen tekemistd. Seuraavan kerran, kun sama porukka kokoontui, niin
kayttbohjeet pistettiin kaytannén kokeeseen. Ohjeissa oli pienid puitteita, mutta ne
saatiin korjattua toimiviksi. Kokouksien ja koulutuspéaivien ulkopuolella pyrin luomaan
ohjeille visuaalista ilmetta ja saamaan niistd mahdollisimman yksinkertaiset, jotta
jarjestelmaa pystyisi ohjeiden kanssa kayttamaan kuka tahansa henkild, joka ei ollut
ennen ollut missaan tekemisissd Microsoft Dynamics NAV:n kanssa. Tamén

opinnayetyon liitteista 16ytyy esimerkki tuotannon kayttéohjeista (liites).

Kick-off - Nykyisen GAP-

: tilan :
palaveri analysointi analyysi

Ohjeistus ja
[EUESIEINED Konsultointi
harjoittelu

Jarjestelman
beta-testaus

Jarjestelman
ylbsajo

Kuva 10. Toiminnanohjausjarjestelman paivityksen suunnittelu
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Edellisella sivulla oleva kaavio kuvaa toiminnanohjausjarjestelman paivityksen
suunnittelua.  Kick-off  palaverissa  analysoitin  nykyistd tilaa  tuotannon,
materiaalihallinnan, tilausten kasittelyn ja suunnittelun, laadun tarkkailun, yllapidon ja
tutkimusten ja kehittdmisen osalta. Nykyista tilaa analysoitaessa keskityttiin projektin
tuomiin etuihin, ROI-laskuihin (Return Of Investment), keskim&araisiin kustannuksiin ja
jarjestelman implementointiin. GAP-analyysissa verrattiin nykyista tilaa tahtotilaan.
Konsultointivaiheessa alan asiantuntijat antoivat omat lausuntonsa koskien projektia.
Jarjestelman harjoittelun ja kayttdohjeiden laadinnan kautta edetdaan beta-
testausvaiheeseen ja jos kaikki nayttaa toimivan niin kuin pitda ja halutaan, niin sen
jalkeen tapahtuu jarjestelméan ylésajao, eli Microsoft NAVin lopullinen kayttdédnotto
PRF:lla.

Koulutuspaivien aikana oli yleista, ettd esimerkiksi tuotantotilausta tehdessa tai
materiaalia vastaanotettaessa jouduttiin kirjaamaan jarjestelmaan manuaalisesti tietoja.
Alusta asti oli selvaa, ettda manuaaliset kirjaukset tulisivat jatkossa ilmesyméaéan
jarjestelmdan automaattisesti, joten ohjeiden tekeminen tuntui hieman turhalta tassa
vaiheessa. Esimerkkind seuraava: Tuotantotilausta tehdessa jarjestelma loi
automaattisesti numeron tuotantotilaukselle, tamé oli muotoa PR17-0000. PRF:n vaki
halusi, etta tuotantotilauksen numero tulisi olemaan sama kuin Lot-numero.
Jarjestelmaan tama haluttu ominaisuus koodattin myéhemmin, mutta harjoittelun
aikana Lot-numeroksi kirjattin manuaalisesti sama kuin tuotantotilauksen numero.
Taman manuaalisen toiminnon tekeminen huomioitin my®s ohjeita tehdessa vaikka

silla ei tulevaisuudessa tulisi olemaan merkitysta.

Kun tuotannonsuunnittelua, tuotantoa ja ostoja oli harjoiteltu jo jonkin aikaa
jarjestelmassa, paatettin tehda yhteisharjoitus, jossa pyrittin viemaan tuotantoketju
l&pi tuotannon suunnittelusta l&hetyslavojen skannaukseen saakka.
Yhteisharjoituksessa tuotannonkehitysinsin6ori ajoi MPS-ajot (Master Planning
Schedule), jotka pohjautuivat PRF:n logistiikkaa hoitavan Skanlog-nimisen yrityksen
ennusteisiin. MPS-ajoissa jarjestelm& loi suunniteltuja tuotantotilauksia eri
lopputuotteille vuodeksi eteenpain. Kun MPS-ajot oli suoritettu, niin tehtiin MRP-ajot
(Master Replenishment Planning), joka laski raaka-aine tarpeet MPS:n pohjalta.
Ostotiimi myohemmin teki ostotilaukset raaka-aineille ja materiaaleille MRP:n pohjalta.
Taman jalkeen harjoitusta jatkettin  tuotantotiimin, laaduntarkkailup&allikon
varastoesimiehen voimin. Raaka-aineet ja materiaalit merkittin vastaanotetuiksi

jarjestelmdan ja laaduntarkkailupaallikké teki tarvittavat laadunvarmistustestit raaka-



26

aineille. Kun vastaanotto oli erindisten ongelmien jalkeen suoritettu onnistuneesti, niin

paastiin harjoittelemaan tuotantotilausten tekemista.

Naita yhteisharjoituksia tehtiin huhtikuuhun mennesséa kaksi kertaa ja niiden tarkoitus
oli testata jarjestelman ja henkildkunnan yhteistyon toimivuutta. Molemmilla kerroilla
ilmeni ongelmia. Ensimmaisella kerralla ongelmia oli raaka-aineiden ja materiaalien
vastaanotossa, josta kerron myohemmin Kayttdonoton haasteet-kappaleessa. Toisella
yhteisharjoituskerralla ensimméisen kerran ongelmat oli saatu karsittua pois, mutta
uudet ongelmat olivat tulleet tilalle. Kuten ensimmaiselld yhteisharjoituskerralla myods
toisella kerralla ongelmat johtuivat |&hinna inhimillisista virheista.

Jarjestelman harjoittelussa oli ensimmaisten kolmen kuukauden aikana vyleista, etta
mentiin jarjestelman ehdoilla. Jarjestelmé oli pitkan aikaa siind muodossa, etta asiat
eivat toimineen halutuilla tavoilla. PRF:lla nahtiin parhaimmaksi ottaa jarjestelma
kayttoon siind raataldidyssa muodossaan, minkalaisena jarjestelméan haluttiin toimivan,
Jos asioita ei voida tehd& halutulla ja parhaimmaksi nahtyind keinoina, ei ERP-
paivityksen seurauksena synny tavoiteltuja etuja vanhaan jarjestelmaan nahtyna.

Jarjestelmén halutaan palvelevan sen kayttgjia. Ei painvastoin.

Koulutuspdaivien aikana henkilokunta aika ajoittain ehdotti parannuksia ja
muutosehdotuksia jarjestelméaan. Esimerkkind tastd tehtaan johtajan mielipide siit4,
ettd analysoitavat tiedot nakyisivat yhdessa paikassa verrattuna tilanteeseen, jossa
tiedot nakyivat useassa eri paikassa ja niiden analysointi vaati usean eri ikkunan
avaamista eri reittejd pitkin edeten. Tama hidasti tydskentelya ja huomasinkin itse
valilla jarjestelméaa kayttaessa, ettéd ajatus saattoi katketa kesken tietojen hakemista ja
unohti, mita piti tehda.

4.2 Kayttoonoton haasteet

Haasteita sisaanajossa olivat jarjestelman opettelu vield jarjestelméan varhaisessa ja
raataloimattomassd muodossaan. Ohjeet eivdt toimineet ja  esimerkiksi
tuotantotilauksen lapivienti vei paljon enemmdan aikaa kuin aluksi odotettiin.
Esimerkkina tasta jarjestelma ei paastanyt tekemaan tuotantotilausta loppuun ennen
kuin joku laboratorion puolesta oli kuitannut laatutestit |apdistyiksi. Tahan ei
laboratorion ulkopuolisilla henkil6illa ollut valtuuksia. Jarjestelman testauksen edetessa

luotiin usein uusia ymparistdja, jotka eivat olleet sidoksissa esim. vanhoissa
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ympaéristoissa tehtyihin tuotantotilauksiin tai ostotilauksiin. Ympariston ajoittainen vaihto
selkeytti jarjestelman testausta, mutta sen mukana tuli aina uusia ongelmia — vanhoihin
ympaéristoihin tehdyt muutokset ja korjaukset eivat automaattisesti siirtyneet uusiin
ympaéristoihin vaan vanhat ongelmat tulivat aina uudestaan vastaan uuden ympériston

kayttoonotossa.

Jarjestelma toimi projektin alkuvaiheessa erittain puutteellisesti. Jarjestelmé hyvaksyi
tuotantotilausta tehdessd seikkoja, jotka olivat tuotannon né&kokulmasta Kriittisen
vaarin. Esimerkiksi jarjestelma pyytaa lisaéamaan tiedon Bin:ista (paikka tehtaalla, kuten
sdilio) useassa eri vaiheessa. Jarjestelmd ei myodskaan kerro, jos saman
tuotantotilauksen aikana Bin muuttuu useasti. Harjoittelupéivien aikana Bin muuttui
valilla tuotantotilauksen jossain vaiheessa, jolloin harjoitusta ei saatu vietya oikein
loppuun asti. Jarjestelma oli myods itsepainen SSCC-koodien (serial shipping container
code) kanssa, joita tehtaalla ei edes pidetty kovin tarkednd, muissa kuin

lopputuotelavoissa.

Jarjestelman kayttoonoton ajaksi PRF:lla oli nimetty projektipdallikkd, joka yhdessa
NORRIQ:n konsultin kanssa vastasi henkildston koulutuksesta. Ongelmatapauksissa ja
erindisissd huomiota vaativissa asioissa yhteyttd otettiin ensisijaisesti juuri
projektipaallikkdon, joka osasi tehda tarvittavat muutokset jarjestelmaan. Suuremmissa
ongelmissa projektipaallikko otti yhteytté konsulttiin ja pyysi hanta tekemaan korjaukset
jarjestelmaan. Valilla harjoittelupdivan paatteeksi laadittiin lista, johon Kkirjattiin kaikki

paivan aikana esiintyneet ongelmakohdat, ja lahetettiin projektipaallikélle.

Koulutuspaivina tuli lahes aina jonkinlaisia ongelmia vastaan. Haluttuja toimintoja ei
saatu suoritettua loppuun saakka, kun jarjestelmasta tuli aina joku virheilmoitus
vastaan. Esimerkkind seuraava kuva: Materiaalia yritettiin vastaanottaa avaamalla
ostotiimin tekema ostotilaus. Vastaanotettu maara kirjattiin Quantity (Base)- ja Qty. to
Handle (Base) —kohtiin.



HOME ACTIONS MAVIGATE TURKU TEST 153022017

X & ©

Delete S5CC Refresh  Find
Tracking Lines
kManage Process Page

Source Item Tracking Undefined
Purchase Line

Cuantity: 1o
City. to Handle: 10
Cy. to Invoice: 110

ke Tracking Code:  FULL Description:  |Full tracking |

Av... Lot HNo. Your Reference Cuantity (Base) Cty. to Handle Ctty. to Invoice Appl
Lo.. (Base) (Base)  lten

Yes  PO1T00040 no 1] 110

This item tracking ling POTT00040 is linked to one er more quality
tests. Do you want to continue anyway?

Yes || Mo

Kuva 11. Materiaalin vastaanotto

Kun vastaanottoa koitettiin kirjata, niin tuli virheilmoitus:

The Bin does not exist, Identification fields and values: Location

Code="PRODUCTION', Code="

Kuva 12. Virheilmoitus vastaanotossa
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Edellisella sivulla oleva virheilmoitus johtui ostotiimin tekemé&stéa pikkuvirheesta, kun
sitruunahapolle oli unohtunut merkitd Bin Code. Bin Code tarkoittaa sitd, ettd mihin
materiaali sijoitetaan tehtaassa. Kun tiedustelin asiasta projektipaéllikoltéa, niin han
tunnisti virheen johtuvan ostotiimin merkitsemattéa jaaneesté Bin Codesta. H&n neuvoi

lisaéamaan puuttuvan Bin Coden ostotilaukseen, jolloin tuli seuraava ilmoitus:

Microsoft Dynamics NAY -

e Status must be equal to 'Open’ in Purchase Header: Document
Type=Crder, Mo.=PO1700040. Current value is 'Released’,

Kuva 13. Virheilmoitus Bin Codesta

Tama ilmoitus johtui siita, etta ostotilauksen tila oli Released-tilassa. Jarjestelma ei
antanut muuttaa Bin Codea talldin. Ongelma ratkesi silla, etta ostotilauksen tilan muultti
takaisin avoimeen tilaan. Talléin Bin Coden pystyi lisaamé&én ja vastaanoton pystyi
tekem&an ongelmitta loppuun saakka.

Taméa esimerkki alleviivaa sen seikan tarkeyttd, ettd kaikkien jarjestelmaa kayttavien
henkildiden kuuluu osata tehda heille osoitetut asiat oikein. Jos jarjestelm&aé oikein
kayttavalle henkildlle tulee virheilmoitus, joka johtuu toisen tydntekijan unohduksesta,
niin ei ensimmainen henkild valttAmatta tunnista jarjestelman valitusta eikd osaa edeta
vastaanotossa. Tastd asiasta Kkirjoitin ohjeet nimella: Huomioita vastaanotossa.
Jarjestelméan lopullisessa versiossa tdhan on luotu automatiikka, ettéa bin on pakollinen

vastaanotossa, joten ohjeilla ei en&a silloin ole merkitysta.

Suurimmat haasteet kayttdonotossa olivat siis odottamattomat ongelmat, joihin ei heti
saatu tehtya korjauksia. Harjoitusten jatkaminen oli siis turhaa joinain pdaivind, kun
esimerkiksi tuotantotilausta ei saatu tehtyd halutulla tavalla loppuun saakka.
Jarjestelman puitteista ja virheista kylla ilmoitettiin aina joko projektipaallikdlle ja jos

han ei itse saanut korjauksia tehtya, niin han vei asian eteenpain NORRIQ:n konsultille.
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5 PROJEKTIN TULOS

Projektin tuloksena PRF ottaa kayttoon uuden toiminnanohjausjarjestelméan. Jo
vanhentunut BaaN korvataan nykyaikaisella Microsoft NAV:illa ja PRF Pansion
tuotantolaitos on konsernin ensimmainen tuotantolaitos, joka tulisi ottamaan tamén
jarjestelman kayttéén. Jo ensimmaisissd koulutustilaisuuksissa vastaanotto ol
positiivista ja jarjestelméssa néhtiin paljon tyontekijan tyota helpottavia ominaisuuksia,
esimerkiksi vastaanoton kirjaaminen jarjestelmaan verrattuna BaaNiin. Visuaalisuus ja
muista Microsoft Office-ohjelmista kotoisin oleva intuitiivisuus olivat kaikkien kayttgjien

mieleen.

Pansion tuotantolaitos oli ollut aiemmin riippuvainen Excelistd, joka tdydensi muita
jarjestelmia. Excel tulee kuitenkin jatkossa toimimaan raportoinnin tydkaluna. Microsoft
NAV pystyy luomaan raportteja Excel-muodossa. Fidaware-jarjestelman, joka oli
ohjannut logistisia toimintoja ja inventaariota, toiminnot tulevat siirtymaan NAV:iin.
Myo6s Wilab, jota kaytettiin laadunvarmistuksessa, poistuu kaytosté ja laadunvarmistus
siirtyy NAV:in piiriin. Pullotusta varten olemassa oleva Arrow Machine Track jaavat
PRF:n kayttoon.

Toiminnanohjausjarjestelman paivitys on monimutkainen ja aikaa vieva prosessi. Sen
tiesin jo ennen harjoittelujakson alkua ja nyt harjoittelun paatteeksi minulle muodostui
kokonaisvaltaisempi kuva siité, miten jarjestelman paivitys toimii kaytannoéssa - Minka
takia aikataulut venyvat ja mistd ongelmat johtuvat. Jarjestelman kayttéonoton
aikataulut venyivat suunnitelluista, mutta lukemani perusteella tdmé tuntuu olevan
aivan normaalia. Yleensa aikatauluista tehdaan lilan optimistia eikd ongelmia osata
ottaa kunnolla huomioon riippumatta siitd, kuinka perinpohjaisesti kaikki tutkimukset ja
suunnitelmat ovat laadittu. PRF:lla jarjestelm& pyritdan raataloimaan sellaiseen
muotoon, joka vahentdisi inhimillisid virheitd, kuten jonkin toiminnon unohtamisen.
Kaikki tallainen raatalointi teettdd konsulttiyritykselle lisda tyota ja osittain sen takia
aikataulut venyvét. Ydinideana ainakin tuotannon osalta PRF:lla oli se, etta asiat tehtiin
siiné jarjestyksessa miten ne jarjestelmaan oli kirjattu. Eli asiat kuitattiin jarjestelmaan

tehdyksi vasta sitten, kun ne olivat oikeasti tehty.
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Hyvana nyrkkisdantona voidaan sanoa, ettd aikatauluista saadaan realistisempia, kun
otetaan alkuperdinen kayttéonottosuunnitelman aikataulu ja kerrotaan se kahdella.
Taméa vaite selittyy silla, ettd konsulttiyritys ei pysty projektin alkaessa arvioimaan
paivityksen vaikeustasoa ja jos jokaisessa paivitykseen liittyvassa asiassa tulee jokin
este vastaan, niin aikataulut tuplaantuvat helposti. PRF.lla aikataulujen venyvyys johtui
ongelmista, joita ei voitu ratkaista heti niiden ilmennettyd. Jarjestelmaan haluttuja
muutoksia jouduttiin usein odottamaan pitkaan. Konsulttiyritys vastasi jarjestelman
toimivuudesta ja koska PRF:lla haluttin jarjestelmasta juuri tietynlainen, niin

konsulttiyrityksella riitti toita.

PRF:lla paivityksestd vastaava konsultti oli myds suurimman osan projektin ajasta
Belgiassa, joten informaationkulku harjoituspdivind ei ollut yhta tehokasta kuin
koulutuspdivind, jolloin konsultti oli paikan paalla ja haneltd sai apua ja valittdmia
korjauksia jarjestelmdéan. PRF:lla projektin ajaksi nimitetty projektipaallikké osasi
onneksi auttaa pienemmissa harjoituspdivien aikana ilmaantuneissa ongelmissa.
Huhtikuussa tiedustelin tehtaan johtajalta ja projektipdallikélta syita, miksi projekti oli
jaanyt aikatauluistaan jalkeen. Yhtend suurimpana syyna projektin hitaaseen
etenemiseen nahtiin PlannerOne-moduulin viivastyminen. Vield huhtikuun aikana
moduuli oli ohjelmointivaiheessa. Vaikka PlannerOnen kayton pitéisi olla helppoa ja
moduuli vaikuttaa muutenkin yksinkertaiselta, niin ilmeisesti sen ohjelmoiminen
yrityksen kayttotarpeisiin - on vaativa prosessi. PlannerOne:n rooli uudessa
jarjestelméassa tulisi olemaan kuitenkin suuri, koska se syrjayttaa nykyisen

tuotannonsuunnitteluohjelman, Leanin.

Myds konsulttiyrityksen valinta néhtiin yhtena projektia hidastavana tekijand. Pansion
tuotantolaitoksella ei ollut sanavaltaa konsulttiyrityksen valinnassa. Koulutuspaivien
takia myds agendat jouduttiin suunnittelemaan tarkkaan. Konsulttiyrityksen kotimaan,
Belgian, ja Pansion tuotantolaitoksen valinen suuri etéisyys viivastytti projektia jonkun
verran. Juuri koulutuspdivind, jolloin konsultti oli ohjaamassa henkilostoa jarjestelméan
kanssa, editystyminen oli kaikkein tehokkainta. Pitkastd valimatkasta johtuvien
kustannussyiden takia koulutuspaivia oli rajoitettu maara. Jos konsulttiyritykseksi olisi
valittu kotimainen yritys, niin koulutuspdivid olisi voitu jarjestda vaikka tuplaten
verrattuna nykyiseen tilanteeseen. Myos yhteinen kieli olisi lis&dnnyt yhteisymmarrysta

ja mielestani nopeuttanut projektin etenemista

Vaikka projekti on vield tdman opinnaytetyon Kkirjoitushetkella kesken ja hieman

aikatauluista jaljessd, niin mitddn paniikkia ei PRF:n tai konsulttiyritys NORRIQ:in
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keskuudessa ole ilmennyt. Jarjestelmassad on viel&d huhtikuun aikana ollut paljon
parannettavaa ja raatalointia riittda. Toukokuun aikana tultaisiin aloittamaan muiden
tyontekijoiden koulutus uutta jarjestelmaa varten. Uuden jarjestelmdan myotd myos
tyontekijoiden vastuu ja tyOtehtavat tulevat hieman lisdantymaan. Tuotannon
tyontekijoille tullaan kirjaamaan oikeudet jarjestelm&an, jotta he voivat kuitata
tuotteiden routing-vaiheita, (nimikkeen eri vaiheet valmistuksessa) valmiiksi. Vaikka
oma harjoitteluni loppui maaliskuun viimeinen péaiva, niin PRF pyysi minua jatkamaan

toukokuun loppuun saakka, jolloin tehtavani tulisi olemaan tydntekijéiden koulutus.

PRF:lla alkuperdisen suunnitelman mukaan jarjestelma oltaisiin otettu kayttoon
toukokuussa 2017. Jaa nahtavaksi, onnistuuko kayttéonotto jo toukokuussa. Tamén

opinnaytetyon kirjoittaminen lopetettiin huhtikuussa 2017.

Ammattiharjoittelun tuloksena saatiin tuotettua tuotannon kayttdohjeet Microsoft
Dynamics NAV-jarjestelmalle. Tuotannon kayttdohjeiden lisaksi saatiin tuotettua myos
kayttdohjeita esimerkiksi vastaanottoa varten. Ammattiharjoittelun aikana esittdmani
kehitysehdotukset koskivat [&hinn& erilaisten kolumnien lisd&mista eri nakymiin
jarjestelméssa, eli tyontekijan tyotd helpottavien tietojen nakymistd useammassa,
helposti saatavilla olevissa paikoissa. Siita ei ole tietoa, otetaanko kehitysehdotukseni

kayttoon lopullisessa jarjestelméan versiossa.
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Aukeaa ikkuna, josta nakee avoinna olevat tuotantotilaukset. Avataan tuotantotilaus,
esim. PR17-00030.

HOME =~ ACTIONS  NAVIGATE  REPORT (7]
ﬂ # Edit 6 [ Praduction Order - Comp. and Routing [ Show as List At OneNote | £ Refresh
@View = Production Order - Material Requisition [} Show as Chart Notes Yxclear Filter
New o Delete S I Production Order List 2 Links # Find
New Manage Process Report View Show Attached Page
Released Production Orders
Released Production Orders - Typetofilter (F3) | Ne. - "| v Notes -
Filter: Released
Mo, .. Description Source No.  Routing Active Quantity Starting Ending ™
Mo, Date Date
PR17-00011  Suomi Viina KMP 70cl 32% 468987 463987 O 90000 2017-03-21  2017-03-2
PRI7-00012  Suemiviina 32t% 330525 330525 O 10000 2017-03-23  2017-03-2)
PR17-00025 Daoris 15 t% sucdattamaten suoda... 3308231 3308231 O 15000 2017-02-13  2017-02-1
PR17-00028 Tapio Viina 70cl KMP 39% 468997 468997 O 25000 2017-04-05  2017-04-
PR17-00029 Tapio Viina 70cl KMP 39% 468997 468997 [v] 70000 2017-04-05  2017-04-
PR17-00030 ETapio viina 39 t% 330827 330827 [ 5000 2017-04-05 2017-04-0
PR17-00031 Tapio viina 39t% 330827 330827 O 12000 2017-04-11  2017-04-1|E
PR17-00032 Tapio viina 39t% 330827 330827 O 33000 2017-04-04  2017-04-
PR17-00033 Tapio viina 39 t% 330827 330827 O 5000 2017-04-05 2017-04-
PR17-00034 Tapio viina 39t% 330827 330827 O 10000 2017-04-05  2017-04-
PR17-00035 Tapio viina 39t% 330827 330827 [ 26000 2017-04-04  2017-04-
PR17-00039 Gato Megro C5 5hi 1L Combi 463436 463436 O 46000 2017-08-01  2017-08-
PR17-00040  Tapio Viina 70cl KMP 39% 468997 468997 [ 15300 2017-04-12 2017-04-1
PR17-00041 Tapio viina 39 t% 330827 330827 O 25000 2017-04-04  2017-04-0 |
PR17-00043  Tapio Viina 50cl KMP 39% 470013 470013 O 25000 2017-05-05  2017-05-0
PR17-00051 Gato Megro C5-5hi 1L Tetra 470122 470122 O 40000 2017-06-05  2017-06-0
PR17-00032 Minttu Peppermint 50cl 40% 468189 468189 O 25000 2017-01-16  2017-01-1
< m [ >

Taman jalkeen valitaan paavalikosta Production Orders ja etsitdan listasta sama
tuotantotilaus, PR17-00030.

Au

° v [M TURKUTEST 20032017 » Home » Production Orders

Bl ov: | actons

e =  {)Components S Y
B i 3
EE e [ N o & X i
Prod. Operations Show Show as OneMote Notes  Links Refresh Clear  Find
Order 9 Output Chart Filter
Process iew S Attached Page
Flole Center Production Orders -

Production Orders
Released Production Orders

Planned Production Orders Prod.  , ltemNo. Description No. MNo.Completed Quantity Quantity Location Bin Code
Finished Production Orders Ord... Operations Operations I Code
Firm Planned Prod. Orders PRIT-00011 458987 Suomi Viina KMP 70cl 32% 1 0 90000 0 PRODUCTI... FINPROD
Production Forecast PRI7-00012 330525 Suomi viina 32 t% 8 3 10000 10000 PRODUCTI... 106

b ltems PR17-00025 3308231 Doris 13 t% suodattamaton suoda... 9 9 15 000 0 PRODUCTL.. 203
Stockkesping Units PRIT-00028 488997  Tapio Viina 70cl KMP 39% 4 o 25000 0 PRODUCTL.. FINPROD
E:‘:::':t;::; PRIT-00020 468907 Tepio Viina T0cl KNP 39% . 4 0 35000 0 PRODUCTL... FINPROD
T PRI7-00030 330827  iTapioviina39t5% : 14 0 5000 0 PRODUCTI... 204

No. Operations kertoo Routing-vaiheiden maaran. No. Completed Operations kertoo jo
suoritettujen routing-vaiheiden maaran.
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Quantity=maara
Quantity Output=valmistunut maara
Bin Code=varastopaikka

Resepti saadaan klikkaamalla Consumption ja sielta Print.

HOME ACTIONS MNAVIGATE

x @ __—_+ E‘; i@ Tracking

EE'F Print...
Delete + Post  Postand
Expand Print
Manage Process

Esikatselundakyma reseptista

Inventory Movement

M 4 1 of 22 b M | & E M@ HA-| 100% - Find | Next

Inventory Movement 2017 April 18.

[TURKU TEST 20032017 12:58:23
Page 1

Hournal Template Na CONSUMPT ABSOLUTVE1093

Hournal Batch Name ABSOLUT\
tem Journal Line: Journal Template Name: CONSUMPTIO, Journal Batch Name: ABSOLUTVS1, Location Table Fiter: "JADJUSTMENT.. TRANSIT

Unit of
Entry Posting Variant Location Measure Quantity
Type Date Item No. Description Code Code Bin Code Quantity Code {Base)
Consu 17-04-18 201161 PRODUCTI  APUAINEVAR
Consu 17-04-18 223m8 PRODUCTI APUAINEVAR
Consu 17-04-18 201101 PRODUCTI 40

Consu 17-04-18 230021 PRODUCTI 1
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Bin code tassa tapauksessa tarkoittaa sita, mihin sdilioon tuotetta aletaan valmistaa.

Jos suunniteltu varastopaikka halutaan muuttaa, niin aktivoi tuotantotilaus kursorilla
Production Orders-kohdassa ja klikkaa Prod.Order.

Au

G v [T TURKUTEST 20032017 » Home » Production Orders

Bl o

ACTIONS
= a = {Components 7 Y
S B8 W | M
I:li!i i ECDnsumplicm m L =~ x H
Prod. Operations Showas = Onelote Notes Links Refresh Clear  Find
Order Qutput Chart Filter
Process View Show Attached Page
Fole Center Production Orders ~
Production Orders
Released Production Orders
Planned Production Orders Prod. . ltem No. Description MNe.  No. Completed Quantity
Finished Production Orders Ord... Operations Operations
Firm Planned Prod. Orders PR17-00011 468987 Suomi Viina KMP 70cl 32% 1 0 90 000
Production Forecast PR17-00012 330525 Suomi viina 32t% 8 8 10000
tlt=r PRI7-00025 3303231  Doris 15 1% suodattamaton suoda.. 9 9 15000
Stockkeeping Units PRIT-00028 468397 Tapio Viina 70cl KMP 39% 4 0 25000
Bill of Materials
PR17-00029 468997 Tapie Viina 70cl KMP 39% 4 0 35 000
Purchase Orders ;
Transfer Orders PR17-00030 330827 iTapio viina 39 t% 14 0 5000

Tuplaklikkaa Posting auki ja sy6ta varastopaikka Bin Code-kohtaan.
e Edit-Released Production Order - PR7-00030 - Tapioviina 39t%

B o

Qutput
0
10 00D

o o o o

Quantity Location

Code

PRODUCTI...
PRODUCTIL...
PRODUCTL...
PRODUCTL...
PRODUCTI...
PRODUCTI...

Bin Code

FIN PROD
106
203
FIN PROD
FIN PROD
204

ACTIONS NAVIGATE REPORT
Ij # Edit £ Refresh Production Order... ﬂUpdah& Unit Cost... Shortage List... m; D ~ - Goto
i

Q U New [ Replan... Job Card... [ statistics e e 4 Previous

View - L OneMote Notes  Links Refresh Clear
X Delete | @ Change Status... Mat. Requisition.. () Comments Filter P Mext
Manage Process Show Attached Page

PR17-00030 - Tapio viina 39 t%
General

MNo.: ‘ lz‘ Quantity: | 5 000

Description: |Ta pio viina 39t% ‘ Due Date: 2017-04-05 v

Description 2: | | Locstion Code: PRODUCTION v

Source Type: |Item v | Assigned User ID: |

Source No.: |3MT v | Blocked: O

Revision Mox |:| Last Date Modified:  |2017-04-05

Production Tracking Mos.: | | Order Reference: |

Search Description: [Tapio vina 39 T2 Active: (]
Lines

Functions = [ Line = @ Find  Filter W ClearFilter
Item No. Revision No.  Bin Code Requester ID Due Date Description Starting Date-Time Ending Date-Time Quantity Lot Mo.
330827 204 2017-04-05 Tapio viina 39 t% 2017-04-05 10:50 2017-04-05 23:59 5000 PR17-00030

< m
Schedule
Posting

Inventory Posting Group: SPO1 ] Dim1 - SKU: |330827 v|

Gen. Prod. Posting Group:  [SPO1 W DimZ - Partner: | v|

Gen. Bus. Posting Group: l:l Bin Code: |204 v|




Valitaan paavalikon Production Orders-kohdasta tuotantotilaus aktiiviseksi (siirry
kursorilla tuotantotilauksen kohdalle) ja taman jalkeen valitaan Operations (aloitetaan

routing-vaiheiden suorittaminen).

i
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e ~ [T TURKUTEST 20032017 » Home » Production Orders

- HOME | ACTIONS
IE[?i ) Components m _)m; @ e Yx H

+ 4 Consumption
Prod. Operations v Showas = OneNote Notes Links Refresh Clear  Find

Order T 9 Output Chart Filker
Process View Show Attached Page
Role Center Production Orders -

Production Orders
Released Production Orders

Planned Production Orders Prod. . ltem No. Description No.
Finished Production Orders Ord... Operations
Firm Planned Prod. Orders PR17-00011 468987 Suomi Viina KMP 70cl 32% 1
Production Forecast PR17-00012 330525 Suomi viina 32 t% 2
Liiene PRI7-00025 3308231  Doris 15 t% suodattamsaton suods... g
Stockkeeping Units PRI7-00028 469997 Tapio Viina 70c! KMP 39% 4
Bill of Materials
PR17-00029 468997 Tapio Viina 70cl KMP 39% 4
Purchase Orders ;
PR17-00030 330827 %Tapio viina 39 t% 14

Transfer Orders

No. Completed
Operations

o

= o o ow o

Quantity

90 000
10000
15000
25000
35 000
5000

Quantity Location
Output  Code

0 PRODUCTI...
10000 PRODUCTI..
0 PRODUCTI...
0 PRODUCTI...
0 PRODUCTI...
0 PRODUCTL...

Edetdan Routing-vaiheissa ja kuitataan vaihe valmiiksi, sitten kun se on suoritettu.

HOME ACTIONS NAVIGATE

D Current Quality Tests Tested |
V) w ik

[£5] Mext Quality Tests Untested

TURKU TEST 20032017 e

Complete E:[:;Enjrstl:;g; Mext Quality Tests Tested Refresh  Find
Process Page
General
No.: | Search Description: [TAPIOVINA39T% |
Description: |Tapio viina 39 t% | Cuantity: | SDDEI|
Unit of Measure Code: |'I'DDGL | Total Ne. Operations: | 14|
Location Code: |PRODUCTION | Total Completed Operations: | Cl|
Bin Code: 204 |
ﬁﬁ‘ A
Line - b Find
Operation Operati... , Description Co... Mo. of Mo. of
Na. Unteste.., Passe...
Current 050 Sekoitussdilie on valittu ja puhtaus tarki... Ne
MNext a7s Reseptin raaka-aineet on annosteltu ja .. Mo

Bin Code

FIN PROD
106
203
FIN PROD
FIN PROD
204
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Raaka-aineiden lisdyksen jalkeen tehddaan Consumption eli poistetaan jarjestelmasta

reseptin mukaiset raaka-aineet. Tama onnistuu helpoiten valitsemalla ACTIONS-
valilehdelta Automatic FEFO tracking for Journal.

Taman jalkeen klikkaa Post.

HOME ACTIONS WIGATE

= E"‘ & Tracking
x @ _+ HE# = Print..

< ik

Refresh  Find

It

PR17-00030 201161
PR17-00030 223018
PR17-00030 201101
PR17-00030 230021

$2017-04-18
" 2017-04-18
2017-04-18
2017-04-18

Delete + Post  Post and
Expand Print

Manage Process Page
General

No. [pR17-00030

Description: |Tapiovima 39t%

Search Description: |TAPIOVIINA 39T%

Has  Posting Date  Order No. Item No. Description

B

Automatic FEFO

Tracking for journal

Quantity: |

Location Code:  |[PRODUCTION

Bin Code: [208

TURKU TEST 20032017 e

Location Bin Code
Code

PRODUCTION APUAINEVA
PRODUCTION APUAINEVA
PRODUCTIOM 401
PRODUCTION V1

Quantity Lot No.

0B002
0B002

0B002

Unit of
Measur...

G
KG
L
KG
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Siirry sivulle 10 jos Automatic FEFO Tracking for Journal toimi. Jos Automatic FEFO-

nappula ei toimi, niin seuraa naita ohjeita:

Klikataan kutakin REQUIRED kohtaa

Bl o

ACTIONS

Edit - Consumption Journal - ABSOLUT\81 - Production Journal

NAVIGATE

o X

TURKU TEST 15022017 e

<

X A+ & cH

Delete + Post  Postand Refresh  Find
Expand Print

General

No.: [PR17-00043 | Quantity: | 8000

Description: |D0ris15t% unfilttered | Location Code:

Search Description: | DORIS 15 T% UNFILTTERED | Bin Code: [203 |

Has  Posting Date  Bin Code Order MNo. Item Mo, Description CQuantity Lot No.
lte...

2017-03-14 RAWMAT PR17-00043 330123 PR17-00016
2017-03-14 RAWMAT PRI7-00043 211045 REQUIRED
2017-03-14 RAWMAT PR17-00043 201112 REQUIRED
2017-03-14 RAWMAT PR17-00043 201036 REQUIRED
2017-03-14 RAWMAT PR17-00043 202065 REQUIRED
2017-03-14 RAWMAT PR17-00043 230020 REQUIRED
2017-03-14 RAWMAT PR17-00043 205052 REQUIRED
2017-03-14 V1 PR17-00043 230021 REQUIRED
2017-03-14 RAWMAT PR17-00043 201079 REQUIRED
2017-03-14 RAWMAT PR17-00043 201100
2017-03-14 RAWMAT PR17-00043 223018 REQUIRED




45

Klikataan kolme pienta pistetta. Valitaan semmoinen rivi, missa Bin Content-kohdalla

on saldoa.
Edit - [tem Tracking Lines - 211 Lot No. List -|a] x
- - HOME NAVIGATE TURKU TEST 15022017 (2]
I
< i
Refresh  Find
S8CC  Creation Total Quantity Total  Current Pending Total Available Bin Content  Location
ltem Journal Line Trac.. Date Requeste... Quantity Quantity Code
80 O 207-02-13 24000 0 0 24000 0 PRODUCTION
[ 2017-02-21 23 500 24000 0 -300 23500 PRODUCTION
FULL
Creation Aw... Lot No. Your Reference
Date Lo..
Yes E
< m b
Selectable Selected Undefined
< Selectable:

Taman jalkeen syotetddn Quantity (Base)-kohtaan sama maara, kuin ylapuolella oleva.



Edit - Item Tracking Lines - 211045 - White grape JC 68BX

- HOME ACTIONS MAVIGATE
3
3 ' |
X = ~/ [H]
Delete Select S5CC Refresh  Find
Entries Tracking Lines
Source
Itern Journal Line
Quantity: 80
Cty. to Handle:
Cty. to Invoice:
ltem Tracking Co...  FULL
Creation Av... Lot Mo. Your Reference
Date Lo...
Mo PO170004G

46

(m | x

TURKU TEST 15022017 [ 7

ltern Tracking Undefined

v

Descripti...  |Full tracking

Cluantity (Base] Appl.-to ltem  Expiration
Entry Date

a0 0

Toistetaan ndma vaiheet kaikille komponenteille.
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Edit - Consumption Journal - ABSOLUT\81 - Production Journal = =] =

Bl rove  acons  navieate

x E)\ ____+ E‘ﬁ & Tracking S H

1= Print..
Delete + Post  Postand Refresh  Find
Expand Print
General
No.: [PR17-00043 | Quantity: | 3000|
Description: |Doris 15 t% unfilttered | Location Code: |PRODUCTION
Search Description: | DORIS 15 T% UNFILTTERED | Bin Code: |203 |
Has  Posting Date  Bin Code Order No. lterm Mo, Description Cuantity Lot Ne.
lte..
2017-03-14  RAWMAT PR17-00043 330123 PR17-00016
2017-03-14  RAWMAT PRI7-00043 211045 PO1700049
2017-03-14  RAWMAT _ _ | POT700040
Microsoft Dynamics NAV 2
2017-03-14  RAWMAT | PO1700040
2017-03-14 RAWMAT The journal lines were successfully posted. You are now in the | POT700042
2017-03-14  RAWMAT ABSOLUTA82 journal. | PO1700050
2017-03-14  RAWMAT | PO1700033
2017-03-14 V1 ' POT700054
2017-03-14  RAWMAT PR17-00043 201079 . POT700040
2017-03-14  RAWMAT PR17-00043 201100
2017-03-14  RAWMAT PR17-00043 223018 | PO1700044
£ m >
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Naytetarran otto

Seuraava routing-vaihe on ndytetarran otto. Kuitataan tehdyksi sitten, kun nayte on
viety laboratorioon. Seuraava vaihe (Tdysanalysointi laboratoriossa) nakyy
jarjestelmassa punaisena siihen asti, kunnes laboratorio on naytteen hyvaksynyt.

Naytetarra otetaan klikkaamalla Next Quality Tests Untested.

Edit - Brewing Operations = =] =
- HOME ACTIONS NAVIGATE TURKU TEST 20032017 9
o Current Quality Tests Testec | H
i - Next Quality Tests Untested ~ i
Complete Current Qualit . Refresh  Find
General
No.: [PR17-00061 | Search Description: [TaPiOVINA39T% |
Description: |Tapi0 viina 39t% | Quantity: | 5'Dﬁ|
Unit of Measure Code: |1[)DDL | Total Mo. Operations: | 9|
Location Code: |PRODUCTION | Total Completed Operations: | 3|
Bin Code: 204 |
# -
Line ~ df Find
Operation Operati... Description Co.. MNao. of M
MNao. Unteste... Pa:
Current 175 Nayte otettu (tarra lisdtty) ja viety labraan No
Next 185 Taysanalysointi (TA) laboratoriossa No 1
< m >

Klikkaa Card ja aukeaa uusi ikkuna.

A Edit - Quality Tests List - In Process Test - Quarantine = = -
Bl ove  navisur [TURKy TEST 20032017 ()
= 7 i) & &
= 7] o & Yx ik
View  Edit Card Sho Show as OneMote Notes  Links Refresh Clear  Find
List List as List  Chart Filter
Type to filter (F3] Document Type | = hd

Filter: In Process Test = 5405 « PR17-00061 - 185 « Quarantine Limit totals: "|ADJUSTMENT.. TRANSIT

Docum... Mo. Item No. Quantity Description User ID Document Status Pass
Type (Base) Date
In Process T... | QL17-00028 330827 500 Tapio viina 39t% ABSOLUT\81093 2017-04-18 Quarantine (|
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Klikkaa Label

Bl :ove  actons  navicate

El ./‘ x ____+ Eﬁ' 4= Insert Test Line...

[123] Label
View  Edit Delete Post.. Postand o .
Print.. W= Print...

Manage Process

In Process Test - QL17-00028

Klikkaamalla Print ndytetarran paasee tulostamaan ja klikkaamalla Preview paasee
esikatselemaan naytetarraa.

ACTIONS TURKU TEST 20032...

Clear
Filter

Page

Quality Test Header

Serting:  Documnent Type Mo, ™ %l"

Show results:

X Where Document Type  * is In Process Test
X And Mo, = is QL17-00028

<+ Add Filter

Limit totals to:
== Add Filter




Esikatselundkyma naytetarrasta

tem Mo, 330827 Tapioviina 39 1%
Lot Mo.
Qlty Test  QLA7-00028 Lot Size 500

O.F. PRAT-00061

330827/-

Output

Taman jalkeen voidaan tehda Output. Valitaan tuotantotilaus Production Orders-
kohdasta ja klikataan Output.

Outputissa valmistuneet litrat kirjataan jarjestelmaan.

i

e v |0 TURKUTEST 15022017 » Home » Production Orders

HOME ACTIONS

=L {) Components @ |j|—‘
LT 1 L

1 9 Consumption
Prod Show as Motes Links

Order E Qutput Chart

50
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Edit - Beverage Output Journal - ABSOLUT\81 - Production Journal =1 I
- HOME ACTIONS NAVIGATE TURKU TEST 15022017 (2]
x @ -_,+ é-’lu- = Print.. e H
Delete + Post Postand Refresh  Find
Expand Print
General
No.: [PR17-00043 | Quantity: ‘ 8000]
Description: |Doris15t% unfilttered | Location Code:
Gyle No.: | | Bin Code: |203 |
Search Description: [PORIS 15 T3 UNFILTTERED |
Has  Bin Code Posting Date  ltem No. Description OQutput Quantity Lot No. Mo, of  Loss Quan
Ite... Qualit...
203 2017-03-14 3308231 Change bin/tank 8000 0
203 2017-03-14 3308231 Sheet Filtration 8000 0
203 2017-03-14 3308231 Change bin/tank 8000 0
203 2017-03-14 3308231 Wine Worker 2000 0
203 2017-03-14 3308231 Report output 8000 0
203 2017-03-14 3308231 Quality Test 2000 0
203 2017-03-14 3308231 Lot test past (¥/N) 8000 PR17-00043 0
< [T [ >
History
Quantity Qutput: ] Cuantity (L) 0,00000
Quantity Output (Brewing Base): ]

SyoOtetdan viimeisen rivin Output Quantity-kohtaan valmistunut maara. Klikataan Post.
Sailion siirto

Vaihdetaan sdiliota. Valitaan Role Center ja Item Reclassification Journals.

Ai Role Center - Production (D
° v [¢% TURKUTEST 15022017 » Home »

Bl crons  reorr

%9 Consumption Journal &“Change Production Order Status g ltem Tracing © Planning Warksheets O Item Reclass. Journals
%94 Qutput Journal F_',- Update Unit Cost El Navigate O Requisition Waorksheets O Purchase Order Book

%Capacity Journal .ﬁ.* Manufacturing Setup t/ Losses 0 Change Production Order Status

m



Valitaan Actions-vdlilehti ja klikataan Get Bin Content.

Edit - Item Reclass. Journal - DEFAULT - Default Journal =|&] =
- HOME ACTIONS NAVIGATE TURKU TEST 15022017 e
LI i = == =
I;a = ot E5GetBin Content.. [\ : LI+ =
“bs [ Insert lkem Charges ~ =
+ Print... Explode Test Post Postand
BOM

Expand © Caleulate Production Picking | Report.. Print

Batch Mame: | DEFAULT v

Has PostingDate Document  Item No, Description Location Quantity Unit of Total Amount  Applies-to Bi
Ite... No. Code Measur... Entry
2017-03-14 123 0 0

< n >

Item Description
Tapio viina 3913
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Syotetaan tiedot kohtiin Document no (jatkossa tulee automaattisesti), Location ja Bin

Code.

Edit - Whse. Get Bin Content

Bl ~cons
T

= | O .4

TURKU TEST 15022017 [ 2]

Clear
Filter
Options -
Posting Date: ~ |2017-03-14 v
Document Mo.: |123
Bin Content -
Serting:  Location Code,Bin Code ltem Mo, Variant Code, Unit of Measure Code %l‘
Show results:
X Where Location Code ~ is PRODUCTION
X And ZoneCode = is Enter a value.
X And Bin Code ~ is 203 W
X And lterm Mo,  ~* is Enter a value.
X And Variant Code ¥ is Enter a value.
X And Unit of Measure Code ¥ is Enter a value.
4= Add Filter
Limit totals to:
<= Add Filter

oK | | Cancel

Valitaan rivi ja kirjoitetaan New Bin Code-kohtaan uusi sailionumero ja klikataan Post.

i Edit - Item Reclass. Journal - DEFAULT - Default Journal = | =] 2

- HOME ACTIONS NAVIGATE

x @ ET é‘: = Print... 3 H

Post Postand Refresh  Find
Print

Delete +
Expand

Batch Name: [DEFAULT w

TURKU TEST 20032017 e

Reason Code  Location New Quantity  Unit of Total Amount Applies-to  Bin Code MNew Bin
Code Locatio.. Measur... Entry Code
9t% PRODUCTION PRODUCTION oL 0 203 225
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Jos samaa erda joudutaan siirtamaan kahteen pullotussailiéén, niin tehdaan
varastosiirron aikana oma era 2.sdiliobn menevalle tuotteelle. Siirtosailion Lot-
numeron peraan kirjoitetaan esim. PR17-00026/2.

Edit - ltem Tracking Lines - 330827 - Tapio viina 39 t% — | Bl e
- HOME = ACTIONS  NAVIGATE [TURKU TEST 20032017 (2]
== I
X BH B C°o#
Delete Select 55CC Refresh  Find

Entries Tracking Lines

Source [tem Tracking Undefined
[tem Journal Line

Cuantity: 10000 41225 -31 225,00
City. to Handle:
City. to Invoice:
ltem Tracking Co..  FULL Descripti...  [Full tracking

Mew Serial Creation Av.. LotMo. Mew Lot Mo.  Your Reference Mew (

Ma. Date Lo.. Expiratio...

2017-04-11 Yes  PR17-00026  PR17-00026/2

< m >
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Edit - Item Reclass. Journal - DEFAULT - Default Journal
- HOME ACTIONS NAVIGATE

X BpEeEe o

Delete  +  Post Postand Refresh  Find
Expand Print
Batch Name: [ DEFAULT v
Has PostingDate Document  ltem No. Description Reason Code  Location New Lot No. Quantity Unit of Total Amount  Appliesto BinCode  NewBin
Ite. No. Locatio. Measur. Entry Code
2017-04-11 T00008 3308231 Deoris 15 t% suodattamaton suodattamat. PRODUCTION PRODUCTION :PR17-00027 1000 L 0 203 204
2017-04-11 T00008 3308231 Deoris 15 t% suodattamaton suodattamat. PRODUCTION PRODUCTION PR17-00027 1000 L 0 203 205

Item Description
Doris 15 % susdattamaton susdattamaton

1250 |

il
Al ) a0n7

Taman jalkeen klikataan Home-vililehdelta Post.

Warehouse Entries ndyttaa, etta tuote on siirtynyt halutusta sailiosta haluttuihin
sailidihin.

View - Wareho
Bl o
M
& & Y ik
On Links Refresh Clear  Find
Filter
Warehouse Entries ~
Entry Type  Zone Code  Bin Code Itern Me. Description User ID Variant Quantity
Code
Movement 203 3308231 ABSOLUTA\B1093 -1 000
Movement 204 3308231 ABSOLUT81093 1000
Movement 203 3308231 AB3OLUT\81093 -1 000
Movement 205 3308231 AB30LUT\81093 1000

Taman jalkeen suoritetaan viimeinen vaihe ja vaihdetaan tuotantotilauksen status
Finished-tilaan.



56

Puolituotteen valmistus

Suodatetut puolituotteet

Tyontekija valitsee tyonjohdon vapauttaman tilauksen Role Centerista.

Edit - Released Production Order - PR17-00062 - Doris 15 t%
- HOME = ACTION s REPORT
@ Refresh Production Order, - Update Unit Cost... [ Shortage List... D 7~ Y 2 Goto
] New = Replan... [&] Job Card... [ statistics o | & x 4 Previous
View . - — Notes Links  Refresh Clear
X Delete &) Change Status.. [&] Mat. Requisition.. ) Comments Filter P Next

PR17-00062 - Doris 15 t%

General
No.: PR17-00062 ‘ Quantity: 11100
Description: Deris 15t% Due Date: 2017-04-25 v

Description 2: [ | Location Code: PRODUCTION v

Source Type: [Item v] Assigned User ID: [ v
Source Nox: [330823 vl Blocked: O
Revision No.: Last Date Modified: 2017-04-25
Production Tracking No... | | Order Reference: |
Search Description: [poris 15 75 Active: ]
Lines
Functions = [E Line ~ @ Find  Filter W Clear Filter
Item Mo. Revision No.  Bin Code Requester D Due Date Description Starting Date-Time  Ending Date-Time Quantity Lot No.
230823 27 20170425  Doris15t% 2017-03-0911:54 2017-03-11 23:58 11100 REQUIRED

Suunniteltu suodatettu tuotantomaara kuuluu olla sama kuin kaytettadvissa oleva
suodattamaton maara.

Tarkasta, ettd Bin Code (sdilid) on oikein. Jos ei, niin muuta se ennen kuin klikkaat
Refresh Production Order:

Schedule
Posting

Inventery Posting Group:  |SPO1 W im1 - SKU: |330823 v‘
Gen. Prod. Posting Group:  |SP01 v Dim2 - Pa : v‘

Bin Code: [270 D) v]

|

Gen. Bus. Posting Group:

Klikataan Refresh Production Order.

Lot No. kuuluisi taman jalkeen paivittya samaksi kuin tuotantotilauksen numero (PR17-
00062). Jos ei, niin klikkaa REQUIRED



HOME  ACTIONS  NAVIGATE
s s ]
X i <
Delete s5CC Refresh  Find
Tracking Lines
Manage Process Page
Source
Prod. Order Line
Quantity: 11100
Qty. to Handle: 11100
Qty. to Invoice:
tem Tracking Code:  FULL
Creation Av.. LotNo, Your Reference
ate o...

Yes  PRIT-D0062

Item Tracking Undefined
11100
11100
Description: |Full tracking
‘Quantity (Base) Qty.to Handle  Appl.-from  Expiration Warranty
(Base)  ltem Entry Date Date
11100 11100 o] v

TURKU TEST 20032017 (2]
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Syo6ta tiedot kohtiin Lot No. ja Quantity (Base). Klikkaa OK ja ikkunan sulkeuduttua

klikkaa Refresh.

| - I

ACTIONS ~ NAVIGATE  REPORT

TURKU TEST 20C

Dd # Edit £ Refresh Production Order... P+ Update Unit Cost.. [i] Shortage List.. Y = Goto
UINew  [EReplan.. Job Card. [ statistics x o Previous
View . - lear
X Delete @5 Change Status... Mat. Requisition... () Comments feiter P Next
Manage Process
PR17-00062 - Doris 15 t%
General Ao
Mo PR17-00062 (-] Quantity: 11100)
Description: Doris 15t% ‘ Due Date: |2017-04-25 ~
Description 2 | Location Code: PRODUCTION v
Source Type: Item v] Assigned User ID: v
Source No 330823 V\ Blocked: [m]
Revision No: o Lost Date Modified: ~ [2017-04-25
Production Tracking No. \ Order Reference: \
Search Description: DORS 15 T% Active: O
¥ Show more fields
) 5o
Functions ~ [ Line = & Find  Fitter W Clear Fiter
Ttem No. RevisionMo. BinCode  Requester|D DueDate  Description Starting Date-Time  Ending Date-Time Quentity Lot No. Unit of Finished Remaining |~
Measur... Quantity Quantity ||
330823 2n 2017-04-25 Deris 15t% 2017-03-09 11:54 2017-03-1123:59 11100 : PR17-00062 L 0 11100
<1 [0 I 5
Schedule 11:54:00 | 2017-03-09 | 23:5%:50 | 2017-03-11 v
Posting -
Inventory Posting Group: [SPOT v Dim1 - SKU 330823 v L
Gen. Prod. Posting Group:  [SPO1 v Dim2 - Partner: v
Gen. Bus. Posting Group: v Bin Code: 270 v
Haad

Seuraavaksi valitaan Production Orders-kohdasta Operations.
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G v [0 TURKUTEST 15022017 » Home » Production Orders

ACTIONS

- HOME

Prod. Operations - Show Show as
Oreler 19 Output az List  Chart
Process View

) Components m
E Consumption

w

Onelote MNotes Links

Show Attached

Suoritetaan vaiheet oikeassa jarjestyksessa ja kuitataan vaihe suoritetuksi vasta sitten,

kun se on jarjestelmassa tehty.

HOME ACTIONS NAVIGATE

o D Current Quality Tests Tested
D Next Quality Tests Untested

Complete Current Quali )
. Testc Unte stetg D Next Quality Tests Tested

7~
S
Refresh  Find

Page

General

No.: 3 0 Search Description:

Description: |Doris 15t% Cuantity:

Unit of Measure Code: |‘IEIIIL

Location Code: |PRDDUCTIDN

Bin Code: |232

Line ~ @ Find

Operation Operati... Description

Mo.
Current 050

Fs

Mext Modulisuodatus on tehty

Total Ne. Operations:

Total Completed Operations: |

Pullotussiilia on valittu ja puhtaus tarkastettu

TURKU TEST 20032017 e

|D[}RIS 15T%

Mao. of
Unteste...




Consumption
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Tehdaan Consumption, eli poistetaan materiaalit, sitten kun Operations-kohta sita
vaatii. Tama onnistuu helpoiten valitsemalla Production Order-sivulta tilaus ja
avautuvasta ikkunasta Actions-valilehdelta Automatic FEFO tracking for Journal ﬁ

Jos tama ei toimi, niin seuraa manuaalisen toteutuksen ohjeita.

Automatic FEFO
Tracking for journal

Edit - Consumption Journal - ABSOLUT\81 - Production Journal

BE

- HOME = ACTIONS  NAVIGATE TURKU TEST 20032017 L2
= ok B Tracking ~
X @ + = S, | & i
Delete + Post Postand Refresh  Find
Expand Print
General
Mo.: [pr17-00062 Quantity: | 11100]
Description: [poris 15 1% | Locstion Code: [PRODUCTION
Sesrch Description: [DORIS 15 T% | Bin Code: [222 |
Has  Posting Date  Order No. Item Mo, Description Location Bin Code Quantity Lot No. Unit of Total Amou
Ite... Code Measur..
S2017-04-25  PRI7-00062 3308231 Daris 15 t% suodattamaton... PRODUCTION, 203 11100 REGUIRED L 2245970

Tarkasta sdili¢ ja muuta tarvittaessa.
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Lahtosailion tilanteen voi tarkistaa Bin Contentista. Kuten alla olevasta kuvasta nakyy,

niin sailiossa numero 300 on suodattamatonta Doris-vakevaviinta.

Role Center

Production Orders

-

Released Production Orders
Planned Production Orders
Finished Production Orders
Firm Planned Prod. Orders
Production Forecast
[ ltems
Stockkeeping Units
Bill of Materials
Purchase Orders
Transfer Orders
ltern Reclassification Journals
Capacity Journals
4 Bin Contents
Sekoitussailiot
Vodka tanks
Vendors
Inventory Picks
Inventory Put-aways
Quarantine Lot Test
Warehouse Entries - [View]
Lot Tests In Progress
Lot Tests

In Process Tests

ﬁ Home

al Departments

Bin Contents -~

Bin
Code
106
203
203
203
204
204
205
206
224
225
227
229
230
239
258
270
288

40
45
423
APUAINEV...
APUAINEV...
APUAIMEV...

Production
Zone

EX-ALUE

EX-ALUE

LAMMIN ...

LAMMIN ...
LAMMIN ...
LAMMIN ...
LAMMIN ...
LAMMIN ...
LAMMIN ...

LAMMIN ...

Item
No.

330525
3305101
3308231
QCoss
3308231
330827
3308231
330827
330827
330827
330827
3305101
3305101
330510
330827
330823
330123
3308231
201101
330876
330711
201112
201161
201201

Item Description

Suomi viina 32 t%

Minttu 40 t% suodattamaton

Doris 15 t% suodattamaton sucda...

CIP-sdiligpesu

Doris 15 t% suodattamaton sucda...

Tapio viina 39 t%

Doris 15 t% suodattamaton sucda...

Tapio viina 39 t%

Tapio viina 39 t%

Tapio viina 39t%

Tapio viina 39 t%

Minttu 40 t% suodattamaton
Minttu 40 t2 suodattamaton
Minttu 40 t%

Tapio viina 39 t%

Doris 15t%

Omena pv 12t%

Doris 15 t% sucdattamaten sucda...

RO-vesi
Swing Mixe Cider 8 t%

Leoww 13t%

Kaliumsorbaatti/Potassium sorba...

Sucla/Salt

Kaliumdisulfiitti/Potassiumdisulfi...

Cuantity

9999
0

0

1

26 000
50025
1000
5000
14147

1500
20500
10000
30500

500
15800

0

17358
1000765
0

0

25

99 997,227
53,5

Valitaan Consumptionissa sailioksi numero 300 ja taman jalkeen klikataan Automatic

FEFO Tracking for Journal.
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Edit - Consumption Journal - ABSOLUT\81 - Production Journal -0 -
HOME  ACTIONS = NAVIGAT TURKU TEST 20032017 7
-~ =L -, = — I 4
G Ee B O i =
Tracking Print.. Insert ke _Automatic FEFO Test  Post Postand
Expan Charges\ Tracking forjoungl ~ Report.. Print
General
Moz [pr17-00082 Quantity: [ T1100]
Description: [Deris 155 | LocationCode: [PRODUCTION
Search Description: [DORIS 15T% | Bin Code: [282 |
Has PostingDate OrderNo.  ktem No. Description Location Bin Code Quantity Lot No. Unit of Total Amou
Ite... Code Measur..
2017-0425  PRIT-00062 3308231 Doris 15 1% suodattamaton... PRODUCTION 300 11100 |PR17-00027 L 2245370
< m >

Jarjestelma kayttaa nyt sdiliossa 300 olevaa suodattamatonta tuotetta, jonka

eranumero on PR17-00027.

Jos tuotetta taytyy ottaa kahdesta eri sdiliosta, niin lisda uusi rivi suodattamattomalle

tuotteelle ja kirjaa Bin Code, Quantity ja Lot No. Jos tuotetta otetaan kahdesta eri
sailiosta, niin Automatic FEFO Tracking for Journal ei toimi.

Kun erat on valittu, niin klikkaat Post.



Edit - Consumption Journal - ABSOLUT\&1 . Production Journal

Bl v acrons
X

MNAVIGATE
E—* B Tracking

< ik

=F oo
Print...
Delete + gst and = Refresh  Find
Expand Print
General
No. [PR17-00062
Description: |Dﬂris15t% |
Sesrch Description: [DORIS 15 T% |
Has  Posting Date  Order Mo, Item No. Description Location Bin
lte... Code
2017-04-25 PR17-00062 3308231 Doris 15 t% suodattamaton... PRODUCTION 300

2017-04-25 PR17-00062 3308231 Doris 15 t3% suodattamaton... PRODUCTION 204

62

= (3 X
TURKU TEST 20032017 (2]
Quantity: | n WOO‘
Location Code:  |PRODUCTIOM
Bin Code: [282 |
Code Quantity Lot No. Unit of Total Amou
Measur...
10100 PR17-00027 L 2043,630
1000 PR17-00027/2 L 202,340

Manuaalinen tapa

Klikataan REQUIRED kohtaa

Sen jalkeen klikataan kolmea pienté pistetta Lot no.-kohdalta. Valitaan semmoinen
sailio, missa Bin Content-kohdalla on saldoa. Kun s&ilio on valittu, niin klikataan

Consumption-valikon Home-vililehdesta Post.



Item Journal Line

292
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Quantity Lot No.

5000 REQUIRED

Unit of
Measur...

L

Naytetarrat

===

FULL Full tracking
Creation Av.. Lot Ne. Your Reference Quantity (Base) Appl-to ltem Expiration
Date Lo.. Entry Date
Ve pRI7-0.. ] 5000 0
Lot No. List
- HOME NAVIGATE TURKU TEST 15022017 e
]
< ik
Refresh  Find
[ Serial 55CC  Creation Total Quantity Total  Current Pending Total Available Bin Content  Location
MNo. Trac.. Date Requeste... Quantity Quantity Code
[ 2017-03-09 18 000 0 5 000 13 000 10000 PRODUCTION

Taman jalkeen kdydaan tulostamassa nadytetarrat. Avataan Production Order ja
menndan Quality- kohtaan ja klikataan ykkosta.

Quality

Ma, of Lot Tests:

O

Klikataan Card, jolloin aukeaa toinen ikkuna, josta klikataan Label. Taman jalkeen
ndytetarraa voidaan joko esikatsella tai tulostaa.
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— il
Edit - Quarantine Lot Test - Lot Test - QL17-00105 o | E] ==
NAVIGATE
- HOME = ACTIONS  NAVIGATE
— 1 @ ‘ m ; J —] =k & Insert Test Line.. ~ 3 Goto
= _)ﬂ ) E’x e X E T _)ﬂ? D &~ Yx
View  Edit Card | Show Showas = OneNof [ Label ol 4 Previous
View Edit  Delete Post.. Postand OneNote Notes Links Refresh Clear
List  List aslist  Chart ot N e Print cear  Next
rint.. lter
Ma P Vi Sh
i E— . Manage Process Show Attached Page
Quality Tests List ~
EaEEl ACTIONS TURKL TEST 1502... o~
Docum... . No. . ltem Mo Q
Type No. T
Lot Test QL17-00105 330823 ltem No Clx
- ear
Description: Filter v
Page
Source Type: N
Source ID: Quality Test Header ~
Source Vendor Sorting:  Document TypeNo. ¥ 5lv 5000
Lot Na.: 093 -
Serial No.: Show results: v -
Your Reference: X Where  DocumentType < is Lot Test
FTR Status: X And No. v is QL17-00105 j
Micro Test Statu + Add Filter
Limit totals to: v Show more fields
Lines + Add Filter ~
Line ~ i Fin L
Type ‘ Print.. - | Preview || Cancel Test Position  Un #
Me_
Item 330823 SPEC. GRAV Decimal [ Specific Gravity 1 -
[<] [ tem 330823 DENSITY  Decimal []  Density at 20°C/20°C 260 v

Jos listassa on kaksi rivid, kuten alla olevassa kuvassa, niin [6ydat oikean testin Bin
Coden perusteella.

HOME NAVIGATE
>
= B2 B ]
View  Edit Card Show  Show as
List List as List  Chart
Manage Process View
Quality Tests List -
Docum.. . No. . ltem No.
330823
Lot Test QL17-0009% 330823

B & & W ik

Onelote Notes  Links Refresh Clear  Find
Filter
Show Attached Page

TURKU TEST 20032

| Type to filter (F2)

| Document Type - | 2> ‘ v

Filter: Lot Test « PR17-00062 » 330823

Quantity Description
(Base)

11100 Doris 13t%
11100 Doris15t%

User ID

ABSOLUT\81093
ABSOLUT\81093

Limit totals: “JADJUSTMENT.. TRANSIT

Bin Code Document Status
Date

270 2017-04-25 Qualanl

282 2017-04-25 Cuaran

<l
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Output

Ennen viimeista Routing-vaihetta suoritetaan Output.
A
G v | TURKUTEST 15022017 » Home » Production Orders

HOME ACTIONS

ﬁl_. ) Components m D

HE £'4 Consumption o

Prod. Operations = Sho Show as Oneflote MNotes  Links
Order 19 Output az List  Chart

Valmistunut maara kirjataan viimeisen rivin Output Quantity-kohtaan. Sama maara
kirjataan myos erdan (klikkaa PR17-00048) Quantity (Base)-kohtaan. Suodatettua

tuotetta valmistaessa valmistuu aina sama maara kuin mitd suodattamatonta tuotetta
on valmistettu.

Klikataan Post.



Edit - Beverage Output Journal - ABSOLUT\81 - Production Journal -|18 -
HOME | ACTIONS  NAVIGATE TURKU TEST 20032017 (2
I,
— =k Epprint. ~
Delete + Post Postand Refresh  Find
Expand Print
General
No.: PR17-00062 | Quantity: [ 11100]
Description: Doris 15% ‘ Location Code:  [PRODUCTION
Gyle No.: | Bin Code: 222 |
Search Description: DORIS 15 T% ‘
Has  Bin Code Posting Date  Item No. Description Output Quantity Lot No. No.of Loss Quantity (L) Unit of il
Ite... Qualit... Measur...
282 v 2017-04-25 330823 Pullotuss3ilia on valittu ja puhtaus tarka... 11100 0 oL |
282 20170425 330823 Modulisuodatus on tehty 11100 0 oL |
282 20170425 330823 Modulisuodatus (€) (vaihe ei nakyvissa) 11100 0 oL |
232 20170425 330823 Modulisuodatus (vaihe ei nakyvissa) 1100 0 0L |
232 20170425 330823 Valmistunut maars on kifjattu (Output) 1100 0 0L |
282 2017-04-25 330823 MAnayte otettu (naytetarra lisatty), viety.. 11100 PRI7-00062 0 0L |
< m >
History
Quantity Qutput: 0 Quantity (L) 0,00000
Quantity Output (Brewing Base): 0
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Outputin jalkeen tehdaan viimeinen Routing-vaihe ja vaihdetaan Status Finished-tilaan.

Microsoft Dynamics NAV -

o Production Qrder PR17-00048 with status Released has been
changed to Production Order PR17-00048 with status Finished.

Suodatushavikki

Suodatushavikki kirjataan Role Centerin kautta Varastonoikaisu-painikkeesta.

Syota seuraavat tiedot:

Nimikenumero

Muutos (positiivinen tai negatiivinen, havikkitapauksissa negatiivinen)
Syykoodi (TO10=suodatushavikki)

Eranumero (erd ilmestyy kenttddn automaattisesti, kun sdilié on valittu, jos sailiossa on

vain yhta eraa)

Kun tiedot on syotetty, niin klikkaa Post.



Edit - Item Journal - DEFAULT - Default Journal [x ]
NAVIGATE TURKU TEST 20032017 e
R Print.. J> Dimensions 7~ H
4, Explode BOM B Item Tracking Lines b
. . Refresh  Find
[ Get Standard Jounals... 53 SSCC Tracking Lines
Has  Item No. Entry Type Reason Code  Bin Code Quantity Lot No. Posting Date  Documnent Description Lc
Ite... No. Ce
330823 Negative Adj... TO10 v 100 PR17-00062 2017-05-05 MANUAL INV ~ Doris 13t% PR
< m >

Item Description
Doris 15t%

Raaka-aineiden kaytto voidaan katsoa Role Centerista klikkaamalla
Iltem Tracing.

m Role Center - Production (Drink-1t) - Microsoft Dynamics NAV

e v | TURKUTEST 20032017 » Home »

Bl :crons | reporr

43 Consumption Journal & Change Production Order Status i3 Item Tracing © Planning Worksheets © Varastonsiirta © Production Order List | /I
19 Output Journal % Update Unit Cost [G Navigate O Requisition Worksheets © Purchase Order Baok © Activities R

efres
[[2 Capacity Joumnal 4 Manufacturing Setup 23 Losses @ Change Production Order Status © Varastonoikaisu

Kirjoitetaan esim. Lot no. filter-kohtaan dsken kaytetty
tuotantotilauksen numero (PR17-00062) ja klikataan Trace.

Edit - Item Tracing \_‘_l_l

- HOME | ACTIONS  NAVIGATE TURKU TEST 20032017 k2]
NV A 0% Trace Opposite - from Line [§ Show Document )
VoA = Print..
Expand Collepse | Trace Refresh
all All 6 Navigate
General
Serial No. Filter: M Variant Filter: v
Lot No. Filter: [PR17-00062 v Show Companents: [item-tracked Only v
Item Filter: v Trace Method: Usage -> Origin v
Serial No.:, Lot No. PR17-0D02, Item: , Variant:, Trace Method:
Usage->Origin, Show Components: ltem-tracked Only
escription Serial No. Lot No. ltem Mo, Item Description Location Quantity Remaining  Alre..
Code Quantity Trac...
Finished Production Order Output PRI... PR17-00062 330823 Doris15t% PRODUCTI. 11100 1w J
4 Finished Production Order Consump... PR17-00027 3308231  Doris 15t% sucdattamaton suodattam... PRODUCTL.. -10100 |
Item Ledger Entry CORRECTION QC PR17-00027 3308231  Doris 15 t% suodattamaton suedattam... PRODUCTL... 50000 8258 [
4 Finished Production Order Consump... PR17-00027/2 3308231  Doris 15 1% suodattamaton suodattam... PRODUCTL.. -1000 |
Item Ledger Entry TODOD7 PR17-00027/2 3308231  Doris 15 t% suodattamaton suodattam... PRODUCTL... 10000 4000 [
b Item Ledger Entry T00007 PR17-00027 3308231  Doris 15 1% suodattamaton suodattam... PRODUCTI.. -30 000 |



Sailioita voidaan katsoa samasta paikasta. Tuotantotilausnumeron

kirjoitettua valitaan Navigate-valilehti ja Ledger Entries.

68

Bl o

Edit - ltem Tracing

- | O x

TURKU TEST 20032017 0

‘]

ACTIONS | NAVIGATE
(& Ei B
Show Card  Ledger
Document Entries
General
Serial No. Filter: | v Variant Filter: ‘
LotMNo. Filter: ~ [PR17-00082 v Show Components: Item-tracked Only
Item Filter: [ v|  TraceMethod: [Usage -> Ovigin

‘]

Serial No:, Lot No.: PR17-00062, ltem: , Variant:, Trace Method:
Usage-> Origin, Show Components: Item-tracked Only

escription Serial Mo, Let No. ltem Mo, ltem Description Location
Code

Finished Production Order Output PRI.. PR17-00062 330822 Doris 15t% PRODUCTI...

4 Finished Production Order Consump... PRI7-00027 3308231  Doris 15 t% suodattamaton suodattem... PRODUCTI..
ltem Ledger Entry CORRECTION QC PR17-00027 3308231  Doris 15 t% suodattamaton suodattam... PRODUCTI.

4 Finished Production Order Consump... PR17-00027/2 3308231  Doris 15 t% suodattamaton suodattam... PRODUCTI..
ltem Ledger Entry TO0007 PR17-00027/2 3308231  Doris 15 t% suodattamaton sudattem... PRODUCTI.

I Item Ledger Entry T00007 PR17-00027 3308231  Doris 15 t% suodattamaton suodattam... PRODUCTI.

Aukeaa uusi ikkuna ja valitaan Actions-valilehti ja
Navigate.

m View - Item Ledger Entries - ltem 3308231 Doris 15 t% suodattamaton suodattamaton =& 2
- HOME  ACTIONS | NAVIGATE TURKU TEST 20032017 [2]
Order | Navigate
Tracking
Item Ledger Entries ~ Typetofilter (F3) | Posting Date eI
Filter: 3308231
Posting Entry Type Document Document  ftem Deseription Free  Production SourceNo. Work Order Lc
Date Type No. No. ltem  Tracking .. No. Ce
2017-03-21  Output PR17-00001 3308231 Doris 15 t% unfifttered | 3308231 PR
2017-03-21  Consumpt. PR17-00002 3308231 Doris 15 t% unfifttered O 330823 PR
2017-04-04  Output PRI7-00027 3308231 Doris 15 t% suodattamaton suoda.. [ 3308231 PR
2017-05-05  Positive A.. CORRECTI... 3308231 Doris 15 t% suodattamaton suoda.. [ PR
2017-04-11 Transfer T00007 3308231 Doris 15 t% suodattamaton suoda... [ ] PR
2017-04-11  Transfer To0007 3308231 Doris 15 t% suodattamaton suoda.. [ PR
2017-04-11 Transfer T00007 3308231 Doris 15 t% suodattamaton suoda.. [ PR
2017-04-11 Consumpt. PR17-00056 3308231 Doris 15 t% suodattamaton suoda... [ ] 330823 PR
017-04-11  Consumpt., PRI7-00056 3308231 Doris 15 t% suodattamaton suoda.. [ 330823 PR
2017-04-11 Transfer T00008: 3308231 Doris 15 t% suodattamaton suoda.. [ PR
2017-04-11 Transfer T00008 3308231 Doris 15 t% suodattamaton suoda... [ ] PR
017-04-25  Consumpt.., PRI7-00062 3308231 Doris 15 t% suodattamaton suoda.. [ 330823 PR
2017-04-25  Consumpt.., PR17-00062 3308231 Doris 15 t% suodattamaton suoda.. [ 330823 PR

Quantity

11100
-10100
50000
-1000
10000
-30000

Remaining  Alre...
Quantity  Trac..

11100
0
8238

4000

oooogoag

klikataan

Alimmalla rivilla lukee Warehouse Entry ja No. of entries-kolumnissa
lukee jokin numero (tdssa tapauksessa 12). Klikataan sita ja

paastaan tarkastelemaan sailioita.



Edit - Navigate - Selected - Warehouse Entry

[ TURKU TEST 20032017 (2
4
>

Bl o

ACTIONS
[l Show Related Entries IE = 0
- % Find . (£ Notes
T Gint Docomint B [ Lnks

Selected - Warehouse Entry

Document
Document Mo |PR17-00001
Related Entries No. of Entries
Production Order 1
G/L Entry 30
Itern Ledger Entry 12
Value Entry 17
Capacity Ledger Entry 9
Warehouse Entry 12 |—|

Bl o

On Notes  Links Refresh Clear  Find
ilter
Warehouse Entries ~
Entry Type Zone Code  Bin Code Itern Mo, Description
Megative A... 288 330123
Negative A... APUAINEY... 211045
Negative A... APUAINEY... 201112
Negative A... RAAKA-AL.. 201036
Negative A... APUAINEY... 202065
Megative A.. APUAINEV... 230020
Negative A... APUAINEY... 205052
Megative A... W1 230021
Megative A... RAAKA-AL.. 201073
Megative A... RAAKA-AL. 201100
Negative A... APUAINEY... 223018
Positive A... 203 3308231

P 5 Find By Show A

& © W M

fc |

URKU TEST 20032

[
h5
3

x

A

Posting Date:  [17-03-21

View - Warehouse Entries

User ID

ABSOLUT\...
ABSOLUT\...
ABSOLUT\...
ABSOLUT\...
ABSOLUT\...
ABSOLUT\...
ABSOLUT...
ABSOLUT...
ABSOLUTN...
ABSOLUT\...
ABSOLUT\...
ABSOLUT\...

- | O x

TURKU TEST 20032017 e

Type to filter (F3)

‘ Entry Type

v|—)| v

Filter: PR17-00001 - 17-03-21

Variant Quantity Unit of Source Sc
Code Measur... Document

-9300 L Consumpt... PR

-300 KG Consumpt... PR

-39 KG Consumpt... PR

-3 KG Consumpt... PR

-2,23 KG Consumpt... PR

-2,7 KG Consumpt... PR

-30 KG Censumpt.. PR

-2 761 KG Consumpt.. PR

-38 KG Consumpt... PR

-14280 L Consumpt... PR

-4050 KG Consumpt... PR

30000 L QutputInl. PR

69
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Syvkoodit

Syykoodinumero Tilanteet joissa syykoodia kdytetdan Verot Kirjaaja

ToOo1 Valmistuksen inventointikorjaus Valmistuksen
esimies

T0O03 Tuotenumeron vaihto Valmistuksen
esimies

T004 Purettu litrat tuotantokayttéon Valmistuksen
esimies

T0O05 Sarkyneet pullot Valmistuksen
esimies

TOO08 Laboratorion naytteet Valmistuksen
esimies

T009 Muut naytepullot Valmistuksen
esimies

TO10 Suodatushavikki Valmistuksen
esimies

T012 Pullotushavikkilitrat Valmistuksen
esimies

TO13 Myy syy (selitys lisattava) Valmistuksen
esimies

TOo14 Materiaalin purkuhavikki Valmistuksen
esimies

T044 Vakiviina, tuotekehityksen kaytto Valmistuksen
esimies

T047 Vakiviina, laboratorio Valmistuksen
esimies

10L kannu labran kayttoon

TO50 Havitetty, tuote poistuu Valmistuksen
esimies

To51 Havitetty, tuote kayttokelvoton Valmistuksen

esimies



