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LISAOSAN SUUNNITTELU LUNDIA CLASSIC -HYLLYYN

Taman opinnaytetydn tarkoituksena on suunnitella lisdosia Lundia Classic -hyllyjarjestelmaan.
Lisdosien on tarkoitus mahdollistaa yha useampia kayttdtarkoituksia jo moneksi muuntautu-
valle hyllylle ja vastata juuri taman hetken asiakkaan tarpeita.

Suunnittelun perustana kaytetaan benchmarking-menetelmalla tehtya tutkimusta vastaavis-
ta tuotteista, dokumenttianalyysia Lundia Raision myymalassa tehdyista tarjouksista Lundi-
an asiakkaille, seka aikaisempaa tutkimusta Lundian asiakkaista. Ty® alkaa ideoinnista, jatkuu
prototypoinnilla ja paatyy valmiisiin tuote-ehdotuksiin.

Lopputuloksena saatiin kaksi lisdosaa, jotka tuovat lisdarvoa Lundia Classic -hyllyn asiakkaille
sen taman hetkisissa kayttdétarkoituksissa monitoimisena kirjahyllyna ja tydpisteena. Lisdosien
avulla Lundian asiakkaiden on yha helpompi hahmottaa Lundia Classic -hyllyn monipuolisuus
ja muunneltavuus, silla ne tuovat hyllyyn uuden sailytysmuodon pientavara sailytykselle.
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ACCESSORY DESIGN FOR LUNDIA CLASSIC SHELF

The purpose of this thesis is to design accessory parts to Lundia Classic shelf system. The
purpose of the accessory parts is to enable even more possible ways of use to a shelf with
variety of uses already as it is as well as correspond to the needs of the customer of today.
As the base of the design process is research with benchmarking, document analysis of offers
made for Lundia’s customers at the Raisio store of Lundia and a previous study on Lundia’s
customers.
The process starts with ideation,
continues with prototyping and finishes with finished product proposals.

As the end result, the thesis concludes with two accessory parts that have added value for
the customers of Lundia for the usage of Lundia shelfs right now as a versatile shelf system
and work station. The added accessory parts make it easier for Lundia’s customers to see the
possibilites of storage of the shelfs.
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1 JOHDANTO

Tassa opinnaytetydssa suunnitellaan lisdosia Lundia Classic -hyllyyn.
Lundia on suomalainen 1948 perustettu huonekaluyritys, joka valmis-
taa erityisesti muunneltavia tuotteita, jotka kulkevat asiakkaan mukana
vuosikymmenia kayttotarkoituksesta toiseen.

Kirjahyllyn tarpeellisuus kodeissa on murroksessa digitaalisoitumisen
myota ja siksi Lundian lisaosien tarve muuttuu myds. Lundia on tottu-
nut muuntautumaan, joten tassa opinndytetydssa tutkitaan, millaisia
tarpeita taman hetken Lundian asiakkaalla on ja miten Lundia voi niihin
vastata tuomalla uusia osia markkinoille.

Suunnittelu aloitetaan kartoittamalla Lundian asiakkaan tarpeita doku-
menttianalyysin ja Jarkko Ojan opinnaytetybhansa vuonna 2014 teet-
taman web-kyselyn avulla. Asiakkaan tarpeita kartoitetaan myds ben-
chmarking-menetelmalla, jonka avulla lisdksi haetaan informaatiota
markkinoilla jo olevista vastaavista tuotteista.

Ideoinnissa hyddynnetaan opinnaytetydntekijan omakohtaista koke-
musta Lundia Classic -hyllysta Lundian asiakaspalvelijana. Ideoinnin
perustana on kiinnitystekniikka, joka takaa muunneltavuuden myos
suunniteltavien lisdosien osalta. Ideointia syvennetaan prototypoinnil-
la, joka toteutetaan useassa eri vaiheessa eri asioihin painottaen. Pah-
vimallivaiheessa hahmotellaan lisdosien ulkonakda ja kokoa, kun taas
terasmallivaiheessa arvioidaan valitun materiaalin sopivuutta tuottei-
siin.



2 LUNDIA

Melkein 70-vuotias Lundia Oy on vuonna 1948 perustettu suomalainen
huonekaluvalmistaja. Lundia kuuluu Sini-konserniin ja tyoéllistaa talla
hetkellda noin 30 ihmistd seka useita alihankkijoita. Yrityksen arvoihin
kuuluvat kotimaisuus, eettisyys ja kestava muotoilu. Lundian tuottei-
ta yhdistaa muokattavuus asiakkaan oman tarpeen ja elamantilanteen
mukaan. Lundialla on kolme omaa myymalaa, kaksi Helsingissa ja yksi
Raisiossa Turun lahella. Omien myymaldiden lisaksi Lundialla on verk-
kokauppa ja laaja jalleenmyyntiverkosto, johon kuuluu esimerkiksi Isku
ja Stockmann. Lundian logistiikka sijaitsee Hausjarvella Hyvinkaalla.
(Lundia 2016.)

Vuonna 2011 Lundian uusi toimitusjohtaja Michaela von Wendtin aloitti
ryityksessa ison brandimuutoksen. Tuotteita karsittiin ja markkinointi-il-
mettad uudistettiin. Lopputuloksena Lundian ilme selkeentyi, kun tuote-
ryhmat ovat nyt selkeasti hahmotettavissa ja tuotteet kattavat moder-
nin suomalaisen kodin tarpeita. (Helsingin Sanomat 2016.)



2.1 TUOTTEET

Lundialla on viisi tuoteryhmaa: kaksi hyllyjar-
jestelmasg, valaisinmallisto, sanky seka sailytys-
laatikkomallisto. Tunnetuin tuote on vuodesta
1949 asti Suomessa valmistettu hyllyjarjes-
telmd Lundia Classic (Kuva 1). Sen rinnalle
tuli Helorinne & Kallio -tiimin suunnittelema
suoralinjainen Lundia Fuuga -sarja (Kuva 2).
Fuugassa muunneltavuus syntyy erikokoisia
perusmoduuleja yhdistelemalla. Kokonaisuus
viimeistellaan ovilla, laatikoilla, kansitasoilla
ja jaloilla. Myds Tapio Anttilan suunnittelema
Lundia Lofty -sanky on muunneltavissa; san-
kyrungosta saa lisaosilla rakennettua par-
visangyn tai kerrossangyn (Kuva 3). Lundian
valaisinmalliston on suunnitellut Jukka Korpi-
hete (Kuva 4). Lundian uusin tuoteryhma on
2014 lanseeratut Joanna Laajiston suunnitte-
lemat puiset Lundia System -sailytyslaatikot
(Kuva 5). (Lundia 2016.)

Kuva 1. Lundia Classic.
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Kuva 3. Lundia Lofty.
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Kuva 2. Lundia Fuuga.
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Kuva 4. Lundia valaisimet.

Kuva 4. Lundia System.



2.1.1 KEHITYSKOHDE: LUNDIA CLASSIC

Lundia Classic on Lundian tunnetuin ja van-
hin tuote. Ruotsalaisen puusepan Harald Lun-
gvistin keksima hyllyjarjestelma on ollut suo-
malaisten kodeissa jo useita vuosikymmenia.
Suosio perustuu Classic-hyllyn muunnelta-
vuuteen ja kestavyyteen.

Lundia Classic koostuu tikkaista ja tasoista.
Sivuseinina toimivat tikkaat on rei’itetty vii-
den senttimetrin valein. Naihin reikiin asenne-
taan teraksiset kannatinnastat, joiden paalle
hyllytaso lasketaan. Kokonaisuus tuetaan joko
tukiristikolla, takalevylla tai seindkiinnityksel-
la. Tikkaiden ja tasojen mitat maarittelevat
hyllyn koon. Tikaskorkeuksia on kymmenen
48 cm:n ja 248 cm:n valilla. Tikassyvyyksia on
viisi. Syvyyksista suosituin on 30 cm, silla se
sopii hyvin esimerkiksi kirjoille ja kansioille. 30
cm syvaan tikkaaseen on myds muita syvyyk-
sia enemman lisdosia, kuten ulkonevia tasoja.
Hyllytasojen leveydet ovat 40 cm, 50 cm, 80
cm, 100 cm ja 120 cm. Hyllyvaleja lisaamalla
hyllyn kokonaisleveys voi olla loputtoman pit-
ka. (Kuva 6.)

Kuva 6. Lundia Classic hyllyn osat.

Lundia Classic -hylly valmistetaan suomalaisesta vapaasti
kasvaneesta mannysta. Asennustekniikkansa ja materiaalin-
sa ansiosta Lundia Classic on erittain kestava hylly. Esimer-
kiksi yksi 80 cm leved ja 30 cm syva hylly kestaa 160 kg
painoa. Kestavyytensa ja monipuolisten mittojensa vuoksi
Classic-hyllysta voidaan rakentaa niin penkkeja kuin tayteen
kirjoja tulevia hyllykokonaisuuksiakin. Manty nakyy myds
Lundia Classic -hyllyn ulkomuodossa. Asiakkaiden suosios-
sa ovat luonnonvariset osat, mutta hyllyn saa myés valko-,
ruskea- ja mustalakattuna.



2.1.2 LUNDIA CLASSIC -HYLLYN OSAT
1948-2017

Lundia Classic -hyllyn runko on avohylly, mut-
ta hyllyjarjestelmaan on alusta asti kuulunut
mita mielenkiintoisempia lisdaosia. Luonnol-
lisimmin avohylly taipuu kaapiksi; Takalevyt,
tikastaytteet, ovet ja laatikot mahdollistavat
taysin umpinaisen hyllyn. Namakin osat ovat
kuitenkin kehittyneet vuosien myo6ta. Laatikot
saa talla hetkelld TipMatic- tai Soft Close-kis-
koilla, ja ovien koot on minimoitu kolmeen
korkeuteen ja kahteen leveyteen. Palaavat asi-
akkaat saattavat pyytaa paneeliovia vanhojen
jatkoksi, uusia asiakkaita kiinnostaa enemman
esimerkiksi uusin lisays, varilliset mdf-ovet.

70-luvulla Lundia Classic -hylly oli suosittu
olohuoneen kaluste, johon yhdistettiin useita
perheen toimintoja. Pohjana toiminut avohyl-
ly saattoi sisaltaa esimerkiksi tydopdydan, te-
levision, ompelukulmauksen, arkistoinnin ja
laatikoston. Kuten Lundian 70-luvun mainos-
lauseessa lukee "Kayttdhyllyksi, opiskelijoille,
askartelutiloihin jne.” (Kuva 7.)

Nyt tuli
jo kapalkanwh

Kuva 7. Lundian mainos 1970-luvulta.

Vuosien varrella lisdosia on kehitelty jatkuvasti monipuo-
listamaan hyllyn kayttémahdollisuuksia yha edelleen. Jo
poistuneita lisdosia ovat esimerkiksi laatikostot, liukuovet,
sanky, nappaimistdtaso ja cd- ja dvd-telineet. Talla hetkella
Lundia Classic -hyllyn lisdosa valikoima onkin niukin vuo-
siin. 2017 syksylla Lundia tarjoaa lisaosina paatytasoja, ja-
kolevyja, vaatetankoja, kirjatukia, lasitasoja, ovia, laatikoi-
ta, ulkonevia tasoja ja tydpoytia.



2.2 TOIMEKSIANTO

Lundia Classic -hyllyn lisdosien kehittaminen
samaan suuntaan kuin asiakkaiden kayttd-
tarve talla hetkelld on, oli luonnollinen ajatus
itselleni, silla olin idean saadessani Lundialla
tdissa asiakaspalvelijana. Kahden vuoden ty6-
kokemuksellani Lundialla olin huomannut niin
sanotusti “uusien” asiakkaiden mieltymysten
eroavan “vanhoista”. Asiakkaat, joilla ei ollut
Lundiaa ennestaan, etsivat raikkaita sailytys-
ratkaisuja, jotka usein toimivat myés tydpis-
teing, toisin kuin asiakkaat, joilla oli jo ennes-
taan Lundian tuotteita, jotka I1ahinna jatkoivat
olemassa olevaa kokonaisuuttaan.

Tybvuorossa ollessani asensin takatiloihin Lundia Classic
-hyllya keittiétarvikkeille. Hyllyn asennettuani pohdin paik-
kaa keittidpyyhkeille ja paatin kiinnittda ruuvin asentama-
ni hyllyn tikkaaseen. Valitsin Lundia Fuugan asennuksessa
kaytettavan osakierteisen ruuvin, joka sopi tikkaan valmii-
seen koloon. Talléin ruuvi asennettiin tikkaseen ilman etta
tikas vaurioitui. Samalla tekniikalla Lundia Classic -hyllyyn
asennetaan myos laatikoiden kiskot ja osittain ovien sara-
nat. Tulin tulokseen, etta tikkaiden valmista rei’itysta voisi
hyddyntaa laajemminkin. Toteuttamani nuppina toimineen
ruuvin lisdksi samalla tavalla voisi tikkaaseen kiinnittaa esi-
merkiksi tangon, laatikon, lehtitelineen tai maljakon.

Toimeksiantaja Lundian toimitusjohtaja Michaela von Wen-
dt piti ajatusta hyvana kehityksena Lundia Classic -hyllylle.
Paatimme, etta tuotekehitysta [ahdetaan pohtimaan yhden,
korkeintaan kahden lisdosan kannalta. Lundian uusin tuote
on uusia varivaihtoehtoja lukuun ottamatta 2014 lanseera-
tut Lundia System -sdilytyslaatikot. Toimeksiantajan mu-
kaan tuotekehityksen ajankohtakin on taten sopiva.



3 TUTKIMUS

Tutkimuksen |ahtdkohtana on sel-
vittaa tuotekehityksen tarpeet seka
toimeksiantajan etta asiakkaan na-
kdkulmasta. Tuotekehityksen kan-
nalta on oleellista, ettd tutkimukses-
sa selvitetaan pitkdaan markkinoilla
olleen tuotteen muuttuneet tarpeet
tuotteen asiakkaalle.



3.1 TUTKIMUSKYSYMYS

Tutkimuskysymys muotoutuu tydn tavoitteen
mukaisesti. Taman opinnaytetydn tarkoitus on
suunnitella uusi lisdosa Lundia Classic -hyl-
lyyn, joka on taman hetkisen asiakkaan kayt-
totarkoituksia mukaileva.

1. Millaisia uusia lisdosia Lundia Classic
-hyllyjarjestelma tarvitsee?

Kysymykseen vastataan dokumenttianalyy-
sin, benchmarking-menetelman, aikaisempien
tutkimusten, prototypoinnin ja teemahaastat-
telun avulla.

3.2 VIITEKEHYS

Viitekehyksen (Kuvio 1) keskidssa on toimeksianto; lisdosan
suunnittelu Lundia Classic -hyllyyn. Sita ympardivat suun-
nitteluun vaikuttavat asiat. Toimeksiantajan kautta suun-
nitteluprosessiin tulee yrityksen arvot, kuten kotimaisuus,
muunneltavuus ja kestava muotoilu, jolla tassa yhteydes-
sa tarkoitetaan seka konkreettista kestavyytta etta ajatto-
muutta. Toimeksiantaja rajaa myds suunnittelun taloudellis-
ta nakdkulmaa ja tuo tuotannon rajoitteet ja mahdollisuudet
suunnitteluun.

LUNDI A
TOIMEKSI-
ANTA J A
LUNDI A
CLASSIC
LISAOSA LUNDIA H Y L L Y
CLASSIC HYLLYYN
ASIAKAS
OMA
NAKEMYS

Kuvio 1. Viitekehys.



Lundia Classic -hylly on viitekehyksessa eril-
lisena vaikuttavana tekijana. Lundian arvojen
lisaksi itse hyllyjarjestelma vaikuttaa suunnit-
teluun konkreettisten toimintojensa kautta.
Koska tuotekehitys tehdaan olemassa olevan
tuotteen lisdosaksi ilman ettd se muuttaa itse
alkuperaista tuotetta, on ehdottoman tarkeaa
ottaa huomioon alkuperaisen tuotteen omi-
naiset tekijat ulkomuodosta materiaaleihin ja
mittoihin.

Asiakas viitekehyksen vaikuttavana tekijana
viittaa Lundian asiakkaisiin. Lundia Classic
-hyllysta ovat kiinnostuneet seka uudet asiak-
kaat, jotka eivat viela omista Lundia Classic
-hyllya etta vanhat asiakkaat, jotka tayden-
tavat hyllyansa uusilla osilla. Lundia Classi-
cin vanhojen asiakkaiden hyllykokonaisuus
on saatettu ostaa esimerkiksi 60-luvulla. Toi-
meksiantajan toive on saada tuotekehityksen
tuloksena tuote, joka herattaisi molempien
asiakasryhmien huomion ja toisi siten seka
lisamyyntia ettd taysin uusia asiakkaita Lun-
dialle.

Yllamainittujen vaikuttajien lisaksi suunnitteluprosessi pe-
rustuu suunnittelijan omaan nakemykseen. Suunnittelupro-
sessi on mielenkiintoinen, silla suunnittelija ei tule toimek-
siantoon mukaan niin sanottuna ulkopuolisena tekijana,
vaan on tydénsa puolesta hyvin tietoinen seka toimeksian-
tajan ettd kehityskohteen tekijodista. Tavoitteeksi onkin ase-
tettu hyddyntda projektin ainutlaatuisuutta tasta nakdkul-
masta ja kayttaa kaikki omakohtainen tieto kehitettavasta
tuotteesta parhaan mahdollisen lopputuloksen aikaansaa-
miseksi.



3.3 PROSESSIKAAVIO

Prosessikaavio (Kuvio 2) kuvaa suunnittelu-
prosessin kulkua. Toimeksianto on suunnitte-
lun 1ahtdkohta, josta tutkimukset aloitetaan.
Tutkimusvaiheessa kartoitetaan tuotekehityk-
sen tavoitteita seka toimeksiantajan etta asi-
akkaan nakdkulmasta. Tutkimusvaihe limittyy

L o — . TOIMEKSIANTO
osittain ideoinnin kanssa, silla tutkimuksella

haetaan perustaa ideoinnille ja toisaalta tut- TUTKIMUS
kimuksen tulokset vievat ideointia eteenpain. —IDECINTI
C’ TUOTEIDEAN/IDEOIDEN
Tutkimuksen seka ideoinnin perusteella vali- VALINTA
taan yhdesta kahteen tuoteideaa, jota lahde-
td&n viemaan eteenpdin prototypoinnin avulla. G S N e
Prototypoinnin eli tekemalla tutkimisen ohel- - RAJOITTEET
la suunnitteluprosessissa otetaan huomioon JA MAHDOLLISUUDET
my®ds teollisen tuotannon rajoitteet ja mahdol- C}
lisuudet esimerkiksi materiaalien ja viimeiste- VALMIS TUOTE

lyn osalta. Myd6s nama tydvaiheet limittyvat,
silld ne vaikuttavat huomattavasti toisiinsa.
Prosessin lopputuloksena syntyy valmis tuote,
joka on toimeksiannon mukaisesti perusteltu
tuotekehitys. Kuvio 2. Prosessikaavio.



3.4 TUTKIMUS-
MENETELMAT

Tutkimuksen tarkoituksena on kartoittaa tuo-
tekehityksen tarpeita sekd toimeksiantajan
ettd asiakkaan nakdékulmasta. Tutkimuskysy-
mys on: Millaisia uusia lisdosia Lundia Clas-
sic -hyllyjarjestelma tarvitsee? Tutkimuksessa
kaytetaan kvantitatiivisen tutkimuksen mene-
telmia. Tutkittavalla tuotteella, Lundia Classic
-hyllylla, on pitka historia ja se on kaynyt lapi
useita tuotekehityksia jo ennen tata opinnay-
tetyota. Tutkimuksissa onkin oletettavasti ha-
vainnoitavissa tutkittavan tuotteen kaari, jossa
nakyy nykytilanteen lisaksi tuotteen historia.

Laadullisen tutkimuksen menetelmissa analyy-
si jakautuu kahteen osioon: havaintojen pelkis-
tamiseen ja arvoituksen ratkaisemiseen. Analy-
soitavan materiaalin maaralla ei ole yhta paljon
painoarvoa kuin kvalitatiivisessa tutkimukses-
sa, mutta aineistoa tulee tarkastella aina vain
tietysta nakdkulmasta. Talléin tutkimuksessa
tullaan kiinnitetyksi huomiota ainoastaan tut-
kittavan kysymyksen kannalta olennaisiin teki-
jéihin. (Alasuutari 2007, 38-40.)

Tassa opinnaytetydssa kaytettavat tutkimusmenetelmat
ovat dokumenttianalyysi, benchmarking, aineistoanalyysi,
teemahaastattelu ja prototypointi. Tutkimukseen vaikut-
taa opinnaytetydntekijan tydsuhde Lundialla, josta saatua
omaa kokemusta tuotteesta ja toimeksiantajasta pyritaan
hyddyntamaan. Dokumenttianalyysissa hydédynnetdaan suo-
raan toimeksiantajan keraamaa aineistoa tuotteesta, joka
tydsuhteen vuoksi on opinnaytetydntekijan kaytettavis-
sa. Koska tutkittava tuote on opinnaytetydntekijalle tuttu,
tutkimuksen vaarana on subjektiivisuus. Tasta syysta ben-
chmarking-menetelmalla tutkitaan hyllyn asemaa suoma-
laisissa kodeissa ja tutkimustuloksia vahvistetaan edelleen
Jarkko Ojan Lundian kanta-asiakkaille teettamassa web-ky-
selyssa.



3.4.1 DOKUMENTTIANALYYSI

Lundia Classic on hyllyjarjestelemana moni-
puolinen. Huomattava osa Lundian asiakkaista
tuntee Lundia Classic -hyllyn juuri sen muun-
tautumismahdollisuuksista ja Classic tuote-
sarjaa hankitaankin useisiin eri tarkoituksiin.
Tuotekehityksen kannalta olennaista on tutkia,
missa kaytdssa Lundia Classic on asiakkaalla.

Lundialla on kaytdssaan piirustusohjelma, jolla
myyjat voivat piirtdaa 3D-mallinnoksen Lundian
tuotteesta asiakkaan nahtavaksi. Mallintami-
nen on Lundialla oleellinen myynnin tyokalu,
silla asiakkaan on vaikea hahmottaa tuotteiden
muunneltavuuden asettamia mahdollisuuksia
ilman visuaalista nayttdéa. Sekd Lundian omis-
sa myymaldissa etta sen jalleenmyyjilla pyri-
taan mahdollisimman laajasti esittelemaan
muunneltavuutta mydés myymaldéiden nayt-
telyilld, mutta pienikin muutos myymalassa
olevaan kokonaisuuteen on asiakkaan kannal-
ta helpommin hahmotettavissa yhdessa mal-
lintamalla. Opinnadytetydntekijan oman koke-
muksen perusteella voidaan myos sanoa, etta
mallintaminen yhdessa myyjan kanssa tuot-
taa asiakkaalle usein uusia ideoita myytavasta
tuotteesta.

Kun asiakas ja myyja ovat mallintaneet asiakkaalle tarjouk-
sen tuotekokonaisuudesta, myyja tulostaa tarjouksen seka
itselleen etta asiakkaalle. Oman kappaleensa myyja laittaa
asiakkaan yhteystietojen kanssa omaan tarjouskansioonsa.
Nain asiakas voi palata muokkaamaan tai lunastamaan tar-
jouksen mydhemmin.

Tutkimuksessa kerataan tietoa asiakkaiden ja myyjien yh-
dessa suunnittelemista Lundia Classic -kokonaisuuksista
tarjouskansioiden avulla. Valmiiden aineistojen tutkiminen
on laadullisessa tutkimuksessa paitsi hyddyllista, myds jois-
sain tapauksissa pakollista. Kun aiheesta ei ole saatavissa
kattavaa tietoa tai tiedon saaminen vaatisi laajaa tutkimus-
ta, on olemassa olevien dokumenttien analysointi jarkevaa.
(Eskola & Suoranta, 2008, 118.) Tutkimus toteutetaan Lundi-
an Raision myymalassa, jossa tiedot kerattiin myyjien suos-
tumuksella kaikkien kolmen myyjan tarjouskansioista. Tutki-
muksessa kaytetyt tarjoukset on tehty 18.1.2015-10.10.2016,
ja niita oli yhteensa 238 kappaletta. Tutkimuksessa tarjouk-
set jaetaan kuuteen eri ryhmaan: Avohylly, matala avohylly,
matala lipasto, kaappi/vitriini, tydpodyta ja vaatekaappi.



Avohyllyksi maaritellaan kaikki yli 108 cm kor-
keat hyllykokonaisuudet, jotka olivat joko ko-
konaan avohyllyja tai joissa oli osittain ovia tai
laatikoita. Matalan avohyllyn maaritelma on
tutkimuksessa 108 cm tai alle korkeat koko-
naan tai osittain avonaiset hyllykokonaisuudet.

Matala lipasto sen sijaan maaritellaan 108 cm
tai alle korkeaksi kokonaan ovilla tai laatikoilla
taytetyksi hyllykokonaisuudeksi ja kaappi/vit-
riini yli 108 cm korkeaksi kokonaan taytetyksi
hyllykokonaisuudeksi. Tyopdydan maaritelma
on tutkimuksessa hyllykokonaisuuteen liitetty
tai siind olennaisena osana oleva tyopdyta tai
ulkoneva hyllytaso. Vaatekaapiksi tutkimuk-
sessa maaritellaan yli 30 cm syvat hyllykoko-
naisuudet, joissa on yksi tai enemman vaate-
tankoja.

Vaatekaappi 5%
Tyopoytd 16 %
Bl Avohylly 32%

Matala lipasto 22 %
Matala avohylly 13 %
Kaappi/vitriini 12 %

Kuvio 3. Ympyrakaavio Lundian Raision myymalan tarjouksista.

Tutkimuksessa selvisi, etta eniten Raision myymalassa teh-
daan Lundia Classic -tarjouksia avohyllyista. Avohyllyjen
osuus tarjouksista oli 32 %, ja seuraavaksi eniten tehtyjen
tarjouksien osuus oli matalilla lipastoilla, 22 %. Kolmannek-
si eniten Raision myymalassa tehdaan tutkimuksen perus-
teella tarjouksia tyopodydista, 16 %. Matalan avohyllyn osuus
(13 %) ja kaappien/vitriinien osuus (12 %) olivat lahes yhta
suuret ja vahiten tarjouksia tehtiin vaatekaapeista (5 %).
Tutkimustulokset eivat olleet yllattavia, vaan vahvistivat
tutkimuksentekijalla jo ennalta olleita kasityksia kayttoétar-
koituksien osuuksista. (Kuvio 3.)



On huomioitava, etta tarjoukset ovat suunni-
telmia, joita asiakkaat eivat valttamatta ole
syysta tai toisesta tulleet lunastamaan viel3,
eivatka siksi kerro todellista kuvaa myydyis-
ta kayttotarkoituksista. Tutkimuksessa jaa ul-
kopuolelle myds ilman tarjousta tehdyt tila-
ukset, joissa asiakas on joko itse mallintanut
kokonaisuuden tai listannut tarvitsevansa osat
kokonaisuuden rakentamiseksi. Tarjoukset hei-
jastelevat kuitenkin asiakkaan toiveita Lundia
Classicia kohtaan, ja osassa tapauksista asia-
kas on hankkinut tarjouksen mukaisen koko-
naisuuden muuta kautta, kuten verkkokaupas-
ta tai toisesta myymalasta. Myo6s tarjousten
tutkittu maara lisda tutkimuksen uskottavuut-
ta kayttotarkoituksien kartoittajana.

Vaatekaappi 2 %
Tyopodytd 15%

Il Avohylly 37 %
Matala lipasto 19 %
Matala avohylly 12 %
Kaappi/vitriini 15 %

Kuvio 4. Ympyrakaavio Lundian Raision myymalan tilauksista.

Vastaava tutkimus tehtiin my&s tilausvahvistuskansioista,
johon kerataan Raision myymalassa kaikkien myyjien yh-
teensa tehdyt tilaukset. Nain havainnollistettiin tarjousten
ja myytyjen kokonaisuuksien yhtenadisyytta.

Tutkimuksessa oli yhteensa 41 Lundia Classic -tilausta ajal-
ta 1.11.2015-10.10.2016. Tutkimuksen tuloksena kavi ilmi,
ettd tarjouskansioista saadut tulokset olivat hyvin yhtene-
vat tehtyjen tilausten kanssa. Odotettavasti tilausten koko-
naismaarassa avohyllyt olivat ainoa merkittavasti kasvanut
osuus. Avohyllyt eivat yksinkertaisuudessaan vaadi juuri
suunnittelua ja niista ei siksi usein tehda tarjousta vaan asi-
akas tilaa suoraan tarvitsemansa hyllyn. (Kuvio 4.)

Toimeksiannon osalta merkittavaa tutkimuksessa oli avohyl-
lyista tehtyjen tarjouksien ja tilauksien maara kokonaismaa-
rasta seka tyodpisteiden maara kaikista kayttdtarkoituksista.
Tydpisteitda enemman tarjouksia tehtiin matalista lipastois-
ta, mutta koska matala lipasto tayttaa jo kayttdtarkoituk-
seensa asetetut toiminnot hyvin, se rajataan tuotekehityk-
sen ulkopuolelle.



3.4.2 BENCHMARKING

Benchmarking-menetelmaa kaytetaan tassa
opinnaytetydssa kahdenlaiseen tutkimukseen.
Ensin tutkitaan, millaisia asioita kuluttajat sai-
lyttavat avohyllyissa ja tyopisteilla. Tutkimus
on tehty benchmarking-menetelmaa hydédyn-
taen tutkimalla suomalaisten sisustusbloggaa-
jien vastaavia tuotteita ja heidan niissa sailyt-
tamidan esineita.

Benchmarking-tutkimukseen on otettu mu-
kaan esimerkkeja seka Lundia Classicista etta
Kilpailevilta tuotteilta. Tutkimuksella pyritaan
havainnoimaan tyypillisesti kirjahyllyksi kuva-
tun hyllyn asemaa suomalaisessa kodissa.

Toinen benchmarking-menetelmalla toteutet-
tava tutkimus keraa tietoa tuotteista, joilla on
sama kayttdétarkoitus kuin tuotekehityksessa
suunnitelluilla lisdosilla Lundia Classic -hyllyyn.
Tutkimuksessa on tutkittu erilaisia piensaily-
tysratkaisua, jotka ovat joko itsenadisia tuottei-
ta tai osia laajemmassa kokonaisuudessa. Tut-
kittavana on ollut kayttdétarkoitus ja ymparistd,
mitat seka yleisilme.



AVOHYLLY

Avohyllyn kayttdétarkoitus on mielenkiintoinen
tutkimuskohde, silla sen merkitys kodeissa on
murroksessa. Kirjahyllyn tarve on huomatta-
vasti vahentynyt digiajan myo6ta. Vaikka Lun-
dia Classic -hyllyad edelleen myyddan paljon
myds kirjahyllytarkoitukseen, todellisuudessa
hylly yha useammin ei tayty ainakaan pelkas-
taan kirjoilla.

Avohyllyn benchmarking-tutkimuksessa tutki-
taan suomalaisten sisustusbloggaajien hyllyja.
Bloggaajat ovat hyva benchmarking-kohde,
sillda he ovat tavallisia suomalaisia, jotka ovat
avanneet kotinsa kaikkien nahtaville. Heita
kiinnostaa sisustaminen ja visuaalinen harmo-
nia. Tutkittavana on seka Lundia Classic -avo-
hyllyja etta muita hyllyja.

T e

Kuva 8. Moodboard, Lundia Classic avohyllyt suomalaisten bloggaajien kotona.



Tutkimuksessa oleellisinta on hyllyjen sisaltd. Tutkimus-
tuloksista voidaankin todeta, etta hyllyilla sailytetaan
laajalla skaalalla erilaisia esineita. Hyllyjen sijoituspaikka
kotona vaihtelee olohuoneesta keittiédn, jolloin myds en-
sisijaiset sailytysesineet vaihtuivat. Yhdessakaan hyllyssa
ei kuitenkaan ole pelkdastaan esimerkiksi kirjoja. Yleisim-
mat sdilytettavat esineet ovat: kirjat, astiat, koriste-esi-
neet, kasvit ja kynttilat. Visuaalisen yhtenadisyyden tarkeys
on nahtavissa siind miten tavarat on sijoiteltu ryhmitte-
lemalla, varikoodaamalla ja tilan jattamisella. (Kuva 8 ja
kuva 9.)

Tutkimuksen tuloksena voidaan todeta, etta hylly on ko-
konaisuudessaan sisustuselementti, jossa hyllyn itsensa
lisaksi yhta tarkedssa osassa on sille sijoitetut esineet.
Vaikka varsinaista kirjahyllya ei |6ydy enaa suurimmalta
osaa Lundiankaan asiakkaista, avohyllyn merkitys kodil-
le on silti olemassa. Hyllyn sisaltd kertoo kodissa asuvis-
ta ihmisista ja siihen kerataan ne esineet, joilla on arvoa,
oli se sitten visuaalista tai henkil6kohtaista. Monissa ko-
deissa hyllyn yhteyteen on keratty myds muita toimin-
toja kuin pelkka sailytysmenetelmad. Esimerkiksi televisio
ja kotitoimisto ovat usein yhdistettyna perinteisesti kirja-
hyllyna pidettyyn kalusteeseen.

Kuva 9. Moodboard, muut avohyllyt suomalaisten bloggaajien kotona.



TYOPOYTA

Avohyllyn lisaksi benchmarking-tutkimus tehtiin tyé-
pisteille. Kohderyhmana oli tassakin tutkimuksessa
suomalaiset sisustusbloggaajat ja tutkitut tydpisteet
olivat bloggaajien kotona. Tutkittavana oli seka Lundia
Classic -tyOpisteita ettd muita tydpisteita. Myods tas-
sa tutkimuksessa tutkimuskohteena ovat tyopisteella
sdilytettavat esineet.

Tutkimuksessa selvisi tydpisteen visuaalisen merkityk-
sen olevan samansuuntainen avohyllyn kanssa. Kuten
avohyllyssakin, tydpodydalla esineiden sijoittaminen vi-
suaalisesti mielenkiintoisella tavalla toistui. Ty&pisteil-
& sadilytettava esineistd ei rajoittunut myodskaan tyo-
hén liittyviin tarvikkeisiin vaan toimi samalla avohyllyn
tapaan koriste-esineiden, kirjojen ja kasvien sailytta-
miseen. TyOpiste taytetadn innostavilla ja inspiroivilla
esineilld, jotka motivoivat ja mahdollistavat tydpisteen
sijoittamisen esille. (Kuva 10.)
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Kuva 10. Moodboard, tydpdydat suomalaisten bloggaajien kotona.




LISAOSAT

Lisdosien benchmarking-tutkimuksessa tutkitaan
samaan kayttoétarkoitukseen tarkoitettuja itsenai-
sia tuotteita. Tutkimuskohteena ovat erilaiset kayt-
tdymparistdt ja kayttdtarkoitukset, lisdosien mitat ja
yleisilme. Laatikoiden benchmarking-tutkimuksessa
tutkittiin seka irrallisia laatikkomaisia tuotteita etta
laatikoista koostuvia sailytyskokonaisuuksia.

Muuton syksylla 2016 lanseeraamat Folded-hyllyt on
suunniteltu esimerkiksi eteiseen tai tydpisteen yh-
teyteen, joihin Muuto niita myds markkinoi. Muuton
Folded on laatikon sijaan pikemminkin hylly, jossa
on myds kolo esimerkiksi kirjeille tai lehdille. Lisaksi
Folded-hyllyssa on kaksi koukkua esimerkiksi avai-
mille tai tydpisteelld vaikka saksille.

littalan Aitio-laatikot ovat kayttétarkoitukseltaan
hyvin samankaltaisia Muuton Folded-hyllyn kanssa.
Molemmat on valmistettu teraksesta ja myods Aitioon
kuuluu erikseen myytavat ripustuskoukut. Kuten
Folder-hyllya, Aitioitakin on eri kokoja, mutta Aiti-
ossa mittasuhteiden muutos muuttaa selkeammin
myds laatikon kayttdtarkoitusta. littala on markki-
noinut Aitio-laatikoita esimerkiksi keittiéon ja etei-
seen. (Kuva 11.)

\

Kuva 11. Moodboard, markkinoilla vastaavaan sailytykseen tarkoitettuja tuotteita.



Normann Copenhagenin Pocket-laatikot ovat
Folded-hyllyn ja Aitio-laatikoiden tapaan yk-
sittaisia sailytysjarjestelmia. Pocket poikkeaa
edellisista kuitenkin esimerkiksi materiaalissa,
silla Pocket-laatikot on valmistettu muovista.
Pocket-laatikoiden yleisilme on osittain mate-
riaalivalinnasta johtuen pehmeampi kuin Muu-
ton Folded tai littalan Aition. Pocket-laatikoi-
takin on useita eri kokoja, joissa pienimmat on
tarkoitettu enaa yksittdisten, hyvin pienten,
tavaroiden sailytykseen. Myds Pocket-laati-
koita markkinoidaan esimerkiksi tydpisteille
tai keittiéon.

Yksittaisten laatikkomaisten sailytysratkaisu-
jen lisaksi markkinoilla on pienesinesailytys-
jarjestelmia, jotka koostuvat useista laatikois-
ta. Tunnetuin naista on varmasti Vitran Uten.
Silo, muovista valmistettu seindlle asennettava
levy taynna erikokoisia laatikoita. Vitra mark-
kinoi Uten.Silon sopivan esimerkiksi keittiddn,
toimistoon, kylpyhuoneeseen tai lastenhuo-
neeseen.



3.4.3 AIKAISEMMAT TUTKIMUKSET

Jarkko Oja teki opinnaytetyd®naan 2014 Lundi-
alle tuotekehitysprojektin, jossa pohdittiin laa-
jasti erilaisia kehityskohteita Lundia Classicin
osalta. Vaikka Oja ideoi my®ds kokonaan uusia
tuotteita, opinnaytetydn kehitysprosessi kes-
kittyi enemman jo olemassa olevien tuottei-
den mahdollisille tuotekehityksille. Oja paatyi
opinnaytetydprojektissaan  suunnittelemaan
kolmannen pdydanjalkavaihtoehdon Lundia
Classic -hyllyn poéydanjalkavalikoimaan seka
uudistamaan vedinvalikoimaa seka karsimalla
etta lisdamalla uusia vetimia valikoimaan. (Oja
2014, 12.)

Opinnaytetydn tutkimusosiossa Oja toteutti joulukuussa
2013 web-kyselyn seka Lundian asiakkaille etta henkildkun-
nalle. Kysely sisalsi asiakkaille 14 ja Lundian henkildkunnalle
15 kysymysta. Kyselyssa oli seka valinta- etta avokysymyk-
sia. Molemmilta kohderyhmilta kysyttiin mahdollisimman
samankaltaisia kysymyksia, jotta vastauksia olisi mahdol-
lista verrata toisiinsa jalkikateen. (Oja 2014, 42.)

Kysely haastattelumenetelmanad ohjaa vastaajia kysymyk-
sestad toiseen samassa jarjestyksessa, mika antaa kysymyk-
sille saman arvon vastaajasta riippumatta. Talldin tuloksien
vertaaminen toisiinsa on luotettavampaa kuin esimerkiksi
avoimessa haastattelussa. (Eskola & Suoranta 2008, 86.)

Koska Ojan opinnaytetydn aihe oli Lundia Classic -sarjan
tuotekehitys yleisella tasolla, kyselyn paatarkoitus oli [6ytaa
mahdollisia kehityskohteita. Asiakkaille tehdyssa kyselyssa
kartoitettiin mm. asiakkaiden tyytyvaisyytta Lundia Classic
-hyllyyn ja sen nykyiseen tuotevalikoimaan, mita asiakkaat
sailyttavat hyllyssaan ja mitka ovat Lundia Classicin par-
haat ominaisuudet. Henkildkunnan kyselyssa kysyttiin seka
henkilbkunnan nakemysta asiakkaan toiveista etta henkils-
kunnan omia toiveita kehityskohteille. (Oja 2014, 41.)



Tata opinnaytetydtd tehdessa Ojan teettama
web-kysely on viela kohtalaisen tuore Lundian
kaltaiselle yritykselle, jolla on suppea tuote-
valikoima ja varsinkin Lundia Classic -hyllylle,
jonka kehityskaari ulottuu usealle vuosikym-
menelle. Myds kyselyn aihe vastaa hyvin tata
opinnaytetydta varten tarvittavaa asiakastie-
toa, joten kyselyn kayttaminen tutkittavana ai-
neistona on perusteltua.

Tutkimus tuo tdhan opinnaytetydhdn tarvitta-
vaa objektiivisuutta Lundian asiakkaiden mie-
lipiteita kartoittamalla. Tassa opinnaytetydssa
kyselyaineistoa kaytetaankin edelleen pohjus-
tamaan asiakkaiden kayttdtarkoituksia Lundia
Classicille nykypaivana ja mahdollisesti tule-
vaisuudessa.

Tutkimuksessa selviaa, ettd vastanneista Lundian asiak-
kaista Lundia Classic -hyllysarjaa omistaa yli 50 %. Kysytta-
essa, mita lisdosia asiakas haluaisi Lundia Classic -sarjaan,
on saatu kymmenia eri vastauksia. Tasta voidaan todeta,
ettd asiakkaat ovat tottuneet Lundian muunneltavuuteen
ja odottavat Lundian pysyvan ajantasalla asiakkaan tar-
peista.

Tutkimuksen mukaan eniten Lundian tuotteissa asiakas ar-
vostaa niiden pitkaikdisyytta. Tama tulee ottaa huomioon
myos lisdosia suunniteltaessa. Muita ominaisuuksia luetel-
tuna tutkimuksessa oli esimerkiksi muunneltavuus, moni-
kayttdisyys ja jatkuvuus. Voidaankin todeta, ettd uusien
osien tuominen olemassa olevaan Lundia Classic -hyllyyn
on selkeasti myds asiakkaiden toive.



3.4.4 PROTOTYPOINTI

Prototypoinnin avulla opinnaytety®ssa tutki-
taan tuotekehityksen tuloksena suunnitelta-
vien lisdosien kayttétarkoitusta, mittoja, mate-
riaaleja ja ulkonakda. Prototypointia tehdaan
kolmessa eri vaiheessa.

Ensimmaisessa vaiheessa linjataan lisdosien
kokoa ja kayttdtarkoitusta pahvimalleilla, joi-
ta testataan Lundian Raision myymalassa. Toi-
sessa vaiheessa tutkimustulosten perusteella
valmistetaan lopullisesta materiaalista teras-
mallit, joilla havainnoidaan kayttdtarkoitusten
toimimista materiaalin nakékulmasta seka ul-
konakda. Toisen vaiheen prototyypit esitellaan
myds toimeksiantajalle, jonka tuloksena kayt-
totarkoitusta rajataan.

Kolmannessa vaiheessa prototyypit valmistaa mahdollinen
valmistaja tarkkojen esityskuvien perusteella. Kolmannen
vaiheen prototyypit ovat ulkonadllisesti ja valmistusmene-
telmaltaan lopullista tuotetta vastaavat. Kolmannen vai-
heen malleilla testataan lopullisten ratkaisujen toimivuut-
ta seka ajan mahdollistaessa myo6s asiakkaan nakdkulmaa
tuotekehitykseen.



3.4.5 HAASTATTELU

Haastattelu on perinteinen tutkimusmenetel-
ma, jolla tietoa saadaan yksinkertaisesti ky-
symalla. Haastattelumenetelmia on useita ja
tutkimustulosten saamiseksi on tarkeaa valita
juuri kyseiseen tutkittavaan aiheeseen sopi-
va haastattelumenetelma. (Eskola & Suoranta
2008, 86.)

Tassa opinnaytetydssa haastattelulla tutkitaan
edelleen tuotekehityksen tuloksena suunnitel-
tavien lisaosien mahdollisuuksia ja rajoitteita.
Haastattelumenetelmaksi valitaan teemahaas-
tattelu, silla haastattelu toteutetaan kasvo-
tusten ja haastattelussa oletetaan saatavaksi
tietoa myods kysymysten ulkopuolelta haasta-
teltavan asiantuntijuuden vuoksi. Teemahaas-
tattelussa haastattelun aihepiirit on ennalta
maaritelty. Kysymykset on laadittu etukateen,
mutta haastattelu ei valttamatta noudata jar-
jestysta vaan pysyy keskustelunomaisena. (Es-
kola & Suoranta 2008, 86.)

Benchmarking-tutkimuksen ja prototypoinnin kautta saa-
tujen tulosten perusteella paadytaan lisdosien materiaalissa
terakseen, jollointeemahaastattelujarjestetaan mahdollisen
valmistajan, Ritema Oy:n kanssa. Haastattelu jarjestetdaan
valmistajalla ja toisen vaiheen prototyypit ovat haastatte-
lutilanteessa havainnollistamassa tuotekehityksen tuloksia.
Haastateltavana on Riteman myynti- ja markkinointijohtaja
Antti Hakuni. Haastattelussa pyritaan selvittamaan valmis-
tajan mahdollisia rajoitteita seka mahdollisuuksia tuotteen
teollisessa valmistuksessa.

Haastattelussa selviaa tarkeita yksityiskohtia lisdosien
suunnittelun kannalta, kuten materiaalin painon huomioi-
minen seka lisdaosien kiinnitykseen liittyvat kysymykset.
Mahdollisuudet lisdosien kulujen minimointiin ovat myos
haastattelun osalta selkeat: Lisdaosat tulee valmistaa mie-
lelldan yhdesta osasta, jolloin leikkauskulut minimoidaan.



3.5 YHTEENVETO

Tutkimukset osoittavat, ettd Lundian asiakkai-
den tarve lisdosien kannalta liittyy tydpistekayt-
totarkoitukseen. Asiakkailla ei ole samanlaista
tarvetta sailytyskalusteelle kuin ennen, mutta
sen sijaan pieneen tilaan mukautuva ratkaisu,
joka palvelee useaa eri tarkoituksta samanaikai-
sesti on tarpeellinen.

Suunniteltavan tuotteen tulisi tuoda lisdmah-
dollisuuksia Lundia Classic -hyllylle tyopdydan
muodossa, mutta sen tulisi toimia myds muis-
sa kayttdtarkoituksissa. Toivottavaa olisi myds,
ettd uusi osa olisi esteettisesti Lundian nykyi-
sen ilmeen mukainen, etta se olisi kotimainen ja
kannattava tuottaa.



4 LISAOSAN SUUNNITTELU

Mahdollisuudet tutkimustulosten mukaiseen lisdosaan Lundia Classic
-hyllyn osalta ovat monipuoliset. Tuotekehitys rajataan avohyllyihin
ja tyopoytiin, mika rajaa lisdosan kayttdtarkoitusta, mutta varsinkin
avohyllyn osalta mahdollisia suuntia on silti useita. Koska tuotekehi-
tys tehdaan avohyllyja ja tydpodytia varten, rajautuu tikkaan syvyy-
deksi 30 cm, joka on yleisin Lundia Classic -tuotesarjan syvyyksista.
30 cm on myoOs ainoa tikassyvyys, johon saa talla hetkella ulkonevia
tasoja, jakolevyja ja paatytasoja. Toimeksiantajan kanssa on |lahto-
kohtaisesti paatetty valita tutkittavaksi yksi tai korkeintaan kaksi li-
saosaa.



4.1 IDEOINTI

Ideointia tehdaan suunnittelijalle luon-
nollisia keinoja kayttaen: piirtamalla ja
3D-mallintamalla. Ideoinnin tarkoituk-
sena on luoda mahdollisimman paljon
erilaisia variaatioita, joista |&ytyisi suun-
nittelulle oleellisia laht&ékohtia. Vaik-
ka ideointi on kayttotarkoituslahtdista,
myds visuaalisuus on tarkedssa osassa.
Suunniteltu tuote tulee osaksi jo ole-
massa olevaa tuotetta, joka rajoittaa
ideointia siihen sopivaksi.



Kuva 12. Moodboard, piirtamalla syntyneita ideoita.

4.1.1 PIIRTAMINEN

Ensimmaisen ideoinnin lahtdkohtana on poh-
tia mahdollisia kayttdtarkoituksia jo keksityn
nupin lisaksi. Suunnittelijan laheisen suhteen
tutkittavaan tuotteeseen vuoksi, ideoinnis-
sa tarkedssa osassa alusta alkaen on Lundia
Classicin kayttoétarkoitukset. Ensimmaiset
ideoinnit toteutetaan piirtamalla. Tassa koh-
taa ideoinnin tarkoituksena on ainoastaan
luetella mahdollisia tuotekehityksen kayttd-
tarkoituksia rajoittumatta liikaa kdytanndn
mahdollisuuksiin. Tarkoituksena ei ole myds-
kaan pohtia lisdosien ilmetta, mittasuhteita
tai materiaaleja. (Kuva 12.)

Suunnittelun lopputuloksena syntyi nelja ideaa alkuperai-
sen nuppi-idean lisaksi: lehtiteline, tanko, laatikko ja mal-
jakko. Esille nousi monikayttdisyys, esimerkiksi tanko voisi
toimia seka vaatetankona, etta erilaisten koukkujen, amp-
pelien ja muiden roikkuvien lisdosien perustana. Lehtite-
lineideassa tankoja olisi useampia, jolloin niiden kaytto-
tarkoitus juuri lehdille paranisi, kun lehtia saisi useamman
samaan telineeseen. Myds laatikko ja maljakko voisivat yh-
distya ja toimia molemmissa kayttétarkoituksissa. Suun-
nittelu rajataan piirtamisessa tulleisiin ideoihin, joita lah-
detdan jatkokehittamaan. Mydhempi rajaus muutamaan
lisdosaan tehdaan ideoinnin ja prototypoinnin lomassa,
kun kay ilmi, mikd idea on kdaytanndssa monipuolinen ja
toimiva lisa Lundia Classic -hyllyyn.



4.1.2 3D-MALLINTAMINEN

Piirtamisesta saatuja ideoita jatketaan ide-
oimalla Rhinoceros 3D-mallinnusohjelmalla.
3D-mallintaminen on ideoinnin tyévalineena
suunnittelijalle tuttu ja aiemmissa projekteis-
sa hyvaksi havaittu. 3D-mallintamisen hyvia
puolia on kolmiulotteisuuden lisaksi massoit-
telun hahmottaminen seka perusmuodoista
lahteva suunnittelutapa. |deointi on 3D-mal-
lintamalla kerroksellista, jossa muotoa jatke-
taan aina edellisen muodon rajoittein ja mah-
dollisuuksin.

Ideoinnissa 3D-mallintamalla suunnittelun
tarkoituksena on |d6ytda ennakkoluulotto-
masti muotoja suunnittelun ensimmaisessa
vaiheessa syntyneille ideoille. Tarkoituksena
ei ole viela keskittya liikaa kaytannén mah-
dollisuuksiin, vaikka tassa vaiheessa kaytto-
tarkoituksen rajoitukset tulevatkin jo hieman
esiin.

LAATIKKO JA MALJAKKO

Laatikon ja maljakon idea on lahtdkohtaisesti sama. Koska
kayttdtarkoitusta maljakkona pohditaan materiaalilahtdises-
ti, 3D-mallinnuksessa laatikko ja maljakko on yhdistetty sa-
maksi ideoinniksi.

Laatikon ideoinnissa 3D-mallintamalla laht&ékohtana on suo-
rakulmainen laatikko. Suorakulmaisuuden puolesta puhuu
Lundia Classicin yleisilme, joka on hyvin kulmikas ja neutraali.
Suorakulmaisuutta lahdettiin myos rikkomaan mallintamalla
pyoreitda muotoja kulmikkuuden jatkeeksi. Pydreitda muotoja
kokeiltiin seka tasaisina pintoina, etta ohuina putkina.

Laatikon mallintamisessa 3D-mallintamalla tulee kayttdtar-
koitukseen liittyen esiin laatikossa olevien esineiden naky-
VYYS ja saavutettavuus. Koska lisdosat voidaan sijoittaa myos
hyllyn sisapuolelle tai katseen ylapuolelle, on esimerkiksi laa-
tikon syvyydella suuri merkitys. Materiaalivalinnalla voidaan
vaikuttaa nakyvyyteen. Esimerkiksi reikalevy laatikon sivuilla
tai koko laatikon materiaalina on mahdollista. Reikadlevysta
tehdaan juuri nyt paljon tuotteita, joten ajankohdalta se oli-
si sopiva materiaali. Toisaalta Lundia Classic -hyllyn ajatto-
muus ei valttamatta sovi kohtuullisen lyhytikaisille trendeil-
le. Reikdlevy rajoittaa myds laatikon kdayttédmahdollisuuksia
esimerkiksi kasvien istutukseen.



3D-mallinnuksessa kay ilmi, etta ajattomuus
on Lundia Classicin tuotekehityksessa tarkea
arvo. Lisdosan tulee sopia asiakkaan hyllyyn
nyt ja tulevaisuudessa, vanhalle ja uudelle asi-
akkaalle. Tama puoltaa suorakulmaista, Lun-
dia Classic -hyllyn linjoja jatkavaa laatikkoa.
On myo6s otettava huomioon, ettd yksinker-
taisempi muoto |6ytaa helpommin paikkan-
sa valmiista hyllysta. Esimerkeista puolipy®-
redetuosainen laatikko on haastava sijoittaa
hyllyyn, kun matala laatikko ilman ylimaarais-
ta puolipydredd muotoa olisi tehokkaammin
sijoitettavissa ja taten kayttdtarkoitukseltaan
monipuolisempi. (Kuva 13.)

Yksinkertainen ja linjakas muoto voi silti olla
monipuolinen. I[deoinneista prototypointivai-
heeseen jatkaakin erilaiset yhdistelmat, jois-
sa perinteinen nelikulmainen muoto toistuu.
Monipuolisuus kayttdotarkoituksessa kasvaa
kun laatikkoon yhdistetaan esimerkiksi taso.
Tallaisten yhdistelmien kayttd saattaa kuiten-
kin ajaa myds kompromisseihin kayttdtarkoi-
tuksessa.

Kuva 13. Moodboard, 3D-mallinnusideointia laatikkolisdosasta.




TANKO JA NAULAKKO

Tangon ideoinnissa 3D-mallintamalla on tar-
koitus selvittaa tangolle lisdosana paras mah-
dollinen kayttdtarkoitus. Noin 20 cm hyllysta
ulostuleva tanko toimisi kayttdtarkoituksel-
taan ensisijaisesti vaatetankona. Sen sijoi-
tuspaikka olisi todennakdisemmin muuten jo
kaytdssa olevan hyllyn ulkoreunalla. Tallaisen
tangon etuna olisikin juuri sen tilan jatkami-
sen ominaisuus. ldeoinnissa tuli esille myos
mahdollisuus yhdistaa tanko ja laatikko niin,
ettd laatikko tiputetaan tangon paalle. Tata
ratkaisua puoltaa Lundia Classicin muunnel-
tavuus, mutta ainakin lahtékohdiltaan ideas-
sa kayttotarkoitukset ns. kumoavat toisensa
jolloin niita ei voi kayttaa samaan aikaan mo-
lempiin tarkoituksiin.

Kuva 14. Moodboard, 3D-mallinnusideointia tankolisdosasta.

Jotta tankoa voisi hyddyntaa myds nuppimaisena element-
tind, se voitaisiin katkaista. Talléin kayttdtarkoitus voisi olla
seka henkareilla vaatteiden ripustaminen etta naulakkomai-
sesti vaatteen ripustinlenkista sen asettaminen tankoon. Tal-
laista lisdosaa puoltaisi myds sen kayttdmahdollisuudet yk-
sittain. Esimerkiksi amppelin kiinnittamiseen ei valttamatta
tarvita kokopitkaa tankoa ja muoto saattaisi olla mielenkiin-
toinen tassa tarkoituksessa nimenomaan yksittaisesti asen-
nettuna. (Kuva 14.)



Lyhyempana versiona katkaistu tanko toimisi
pienempien esineiden sailyttamiseen, kuten
tydpisteelld saksille ja muille esineille. Talldéin
myods yksittaisen aikakausilehden laskeminen
tangolle olisi mahdollista, vaikkakin se tuol-
loin el toimisi endaa muuhun tarkoitukseen sa-
manaikaisesti. Lyhyempana katkaistu tanko
toimisi yksittainkin.

Katkaistusta tangosta ideointi jatkui pitkit-
tain olevaan tankoon, joka olisi jo hyvin ldahel-
& nuppia, mutta toimisi myds muutaman hen-
karin asettamiseen tangolle. Tall6in vaatteet
olisivat kuitenkin puoliksi hyllyn ulkopuolella,
mika ei visuaalisesti tue Lundia Classicin raa-
mikasta olemusta. Tangon sijoittaminen kes-
kelle tikasta ei sekaan kay, silla 30 cm syva
tikas ei ole tarpeeksi syva henkareiden sijoit-
tamiseen keskelle hyllya.

Tangon ideoinnissa syntyi myos yksi uusiidea,
naulakko. Naulakko on idealtaan mielenkiin-
toinen lisdosa, silla sen kayttotmahdollisuudet
ovat laajat vaateripustamisesta tydpisteelld
olevaan ripustamiseen. Siind missa tanko tar-
vitsee aina vielad s-koukun tai henkarin ripus-
tamiseen, naulakko on ripustamisvalmis.

Kuva 15. Moodboard, 3D-mallinnusideointia lehtitelinelisdosasta.

LEHTITELINE

Lehtiteline on parhaimmillaan nayttava osa tydopdytakoko-
naisuutta, jossa esilla on kulloinkin inspiroivin aikakausilehti.
Tarkoitus ei talléin ole sailda lehtia, vaan korostaa juuri silla
hetkella mielenkiintoisinta julkaisua. (Kuva 15.)

Lehtiteline on mielenkiintoinen, mutta varsin yksitoikkoinen
vaihtoehto. Siina, missa muut ideoidut lisdosat toimivat use-
aan eri tarkoitukseen, lehtiteline toiminee vain yhdessa tar-
koituksessa.



4.2 PROTOTYPOINTI

Prototypointivaiheessa ideoita testataan
kaytannodssa valmistamalla tuotteista fyysi-
set mallinnukset. Tassa opinnaytetydssa on
useita prototypointivaiheita. Ensimmaises-
sa vaiheessa ideoista tehdaan pahvimallit,
joilla hahmotetaan tuotteen ydinidea, koko
ja tunnelma. Toisessa vaiheessa ensimmai-
sen vaiheen jalostuneet ideat valmistetaan
todellisesta materiaalista ja viimeistelldaan
asianmukaisesti. Tama vaihe mahdollistaa
tuotteen nakemisen osana lopullista koko-
naisuutta. Lopuksi valmistetaan mahdollisen
valmistajan kanssa yhteistydssa taysin lopul-
lista tuotetta vastaava prototyyppi. Talldin
varmistetaan, etta suunnitellut yksityiskoh-
dat onnistuvat valmistajan valmistamana ja
vastaavat odotuksia.



4.2.1 PAHVIMALLIT

Laatikkolisdosien prototypointi aloitetaan
leikkaamalla kapalevysta osia ja teippaamalla
niitd maalarinteipilla toisiinsa. Prototyypeis-
sa lahdetaan siita lahtdékohdasta, etta laati-
kon kokonaissyvyys on 30 cm, toisin sanoen
sama kuin Lundia Classicin tikassyvyys. Tal-
6in kiinnittaminen tikkaan reikiin onnistuu.
Muuten prototyyppien mitat hahmottuivat
prototyyppeja tehdessa.

Pahvimalleissa lahdettiin liikkeelle yksinker-
taisesta nelidn mallisesta laatikosta, josta
tehtiin seka korkeampi versio, etta matalam-
pi, mutta syvyydeltdan suurempi versio. Nai-
den lisaksi tehtiin prototyyppi, jossa oli seka
laatikko- etta taso-osuus ja prototyyppi, jos-
sa seinien korkeudet vaihtelivat suhteessa
toisiinsa.

Kuva 16. Pahviprototyyppi Lundian Raision myymalassa.



Pahvimalliprototyyppeja testataan Raision
myymalan Lundia Classicin kokonaisuuk-
siin, joihin ne kiinnitetaan suunnitellun mu-
kaisesti omille paikoilleen (Kuva 16). Pro-
totyyppeja testataan seka tydpisteilld etta
avohyllyssa. Testauksessa kay ilmi, etta kor-
keudeltaan tyopisteelle sopiva prototyyppi
on leveydeltaan liian suuri etenkin ulkone-
van tason tyopisteelle (Kuva 17). Tydpisteel-
le todetaankin sopivammaksi syvyydeltaan
kaikkia pahvimalliprototyyppeja kapeampi
malli, johon mahtuisi esimerkiksi kynat ja
vihkot, mutta joka ei mydskaan veisi liikaa
tilaa ty6skentelyalueelta.
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Kuva 17. Tyopodydan pahviprototyyppi.
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Kuva 19. Hylly/laatikko prototyyppi.

Kuva 18. Pahviprototyyppi avohyllyssa.

Avohyllyssa pahvimalliprototyyppien mitat todetaan sopivik-
si suhteessa hyllyjen mittoihin. Suorakulmaiset yksinkertaiset
pahvimallien muodot todettiin Lundia Classicin ilmeeseen so-
piviksi, mutta samalla moderneiksi. Avohyllyn osalta laatikon
kayttdtarkoitus nousee testauksessa aiheeksi, joka tarvitsee
lisdpohdintaa. Kayttdtarkoituksesta riippuu myos laatikon lo-
pulliset mitat. (Kuva 18.)

Prototyyppi, jossa on sekd laatikko etta taso todetaan toi-
mivaksi, mutta prototyyppi, jossa laatikon seinat olivat suh-
teessa toisiinsa erikorkuiset ei testauksessa tuonut suunnitel-
tua lisdarvoa (Kuva 19). Testauksen tuloksena todetaan myos
parhaaksi vaihtoehdoksi muutaman erikokoisen laatikon sarja,
jolloin asiakas voisi valita eri kayttdotarkoituksiin mitoiltaan eri-
laisen laatikon. Sarjassa olisi korkeintaan kolme laatikkoa, jot-
ta niiden eroavaisuudet korostuisivat.



4.2.2 TERASMALLIT

Terasmalliprototyypit valmistetaan koulun
tiloissa pahvimalleista saatujen ideoiden pe-
rusteella. Prototyyppeja valmistetaan viisi,
joista kaksi ovat syvia laatikoita, kaksi ma-
talia laatikoita tai hyllyja ja yksi vaatetanko.
Materiaalina kdytetdan 1 mm teraslevyad, joka
taivutetaan haluttuun muotoon. Hitsattavat
saumat jatetaan avoimeksi, silla prototyyp-
pien muoto on selvasti havaittavissa myos il-
man hitsausta. Prototyypit viimeistellaan sp-
raymaalilla. Prototyypit [ahetetaan Lundialle,
jossa ne kaydaan lapi tuotekehityspalaverin
yhteydessd. Saatu palaute kaydaan lapi Lun-
dian edustajan kanssa.

Tassa vaiheessa todetaan, etta opinnaytetydn
osalta keskitytdaan ideoimaan itse lisdosia ja
niiden kiinnitys yksinkertaistetaan ruuvikiin-
nitykseksi. Tulevaisuudessa on mahdollista
kehitelld myds kiinnitysmenetelma, jossa li-
saosat ovat helposti irrotettavissa ja nostet-
tavissa takaisin paikalleen.

LAATIKKO 150 X 300 X 160

Kuva 20. 3D-mallinnus laatikkolisdosasta. Kuva 21. Terasprototyyppi laatikkolisdosasta.

LAATIKKO AVOHYLLYYN

Pahvimallien perusteella valmistetaan 150 mm korkea, 300
mm syva ja 160 mm levea laatikko (Kuva 20). Tama on ide-
oista kaikkein monipuolisin kayttdétarkoitukseltaan, ja ano-
nyymeydelldan sopii oikein hyvin Lundia Classicin ilmeeseen.
Laatikon mitoituksessa on otettu huomioon mahdollisuus is-
tuttaa laatikkoon kasveja (Kuva 21). Mitat sopivat myds mo-
nenlaiseen muuhun pienesinesailytykseen.

Lundialaisten huolena on, onko laatikko hieman liian suuri
Lundia Classic -hyllyn yhteyteen ja onko asiakkailla tarvetta
nain suurelle laatikolle. Laatikon korkeus myd&s rajoittaa hyl-
lyjen sijoittamista, jos laatikko sijoitetaan hyllyn sisdapuolelle.
Toisaalta laatikko on yksinkertainen ulkomuodoltaan, mika
kompensoi sen kokoa.



KYNALAATIKKO

Pahvimalleista selvisi, etta halutessa li-
sdaosa ulkonevan tason yhteyteen, sen
tulee olla huomattavasti pienempi, jotta
hyllyyn jaa tilaa tietokoneelle, kirjoitta-
miselle tai muulle pdytana toimivan ta-
son toiminnoille. Kynalaatikon mitat te-
rasmallina ovatkin 100 mm korkea, 300
mm leved, 80 mm syva (Kuva 22). Koska
kynalaatikko on puolet kapeampi kuin
edellinen prototyyppi, myds sen kayttod-
tarkoitukset ovat rajoittuneemmat. Toi-
saalta tdma saattaa selkeyttda asiakkaan
tarvetta lisdaosalle, varsinkin tydpdydan
yhteyteen ajateltuna. Terasmalleja ide-
oitaessa syntyi myds uusi ajatus pienes-
ta U-mallisesta lisdosasta kyna-laatikon
sisalle, joka toimisi esimerkiksi kynate-
lineend, mutta olisi myds irrotettavissa
tarvittaessa. (Kuva 23.)

Lundialaiset pitavat kynalaatikkoa hy-
vana ajatuksena tyopodydan yhteyteen.
Myds ylimaardinen kynateline saa kanna-
tusta.

LAATIKKO 100 X 300 X 80

Kuva 22. 3D-mallinnus kynélaatikkolisdosasta.

Kuva 23. Terasprototyyppi kynalaatikkolisdosasta.



LAATIKKO 40 X 300 X 170

Kuva 24. 3D-mallinnus matalasta laatikkolisdosasta.

osalaatikosta.

Kuva 24. Terasprototyyppi matalasta lisa-

MATALA LAATIKKO

Matala laatikko sai kannatusta Lundialai-
silta jo pahvimallivaiheessa, joten sen mit-
toja vain hieman tarkennetaan terasmal-
lien vaiheessa. Alkuperainen syvyys oli
hieman liian suuri. Yhdistelmana syvyyden
ja seinien korkeuden tulisi olla sellainen,
etta seinat tukevat laatikkoa tarpeeksi
eikd se ajan myota vaanny. Syvyytta va-
hennetdaan ja korkeutta lisataan hieman,
jolloin matalan laatikon mitat terasmalli-
vaiheessa ovat 40 mm korkeus, 300 mm
leveys, 1770 mm syvyys. (Kuva 24 ja 25.)

Lundialaiset toivovat matalalle laatikolle
myds samanlaista lisdosaa kuin kynalaa-
tikolle, jonka avulla laatikon tilaa voidaan
jakaa. Lundian kanssa pohditaan myéds,
onko matalan laatikon tarkoitus hieman
kyseenalainen: onko matala laatikko jo
sama asia kuin hylly?



HYLLY 80 X 300 X 160

HYLLY

Matalan laatikon ideoinnin tukemiseksi valmistetaan my&s pelkka
hylly. Ajatuksena on, etta jos lisaosia olisi esimerkiksi kolme, kaksi
voisi olla laatikoita ja kolmas voisi sen sijaan olla hylly. Esteettisen Kuva 25. 3D-mallinnus hyllyliséosasta.
ilmeen yhteydenmukaistamisen vuoksi myés hylly taivutetaan niin, S Tl B

etta sille jaa tavallista korkeampi reuna, josta se myds kiinnitetaan
Lundia Classic -hyllyyn. Hyllyn mitat ovat 300 mm levea ja 160
mm syva, seinama on 80 mm korkea (Kuva 25). 1 mm paksuinen
teraslevy ei ole aivan tarpeeksi paksu kannattelemaan hyllya ilman
muita seindmia. Jos hyllyn kehitysta halutaan jatkaa eteenpain, tu-
lee pohtia, pysyykd lisdosien ilme yhtendisena, jos hylly on valmis-
tettu muita lisdosia paksummasta teraslevysta. Talldin tulee myds
jossain maarin huomioida voiko hyllyn paino kasvaa liian suureksi.
(Kuva 26.)

Lundialla on jo olemassa vastaava lisdosahylly. Nykyinen lisdosa-
hylly on kuitenkin mantya ja ulkomuodoltaan melko kémpeld. Jos
terashyllyyn paadytaan lisdosana, voidaan myds pohtia tulisiko
olemassa olevan lisahyllyn tuotanto tuolloin lopettaa.

A |

Kuva 26. Terasprototyyppi hyllylisdosasta.



VAATETANKO

Terasmalleja tehdessa halutaan myds mallintaa ideointivai-
heessa mukana ollut vaatetanko. Vaatetangon laht&ékohtana
on sen toimivuus pienessa tilassa. Esimerkiksi eteiseen sijoi-
tettuna vaatetanko olisi oiva lisa hyllyn ulkopuolelle. Proto-
tyyppi valmistetaan melko jareasta 25 mm nelidtangosta ja
nopeasti onkin todettavissa, etta tanko voi olla huomatta-
vasti kevyempirakenteisempi ilman, ettd sen kantavuus kar-
sii (Kuva 27 ja 28.).

Lundialaisilta vaatetanko sai seka mydnteista etta kielteista
palautetta. Prototyypin jared ulkomuoto on varmasti osasyy
epardintiin, mutta kommenttina on myds todenndakdisyys
kaytettavyydelle. Onko tama tuote, jota asiakas tarvitsee?
Lisaksi pohdintaa aiheuttaa hyllyn painopisteen muuttumi-
nen, jos sen paatyyn sijoitettuun vaatetankoon asetetaan
esimerkiksi useampi talvitakki. Vaikka Lundia Classic -hyl-
ly suositellaan seindan kiinnitettavaksi, usein asiakas jattaa
hyllyn kiinnittamatta.

TANKO 300 X 200,
NELIOTANKO 25 MM

Kuva 27. 3D-mallinnus vaatetankolisdosasta.

Kuva 28.Terasprototyyppi vaatetankolisdosasta.



300

4.2.3 RITEMAN VALMISTAMIEN

MALLIEN SUUNNITTELU | —
Terasmallien pohjalta Lundia valitsee kaksi lisdosaa, joista " | , 75:*'1 L4 atikko-kokoonpad]
valmistetaan teollisesti tuotettuja tuotteita vastaavat pro- — — T

Kuva 29. Tekniset piirrustukset kynalaatikon valmistamiseen.

totyypit. Valituksi paatyvat kynalaatikko ja matala laatik-

ko. Yhdessa nama kaksi lisdosaa tuovat asiakkaalle useita |
uusia sailytysmahdollisuuksia Lundia Classic -hyllyn yh-
teyteen, joten seka opinndytetydn laatijan, ettd toimek-
siantajan nakemys on, etta kaikista ideoista tama pari on ]
kannattavin. H

Terasmallien ideoinnin tuloksena syntyy myés ajatus, kuin-
ka lisdosat voitaisiin hitsata niin, etta nyt ilmeeltdaan hy-
vin yksinkertaiset laatikot saisivat tunnistettavan ilmeen.
Tarkoituksena on valmistaa laatikko kolmesta osasta niin, I
ettd sen sivut hitsataan laatikon sisapuolelle. Talléin hit- 5
saukset eivat nakyisi laatikon ulkopuolelta, vaan sivut sai- |
sivat taitetun reunan. Idea on mielenkiintoinen erityisesti, A = :

koska hyllyyn sijoitettuna laatikko ndhd&an ensisijaisesti — —— | e ot

jU uri sivusta. Kuva 30. Tekniset piirrustukset U-liséosan valmistamiseen.



Kaytanndn korjauksena terasmalleihin ndhden laatikoiden
takaseinda nostetaan hieman muita seinia pidemmaksi.
Talléin laatikoiden kiinnittaminen ja irrottaminen on mah-
dollista tavallisin tydévalinein, siind missa aiemmin tydvali-
ne ei olisi mahtunut laatikon sisdan jossa kiinnityskohdat
olivat.

Ennen prototyyppien valmistusta haastatellaan Riteman
myynti- ja markkinointijohtajaa Antti Hakunia. Haastatte-
lun pohjalta laaditaan tuotantoon sopivat 3D-mallinnuk-
set ja tekniset piirustukset. Haastattelussa tarkentuvat
esimerkiksi Riteman mahdollistama kulman teravyys, sade
1,5 mm ja laatikoiden leikkausmallit. Tekniset piirustukset
toimitetaan Ritemalle, joka valmistaa kaksi kappaletta mo-
lempia laatikoita ja tekee niiden tuottamisesta hinta-arvi-
on (Kuva 29, 30, 31ja 32).
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Kuva 31. Tekniset piirrustukset matalan laatikon valmistamiseen.
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Kuva 32. Tekniset piirrustukset U-lisdosan valmistamiseen.




4.3 TALOUDELLINEN NAKOKULMA

Laatikoiden valmistuskuluihin pyritaan vaikuttamaan
suunnittelussa vahentamalla niihin vaadittuja tydvai-
heita mahdollisimman paljon. Nyt valmistusvaiheiksi
jaa leikkaaminen, taivuttaminen, hitsaaminen ja maa-
laaminen. Naista Riteman toteuttamana hitsaaminen
tehdaan kasitydna, muut tydvaiheet on koneistettu.
Hiomista laatikot eivat tarvitse, silla laser leikkaa nain
ohuen levyn sormelle sopivan tuntuiseksi. Laatikot
on suunniteltu niin, etta niiden pohjana toimii saman-
kokoinen pala teraslevyd. Tama vahentaa kuluja viela
hieman, kun teraslevysta ei jaa juurikaan ylijaamapa-
loja.

Esteettisistda syista laatikot valmistetaan kolmesta
osasta yhden sijaan, mika lisaa jonkin verran kuluja.
Tassa on siis mahdollista viela tuoda valmistuskuluja
alas.



4.4 VIIMEISTELY

Riteman valmistamat prototyypit ovat mitoitukseltaan ja pai-
noltaan arvioidun mukaisia. Ulkonadllisesti niissa on puittei-
ta. Hitsaukset on tehty huolimattomasti niin, etta ne nakyvat
myos laatikon ulkopuolelle. Sisalle kaantyvat reunukset ovat
myds odotettua kdmpeldmman nakdiset ja niiden vaikutus
kaytettavyyteen on luultua suurempi. Maalipinta on toivottua
kiiltavampi eika siksi mene aivan yhteen mantyisen Lundia
Classic -hyllyn kanssa.

Palaute kaydaan lapi Riteman kanssa, jolloin selvida, etta hit-
saus on mahdollista tehda siistemmin. Lundian kanssa kay-
dyn palautteen pohjalta paadytaan jattamaan sivujen hitsaa-
minen kolmesta osasta, silla reunukset jaavat liikkaa nakyviin
laatikon sisapuolelle. Sen sijaan tuote valmistettaisiin yhdes-
ta osasta taivuttamalla ja hitsaamalla. Tama on myds talou-
dellisesti kannattavampaa.



4 LOPUKSI

Taman opinndytetydn tavoitteena oli suunnitella lisa-
osa Lundia Classic -hyllylle. Lisdosan toivottiin pal-
velevan asiakkaan taman hetkisida tarpeita hyllylle,
joka muokkautuu asiakkaan elaman mukana.

Asiakkaan tarpeita kartoitettiin dokumenttianalyysil-
&, jossa Lundian Raision myymalan asiakkaille tehty-
ja tarjouksia tutkimalla selvitettiin asiakkaan taman
hetken tarpeita hyllykokonaisuudelle. Tutkimukses-
ta selvisi, ettd huomattava maara myydyista hylly-
kokonaisuuksista on avohyllyja. Kayttotarkoituksista
tydpiste nousi erityisesti esille ja valikoitui opinnay-
tetydn kayttdtarkoituskohteeksi toimeksiantajan toi-
veesta.

Benchmarking-menetelmalla selvitettiin yha pidem-
malle sadilytyskalusteen merkitystda taman hetken
suomalaiskodissa. Suomalaisten bloggaajien Kkirja-
hyllyjen sisaltda selvittamalla voitiin todeta, etta kir-
jahylly tayttyy harvoin enaa pelkilla kirjoilla. Esilla on
paljon muitakin kayttd- ja koriste-esineita seka eri-
laisia toimintoja televisiosta tyd6podytiin. Benchmar-
king-menetelmaa kaytettiin myds suunniteltavien
lisdosien kaltaisten tuotteiden arvioimiseen. Pienesi-
neiden sailytysratkaisuissa yhtenadista oli seinalle ri-
pustaminen, teraksen kayttd materiaalina ja toimin-
not kuten koukut ja laatikot.

Opinnaytetydssa kaytettiin myds hyddyksi aiemmin
Lundialle tehtya tutkimusta. Jarkko Ojan joulukuussa
2013 teettamassa tutkimuksessa kartoitettiin asiak-
kaiden tarpeita Lundia Classic -hyllyn tuotekehityk-
selle. Tutkimusta tulkittaessa selviaa, ettd Lundian
asiakkaat ovat hyvin tietoisia tuotteen muunnelta-
vuudesta ja olettavat sen kehittyvan yha edelleen
uusien osien myéta.

Lisdosien suunnittelu aloitettiin tutkimusten pohjalta
ja lisaosien kayttotarkoitus ohjattiin kohti tyépodyta-
hyllykokonaisuutta. Ideointia tehtiin seka piirtamal-
& etta 3D-mallintamalla. Lahtékohtana oli lisaosien
kiinnittaminen tikkaassa jo valmiiksi oleviin reikiin.

Ideioinnin pohjalta valmistettiin pahvimalleja, joita
testattiin erilaisiin hyllykokonaisuuksiin Lundian Rai-
sion myymalassa. Testin perusteella |6ydettiin so-
pivia kayttdtarkoituksia ja mitoitus hyllyyn nahden
selkeentyi. Testissa todettiin myds Lundia Classic
-hyllyn yleisilmeen olevan hyvin yksinkertainen. Jot-
ta lisdosat sointuisivat tuotteeseen, tulisi niidenkin
olla yksinkertaisia muotoilultaan.



Pahvimallien pohjalta suunniteltiin seuraa-
vat prototyypit, jotka valmistettiin koululla
teraslevysta taivuttamalla. Toisissa proto-
tyypeissa oli tarkeaa testata oikeaa materi-
aalia: sen sopivuutta Lundia Classic -hyllyn
kanssa seka kaytanndén toimivuuden kan-
nalta esimerkiksi tuotteen painossa. Teras-
mallien kohdalla my&s lisdosien tarkoitusta
syvennetaan ja mitoitusta mietitaan tarkoi-
tukseen sopivaksi. Lisdosat jakaantuvat vii-
teen tuotteeseen, joista nelja on laatikko-
tai hyllysailytykseen ja yksi on vaatetanko.

Terasmallien pohjalta lisdosien ilmetta pa-
ranneltiin visuaalisesti seka kaytannén kan-
nalta. Toimeksiantaja valitsi tuotteista kak-
si, joista se halusi teollisesti valmistetut
prototyypit, kyndlaatikon ja matalan laa-
tikon. Kolmannet prototyypit toteutettiin
Riteman kanssa. Ennen prototyyppien val-
mistusta haastateltiin Riteman myynti- ja
markkinointijohtajaa Antti Hakunia tehtaan
mahdollisuuksista ja rajoitteista tuotet-
ta koskien. Riteman vastausten perusteel-
la suunniteltiin 3D-mallinnukset ja tekniset
piirustukset, joiden perusteella Ritema val-
misti kaksi kappaletta prototyyppeja mo-
lemmista tuotteista.

Ritemalta saadut prototyypit kaytiin lapi Lundian kanssa. Toi-
mivuudeltaan tuotteet ovat suunnitellun mukaisia. Teknisilta
ominaisuuksiltaan ne eivat kuitenkaan vastanneet odotuksia ja
toimeksiantajan kanssa paadyttiin muuttamaan hitsausmene-
telmad. Paatyessaan valmistukseen tarvittaisiin tuotteesta vie-
& ainakin yhdet prototyypit teknisien ominaisuuksien viimeis-
telyyn. Lundia paattaa kuitenkin tassa kohtaa jattaa tuotteen
valmistuksen toistaiseksi.

Tyd oli haastava ja mielenkiintoinen. Laaja tietdmykseni Lun-
diasta yrityksena ja Lundia Classic -hyllysta tuotteena auttoi
prosessissa paljon, mutta onnistuin myds tukemaan omia mie-
likuviani tehdyilla tutkimuksilla perustamatta tutkimusta liikaa
omaan kokemukseeni. Lundia Classic on aarimmilleen viety
funktionaalinen tuote, ja se tekee siihen lisdosien tekemisen
haastavaksi. Raja tylsan ja yksinkertaisen valilld oli haastava,
mutta siksi myds palkitseva. Opin paljon toimeksiantajan kans-
sa tydskentelysta seka tuotannon kanssa yhteistydssa tuotteen
viimeistelemisesta. Olen tyytyvadinen lopputulokseen, vaikka
koen myds tuotekehityksen jaaneen hieman kesken. Toivon voi-
vani palata aiheeseen vielda myéhemmin.
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Teemahaastattelu 7.12.2016

Haastateltava: Antti Hakuni, myynti- ja markkinointijohtaja, Ritema Oy

1. Ovatko suunnitellut tuotteet mahdollisia toteuttaa? Vaikuttavatko ne tuotannon kannalta jarkevilta?
Tuotteet vaikuttavat ihan hyviltd tuotannon kannalta. En nde ongelmaa teollisen tuotannon kannalta.
2. Kuinka pitkat taitettavien saumojen tulisi olla, ettd ne voidaan kiinnittaa laatikkoon?

15 mm

3. Minka paksuisesta teraslevysta laatikot voitaisiin valmistaa?

T mm

4, Helpottaisiko valmistusta, jos sivuseinissa ei olisi alasaumaa, vaan laatikko olisi alhaalta auki?

Silld ei ole suurta merkitystd valmistuksessa. Hitsaamista tulee silti ja kappale leikataan silti myds muotoon.
Enemmdan valmistusta helpottaisi, jos tuote tehtdisiin yhdestad osasta.

5. Millainen kiinnitys hyllyyn olisi hyva?

En I&htisi valmistamaan raatdloitya kiinnitystd, vaan etsisin valmiin sopivan kiinnitysmenete/lman, sellainen
varmasti [6ytyy. Meidén valmistamana kiinnitys tulisi kalliiksi, koska osan pienuudesta huolimatta se vaatisi
useita tyovaiheita.




Teemahaastattelu 7.12.2016
Haastateltava: Antti Hakuni, myynti- ja markkinointijohtaja, Ritema Oy
6. Millaista viimeistelya tuotteet vaatisivat?

Koska ne valmistettaisiin kohtuullisen ohuesta levystd, hiominen tuskin on tarpeen. Pelkkd maalikdsittely
riitténee.

7. Olisiko tuote jarkevampi valmistaa kahdesta osasta niin, ettd alasaumojen sijaan tuotteella olisi kaksin-
kertainen pohja (sivuseinien pohja seka etupuolen pohja)?

Ei. Tuotteeseen kuluisi tdll6in enemmdan materiaalia, mikd on kustannuksessa isommassa arvossa kuin mo-
nestako osasta tuote valmistetaan. Lisdksi tuotteen paino kasvaisi turhaan.

8. Millaiset maalipinnat ovat mahdollisia? Paljonko niissa on hintaeroja?

Kadytamme Teknoksen RAL-vdrivalikoimaa. Suurin osa véareistd on samanhintaisia, muutamia erikoissdvyja
on, jotka ovat kalliimpia.

9. Hyoddytaankd kustannuksissa, jos molempien laatikoiden ns. pohjalevy on samankokoinen, mutta taite-
taan vain eri kohdista?

Kylla. Pieni hydty siind on kuluissa, kun voimme leikata levystd pelkdstddn samankokoisia paloja.




Teemahaastattelu 7.12.2016

Haastateltava: Antti Hakuni, myynti- ja markkinointijohtaja, Ritema Oy

10. Paljonko laatikot kestdisivat painoa? Vaantyvatkd ne, jos ne ovat kaytdssa vuosikymmenia?

Sanoisin, etta tavallisessa kdytdssa, mita tuollaisiin laatikoihin nyt voisi keksid laittaa, ne kestdvat kylld hyvin
tarvittavan painon. Jos laatikoissa sdilytetddn jotain todella painavaa tai esimerkiksi sen seiniin nojaavaa
esinetta, voi se vuosien saatossa hieman taipua.

1. Kuinka teravat taitetuista saumoista saa tehtya?

Séteeltddn 1,5 mm on terdvin kulma, minkd koneemme pystyy tekemdaan.




