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1 JOHDANTO

Sain opinnaytetyon aiheeksi PRT-Lami Oy:n riskienarvioinnin paivittdmisen. Ris-
kienarviointi oli viimeksi laadittu koko tehtaalle vuonna 2005, kun yritys perustettiin.
Tuotannon puolella on tullut tassa ajassa muutoksia, joten asioiden péivittdminen oli
sen takia myos ajankohtaista. Yksi osatekija oli myds edellisen menetelmén kayton
monimutkaisuus. P&&tos tehdé opinndytetyd yritykselle oli helppo, koska yritys on tul-

lut tutuksi tyoharjoittelun ja keséatdiden kautta.

Opinnaytetyon tarkoituksena oli valita helpompi, nopeampi ja kevyt menetelman ris-
kienarvioinnin mittaamiseen sek& sen toteutus. Tutkittuani edellista Excel-pohjaista
taulukkoa, totesimme yrityksen tyosuojelupaallikén kanssa, ettd se on liian raskas ja
pikkutarkka kéytettavissa olevaan aikaan nédhden. Tutkittuani eri vaihtoehtoja paadyin
kayttdmaan tyoterveyslaitoksen kehittdmaa ja kayttdmaa Elmeri+ -mallia. Tama hel-
pompi menetelma mahdollistaa my®6s riskienhallinnan kartoittamista useammin. Asiat
on siis helpompi paivittad, koska menetelmén kaytto ei vie niin paljoa aikaa kuin edel-
linen. Uusi menetelma on siis huomattavasti kevyempi kuin vanha. Riskienarvioinnin

tekemiseen kuluu myds vahemman aikaa.

Tamaén opinnaytetyon raportti alkaa yrityksen esittelyll& ja tavoitteiden méarittelylla.
Luvusta 4 eteenpdin kasitelld&n tyoturvallisuutta seké riskienhallintaa ja tdhan aihee-
seen liittyen enemman kone-, laite-, palo- sekd henkil6riskeja. Luvusta 5 eteenpdin ka-

sitelld&n opinnaytetyon tyonosuutta. Raportti paattyy pohdintaan ja tuloksiin.

Ty0ssé on kaytetty lahteend muun muassa ty6terveyslaitoksen, pk-rh internetsivustoja

seka riskienhallintaa kasittelevié kirjallisuutta.



2 YRITYSESITTELY: PRT-LAMI OY

PRT-Lami Oy on Pyhannélla sijaitseva yritys, joka valmistaa liimapuuta ja I-palkkia.
Liimapalkkeja on ohuista pilareista paksuihin palkkeihin. Yritys tekee mygs vienti-
kauppaa ulkomaille. Tyontekijoita on noin 20. Yritys kuuluu PRT-Forest konserniin
jonka liikevaihto vuonna 2008 oli 152,6 milj. euroa, josta viennin osuus on 25,0 milj.
euroa. Konserniin kuuluu yhteensa 8 yritysté: Lappli-Talot Oy, Piklas Oy, PRT-Lami
Oy, PRT-Wood Oy, Kontiotuote Oy, Pyh&dnndn Rakennustuote Oy, Jokeri Talot Oy,
Mellano Oy. PRT-Lamin liikevaihto oli vuonna 2008 4,505 milj. euroa. Tasta vientia

oli 0,963 milj. euroa.

PRT-Lami Oy on perustettu vuonna 2005, mutta sill& on ollut liimapuun valmistusta jo
80-luvun lopulta. Yritys on yhtiditetty PRT-Wood Oy:sta vuonna 2004. Talldin raken-
nettiin uusi I-palkki linja ja PRT-Lami Oy alkoi valmistaa myos I-palkkia.
(Toimintakertomus 2008.)



3 TYON TAVOITTEET

Tyon tavoitteena oli etsid ja valita PRT-Lami Oy:lle uusi kevyempi menetelma tuotan-
tolaitteiston ja tydnmenetelmien riskienarviointiin. Tavoitteena oli myos laatia uusi ris-

kienarviointi tuotannosta valitulla menetelmalla.

Ongelmana oli edellisen Excel-pohjaisen menetelman raskaus ja pikkutarkkuus. (LIITE
1) Menetelmén kaytto vaati valtavasti aikaa ja sen tekeminen vei resursseja muun tyon
tekemisestd. Uuden menetelmén valinnassa taytyi kiinnittdd huomiota sen kattavuuteen

seka siihen, etta se olisi helppo ja nopea kayttaa.

Aikaisempi menetelm4 oli siis tehty itse Excel-ohjelmalla ja siind arvioitavia paakohtia
on yhteensa 33. Tarkasteltavia rivejé tuli siis useita kymmenid, kun uudessa menetel-
maéssa niitd ei ole kuin 14 paakohtaa. Itse riskin arviointi hoidettiin vanhassa menetel-

maéssé asteikolla 1-3. 1 aiheuttaa vaaraa, 2 ei aiheuta vaaraa ja 3 ei koske konetta.

Vanhan menetelman hy6tyiné voidaan pitdd sen luotettavuutta ja tarkkuutta, mutta tata
voidaan pitaa jo liiankin pikkutarkkana ja aikaa vievana. Saman tuloksen voi saada

my06s kevyemmalld seké& helpommalla menetelmaélla.



4 TYOTURVALLISUUS

Ty0Onantaja on tarpeellisilla toimenpiteilld velvollinen huolehtimaan
tyontekijoiden turvallisuudesta ja terveydesta tydssa. Tassa tarkoituk-
sessa tyonantajan on otettava huomioon ty6hon, tyéolosuhteisiin ja
muuhun tydymparistoon, samoin kuin tydntekijan henkilékohtaisiin
edellytyksiin liittyvat seikat. (Finlex 2010.)

Tyossa esiintyvat haitta- ja vaaratekijat on myos kartoitettava ja tunnistettava jérjestel-
méllisesti. Hyvén ty6turvallisuuden yhtend osa-alueena ovat myos tyontekijat. Tyotur-
vallisuutta lisaa se, ettd he noudattavat annettuja turvallisuusohjeita ja tyoskentele-
vat/toimivat turvallisesti. (PK-RH 2009.) Ty6turvallisuuden kannalta tarkeimmat teki-
jat ovat siis tydnantaja seka tyontekijat. Tyonantaja selvittad mahdolliset riskitekijat
sekd vaarat ja tyontekijat noudattavat annettuja ohjeita seka ilmoittavat tydnantajalla
uusista mahdollisista puutteista. Tyonantajan on myos hyva itse tarkkailla tydympaéris-

toa seka tyontekijoiden tydtapoja.

Tyo6nantajan on myos maarattava tyopaikalle tyoturvallisuuspaallikko, joka on yhteis-

toiminnasta vastaava tyonantajan edustaja. Taman liséksi on valittava myos tydsuoje-

luvaltuutettu, jos tyopaikalla toimii vakituisesti vahintddn kymmenen tydntekijaa. Tyo-
suojeluvaltuutettu valitaan tyontekijoiden keskuudesta seké taman liséksi on oltava va-
ravaltuutettu. Jos yrityksella on yli kaksikymmenta tyontekijaa, on valittava myos tyo-
suojelutoimikunta. (PK-RH 2009.) PRT-Lami Oy:ssé tydnantaja on maarannyt tydsuo-
jelupéallikon ja tyontekijoiden keskuudesta on valittu tydsuojeluvaltuutettu seka vara-

valtuutettu.



5 RISKIENHALLINTA

Ty6turvallisuus on yksi osa riskienhallintaa. Suominen kertoo riskienhallinnan olevan
prosessi, jonka avulla uhkaavat vaarat voidaan torjua. Prosessiin liittyy muun muassa
riskien tunnistaminen ja riskienhallintaohjelman toteuttaminen. (Suominen 1999, 27.)
Riskien tunnistamisen jalkeen voidaan alkaa toimenpiteisiin. Toimenpiteitd voisivat ol-

la esimerkiksi riskin poistaminen, valttdminen tai pienentaminen.

Suominen toteaa riskien vélttdmisen olevan hallintakeinojen aiti. Valttamista syvalli-
sempi keino on riskin poistaminen. Se onnistuu, jos riskin aiheuttaja tai syy voidaan
poistaa kokonaan. Tdmé& onnistuu, jos voidaan luopua riskialttiista toiminnasta tai ma-
teriaalin k&ytostd, mutta vain yksittaisissé tapauksissa se voidaan poistaa tekemalla
teknisia toimenpiteitd rakennuksiin ja tuotantoprosessiin. Yhden riskin poistaminen voi
aiheuttaa myds sen, ettd muut riskit lisdéntyvat tai syntyy kokonaan uusia riskejé.
Suominen toteaa myds, ettd on kiinnitettdva huomiota kustannuksiin. Muun muassa
tuoteturvallisuudesta poistettujen riskien kustannukset saattavat tulla yritykselle kal-
liimmaksi kuin vahinkojen korvaaminen. Riskien poistaminen voi myds merkit sit,
etta yritys tarvitsee ylimaaraisia reserveja. (Suominen 1999, 101.) On myds selvaa, etta

vain harvoja riskeja voidaan poistaa.

Suominen toteaa riskien vélttdmisen olevan sitd, etté siirrytdan esimerkiksi kayttamaan
riskittomampid raaka-aineita, kokeneempaa henkil0stoa, turvallisempia kuljetusvalinei-
t& tai muuttamalla tuotantoprosessia. Esimerkkina raaka-aine valinnasta Suominen ker-
too, ettd siirrytadn kayttdmaan vdhemman syttymisherkkaa ainetta herkasti syttyvan si-
jaan. (Suominen 1999, 102.) Pelkill& raaka-aine valinnoilla voidaan jo vélttdd monia

riskeja. Se on erittdin tehokas keino, jos se on mahdollista.

Suomisen mukaan riskien pienentdmiselld tdhdatdan vahinkotapahtuman todennékdi-
syyden tai seurausten pienentdmiseen. Talla pyritaan siihen, ett4d mahdollinen vahinko
on pieni tai se rajoittuu vain osaan riskikohteesta. (Suominen 1999, 102.) Tdmé& on
varmasti yleisin kaytetty keino. Suurimmassa osassa riskikohteista ei riskeja voida

poistaa tai valttda. Niiden vaikutusta on siis pienennettava.



PRT-Lami Oy:ssa riskienhallinta on hyvélla tasolla. Mihinkaan suuriin toimenpiteisiin
ei tarvinnut alkaa. Muutamia pienid puutteita tuotannon riskienarvioinnissa havaittiin ja
o0sa puutteista korjattiin valittomasti. Puutteet olivat 1&hinné vain merkintdjen puuttu-
misia, huono valaistus seké laitteen kayttdohjeiden puuttuminen. Yksi riskitekija taytyi
lahes aina arvioida Ei kunnossa -olevaksi. Tama riskitekija on melu. Melun haittoja
pienennetéan kayttamalla kuulonsuojausta seka esimerkiksi siten, ettd hoylan ympaérille
on rakennettu seinat ja kun hoyla kdaynnistetaan, niin ovet laitetaan kiinni. Téall& toi-
menpiteelld saadaan melua pienennettyd hoylan valittoméassa laheisyydessa. Yritykses-
sé& on tehty myos meluntorjuntaohjelma. Tall4 voidaan kasitellda melun aiheuttamia ris-

keja.

5.1 Kone- ja laiteriskit

Kone- ja laiteriskejd voidaan arvioida turvallisuuden kannalta. Koneiden ja laitteiden
taytyy olla turvallisia kéyttad. Koneturvallisuudella pyritdan torjumaan tapaturmia me-
kaanisella suojaamisella, ehkaistdan tydhygieenisia haittoja sekéd sdadell&dén tyoskente-
lyn aiheuttamaa ruumiillista ja henkista kuormitusta (Piispanen 1995, 130).

Koneiden ja laitteiden turvallisuudesta vastaa valtioneuvoston paatoksen mukaan val-
mistaja. Ne taytyy suunnitella ja valmistaa siten, ettd kaikki tapaturmavaarat ovat pois-
tettu. Valmistajan annetaan kuitenkin valita keinot itse. On vain noudatettava seuraavia
periaatteita:

1. Koneet taytyy suunnitella ja rakentaa siten, ettd vaarat ovat poistettu tai niitd on
vahennetty. Tassd huomioidaan muun muassa perusrakenteet ja toiminnot, vaa-
timukset jotka liittyvat ergonomiseen kayttoon, turvallinen hallinta- ja ohjaus-
jarjestelma seké séhkoturvallisuus.

2. Vaarojen poistamiseen kéaytetadn suojaustekniikkaa. T&ssa kiinnitetddn huomio-
ta muun muassa turvalaitteiden ja suojausten valintaan seké& otetaan huomioon
vikaantuminen.

3. Jos kaikkia vaaroja ei voida poistaa, niistd on ilmoitettava. On myos toimitetta-
va huolto- ja kdyttdohjeet, opastettava henkildsuojainten valinnassa, toimitetta-
va varoitusmerkinnét koneeseen seké tarvittaessa annetaan erikoiskoulutusta.

Néit4 ohjeita ja toimenpiteitd valmistajan tulee noudattaa esitetyssa jarjestyksessa.
(Piispanen 1995, 131.)



Valtioneuvosto on myds antanut paatoksen, etté tietyille koneryhmille on tehtavé tyyp-
pitarkastus. Tallaisia koneryhmia ovat muun muassa osa puuntydstokoneista, puristi-
met, joita k&ytetddn metallialalla sek& autonostimet. Koneet on myos merkittéavé CE-
merkinn&lld. Jos kone kuuluu tyyppihyvaksynnan vaativaan ryhméan, CE-merkintaan
lisatédan tunnus, josta kay ilmi koneen tarkastanut laitos. Sillanpda ym. toteaa kuitenkin,
ettei CE-merkintd takaa koneen turvallisuutta. CE-merkintd tarkoittaa, ettd kone on
vaatimusten mukainen ja sen perustana on valmistajan ndkemys asiasta. (Piispanen
1995, 131.) Tyonantajallakin on siis velvollisuus tarkastaa kone seka kouluttaa tyonte-
kijat kayttdmaan sitd. Tyontekijoilla on myds ilmoitusvelvollisuus, jos he havaitsevat

koneessa tai laitteessa puutteita tai jos kone/laite ei toimi moitteettomasti.

Tybnantajan on varmistettava konetta hankittaessa, etté se sopii sille tarkoitettuun tyo6-
hon, se on vaatimusten mukainen seka sitd voidaan kayttad turvallisesti. Tyontekijat
taytyy myos kouluttaa kayttdmaan konetta sekd opastaa heitd tarvittaessa. (Piispanen
1995, 132.) On myos taloudellisesti kannattavaa varmistaa koneen soveltuvuus tyéhon.
Koneen modifioinnista koituu turhia kustannuksia. Pahimmassa tapauksessa konetta ei

edes kaytetd, jos se ei sovellu sille tarkoitettuun tyéhon.

5.2 Henkiloriskit

Henkil6riskeja ovat muun muassa

- VVasyminen ja uupuminen

- Tapaturmat ja sairastumiset

- Ammattiosaamisen vanheneminen
- Henkil6- tai tyésuhderiidat

- Tahattomat inhimilliset virheet

- Tietovuodot tai varkaudet
(PK-RH 2009.)

Naéista henkil6turvallisuuteen vaikuttavia ovat vdsyminen ja uupuminen, tapaturmat,
ammattiosaamisen vanhentuminen sek& tahattomat inhimilliset virheet. On selvéa, etta
jos tyontekija on vasynyt, eika jaksa keskittya tyéhonsa, niin tapaturmia sattuu erittain
helposti. Ty6turvallisuutta taytyy siis tarkastella myos tdman takia. Tapaturmia sattuu

my®os inhimillisista virheistd ja namé& voidaan liittdd osaksi vasymysté ja uupumista.



Tyo6turvallisuudella pyritdan vahentdméén tapaturmia poistamalla riskialttiita kohteita
tai vahentamall& niitad. Kohteita voidaan myds tehdd vahemmén vaarallisiksi, jos niita

ei voida kokonaan poistaa.

Ty6nantajan on myos koulutettava tyontekijoitansd. Koneita ja laitteita on osattava
kayttaa turvallisesti, jotta tapaturmia voitaisiin valttdd. Tyohon opastaminen on erittéin
hyva keino pienentad ja poistaa henkil6riskeja. Siina tyontekijélle opetetaan turvalliset

tyomenetelmaét. Liséksi heitd opetetaan kayttdmaéan koneita ja laitteita turvallisesti.

5.3 Paloriskit

Paloriskit ovat merkittavié, koska jo pieni palonalku voi johtaa suuronnettomuuteen.
Paloriskeja voidaan pienentéd merkittavésti esimerkiksi kouluttamalla henkil6kunta
kayttamaan alkusammutusvélineitd. Myos tyopisteiden siisteydella ja jarjestykselld on

suuri merkitys asiassa.

Paloriskit ovat merkittavid myos siksi, koska niitd voidaan pienentéa usein kohtuullisil-
la kustannuksilla. Ennaltaehkaisyn merkittdvimmat toimenpiteet ovat kuitenkin oikeat
asenteet ja turvalliset toimintatavat. Tulipalo on erittdin vaikea sammuttaa, mutta se on
helppo ehkaistd. (PK-RH 2010.) Paloriskit ovat helppoja ehkéisté, koska ei tarvitse
kuin huolehtia, etté tyopiste on siisti sekd tyontekijat ovat koulutettu suorittamaan al-
kusammutus. Alkusammutusvalineitd on myos oltava helposti saatavilla. On my0ds va-
rauduttava siihen, etta tulipalo syttyy. Silloin on muun muassa poistumistiet oltava sel-
vasti merkitty ja niin, ettd ne nédkyvat jokaiselle tyopisteelle. (KUVIO 1) Poistumistiel-
le on my0s oltava esteeton péésy jokaisesta tyopisteestd. Tamé sen takia, etta tyonteki-

jat voivat poistua turvallisesti ja nopeasti. Tyontekijoiden on osattava toimia oikein tu-

lipalon syttyessa.

KUVIO 1. Poistumistie kyltti (Country & town maintenance 2010)



6 MENETELMAN VALINTA

Arviointimenetelmén valinnassa kiinnitetddn huomiota seuraaviin asioihin: helppou-
teen, keveyteen ja riskien kartoittamiseen kaytettdvaan aikaan. Ensimmainen vaihtoeh-
to oli kéayttaa alkuperaista menetelméad, mutta se hylattiin heti. Sen todettiin olevan liian

raskas ja aikaa vieva menetelma.

Menetelman etsiminen alkoi Internetin tutkimisella. Ty6terveyslaitoksen sivuilla oli

Elmeri- niminen menetelm&. Sen huomattiin olevan yksinkertaisen nakdinen ja helppo
kayttada. Vaihtoehtoina oli siis kayttaa Elmeri tai EImeri+ -menetelmé&a. Tydssa paadyt-
tiin k&yttdmaan Elmeri+ -menetelmad, koska se oli paivitetty versio ja hieman tiivistet-
ty verrattuna Elmeriin. Molemmista 16ytyivat kuitenkin samat asiat, joten silla kumpaa

menetelmaa kayttaa ei juuri ollut merkitysta.

Riskien kartoitusta helpottamaan tilattiin tyéterveyslaitoksen sivuilta EImeri+ -opas,
jossa opastettiin menetelmén kayttd. Tama opas neuvoi esimerkkien avulla, miten me-
netelmaa kaytetddn ja mitka ovat hyvéksymisperusteet. Merkintétapaa selvennettiin

pyytamaélla esitaytettyd mallilomake Elmeri+ -menetelmasta tyoterveyslaitokselta.
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7 ELMERI+ -MENETELMA

Elmeri+ on Tyoterveyslaitoksen kehittdmé paranneltu versio Elmeristd. Molemmat on
suunniteltu parantamaan yrityksen tyoturvallisuutta. EImeri+ -menetelm& on riittdvan

kevyt ja helppo tehda, joten se valittiin kéytettavaksi yrityksessa.

Tyoturvallisuuslaitoksen mukaan turvallisessa ja tuotannon hyvin hallitsevassa tyopai-
kassa tyovélineet, koneet ja kulkutiet ovat kunnossa. Tallaisessa tyopaikassa ovat koh-
dallaan seuraavat asiat: melu ei héiritse seké valaistus ja lampdolot ovat hyvat. Lisaksi
taytyy kiinnittdd huomiota tyon ergonomiaan, kemikaalien kasittelyyn ja pelastusval-
miuteen. Yhtd tdrkedd on myos se, ettd kaikkien tydpaikan tyontekijoiden tiedot ja tai-
dot ovat kunnossa. Oikeat ja turvalliset tydmenetelmét on osattava. (TyOpaikan turval-
lisuus ja ELMERI 2009.)

Elmeri+ -arvioinnilla voidaan kartoittaa edell& mainittuja asioita. Lopuksi arvioinnista

voidaan laskea indeksi. Kaava on: kunnossa/ei kunnossa+ei kunnossa*100 %, joka ker-
too yrityksen turvallisuuden tason (Laitinen & Rasa & Lankinen & Lehteld & Leskinen
2002, 4). Arvioinnin teon jalkeen ei kunnossa -kohtia voidaan kehittda ja mahdollisesti
Kitked suurin osa pois. Kyseisessa yrityksessa ei kaikkia kohtia voi saada pois. Esimer-
kiksi melu on sellainen tekij4, jota ei yksinkertaisesti voi kitked pois kokonaan.

Elmeri+ sisaltaa kohdat (KUVIO 2):

- Tyoskentely ja ergonomia, joissa arvioidaan tyontekijaa

- Kone- ja laiteturvallisuus, jossa arvioidaan kaytettavié koneita ja laitteita

- Liikkumisturvallisuus ja jérjestys, joissa arvioidaan tydympéristod ja sen siisteytta

- Tyobhygienia, jossa arvioidaan tydoloja sekd mahdollisien kemikaalien turvallista
kayttoa



ELMERI*  havaintolomake

Yiitys: Alug: Paiviys: Havainnoitsija:
Havaintokohteet Kunnossa | yht |  Eikunnossa | yht Muistiinpanoja:

Tydskentely

1. Riskinotto, suojaimet ja vaatetus

Ergonomia

2. Fyysinen kuormitus
3, Tydpisteen ja -valineiden ergonomisuus

Kone- ja laiteturvallisuus
4, Koneiden kunto ja suojalaittest
5. Koneiden hallintalaitiest ja merkinnét

Likkumisturvallisuus

6. Kulkuteiden ja lattioiden rakenne,
putoamissuojaus

7. Poistumistiet

Jarjestys

8. Kulkuteiden ja lattioiden ja jarjestys
9. Poydat, padlysetja hylyt

10. Jateastia

Tydhygienia

1. Melu

12. Valaistus

13. Lampdolot

14, llman puhtaus ja kasteltévat aineet

yhteensd yhteensd

kunnossa
Indeksi = x100= x100= %

kunnossa + ei kunnossa

Tybterveyslaitos 2003 Sosiaall-ja terveysministerid/ 3 T Ratkaisut Oy

KUVIO 2. Elmeri+ havaintolomake (ELMERI+ havainnointiohje 2010.)
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TyoOskentelyssé taytyy kiinnittdd huomiota siihen, etté tyontekija kayttaa tarvittavia

suojavélineita kuten esimerkiksi kuulonsuojausta, eiké ota havaittavia riskeja. (Laitinen
& Rasa & Lankinen & Lehteld & Leskinen 2002, 8). Tama kohta oli PRT-Lami Oy:ssé
kunnossa lukuun ottamatta muutamaa poikkeusta. Tamé poikkeus oli kypéran ké&ytossa.

Kypéra ei kuitenkaan ole pakollinen suojavaline yrityksessa.

Ergonomiassa taytyy kiinnittdd huomiota siihen, etté tyontekijan ei tarvitse tyoskennel-
I& huonossa asennossa, tyontekija voi vaihdella tydasentoansa, tyontekijén ei tarvitse
tehdé raskaita toistotoita pitk&én ja niin edelleen. (Laitinen & Rasa & Lankinen & Leh-
teld & Leskinen 2002, 16). Tama kohta oli yrityksessa kunnossa. Tyontekijat voivat
vaihdella tydasentoaan ja he voivat pitda taukoja toistotydsta tai vaihtaa tydparin kans-

sa tyotehtavié.

Kone- ja laiteturvallisuudessa taytyy kiinnittdd huomiota koneiden ja laitteiden raken-
teeseen ja kuntoon. Koneet ja laitteet eivét saa olla rikkindisia ja niista on 16ydyttava
kaikki turvalaitteet ja turvamerkinnat. Niissa ei myoské&an saa olla tilapdisia korjauksia
esimerkiksi teipilla. (Laitinen & Rasa & Lankinen & Lehteld & Leskinen 2002, 12.)
Tama kohta oli yrityksessé padsaantoisesti kunnossa. Muutamia turvamerkintdja puut-

tui. Yhdelta laitteelta puuttui myos kayttoohjeet.

Liikkumisturvallisuudessa taytyy huomioida kulkuteiden kuntoa ja sit4, etta ne ovat
riittavan leveat lilkkkumiseen. Rakenteeltaan niiden taytyy olla ehjat eivatka ne saa olla
liukkaat. My6s valaistukseen on kiinnitettdva huomiota. Poistumistiet tdytyy merkita
selvésti ja jokaisesta tyopisteestd taytyy olla esteetdn kulku niille. Ajoneuvovéylat on
erotettava selvilla merkinngilla. (Laitinen & Rasa & Lankinen & Lehteld & Leskinen
2002, 18). Poistumistiet ovat merkitty selvasti jokaisella tyopisteelld. Myos kulkutiet

ovat hyvéssa kunnossa. Yrityksessa ei ole tuotantotiloissa ajoneuvoliikennettd.

Jarjestyksessd on huomioitava, ettd kulkutiet ovat oikein mitoitettu ja ettd kulkuteilla ei
ole liikaa tavaraa tukkimassa niitad. POydéat, paallyset ja hyllyjen taytyy myds olla hy-
vassa jarjestyksessa eika niilla saa olla liikaa/tarpeetonta tavaraa. Niiden on myos olta-
va tukevia ja turvallisia. Jateastioihin taytyy sopia lisaa jatetta ja jatteet taytyy olla oi-
kein lajiteltu. (Laitinen & Rasa & Lankinen & Lehteld & Leskinen 2002, 10). Yrityk-
sessa on kulkutiet ovat riittavén leveat eiké niilla ole liikaa tavaraa. Poydét ja hyllyt
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ovat my6s hyvéssa jarjestyksessa eiké niilla ole tarpeetonta tavaraa. Jateastiat tyhjenne-

tdén aina niiden tayttyessa.

Tyb6hygieniassa taytyy kiinnittdd huomiota meluun, valaistukseen, lamp66n ilmanpuh-
tauteen ja kasiteltaviin aineisiin. Esimerkiksi tuotantotiloissa melu ei saa ylittd4 85 dB.
Jos se ylittyy, niin on kéytettava kuulonsuojausta. Valaistuksen on oltava tasainen koko
tybalueella eiké se saa hdikaista. Lampatilan on oltava 12—-25 asteen valilla riippuen
tyon laadusta. Esimerkiksi lampoolot ovat sopivat kevyessa istumatyossa jos lampdotila
on valilla 21-25 astetta celsiusta. Kosteuden on myds oltava sopiva. llmanvaihto toimii
eikd se aiheuta vetoa. Kasiteltavista aineista taytyy 16ytya tarvittavat tiedot, kuten esi-
merkiksi aineen nimi ja varoitusmerkinnat. (Laitinen & Rasa & Lankinen & Lehteld &
Leskinen 2002, 20). Yrityksen tuotantotiloissa melu ylittd4 85 dB, joten sielld on kéy-
tettd kuulonsuojausta. Valaistuksessa oli pienid puutteita muutamalla tyopisteelld.
Myos lampdolot ovat huonot yhdella tyopisteelld. Tata lievennetéén niin sanotulla el-

pymistauolla aina tydsuorituksen jalkeen.

On muistettava, ettd ndma ovat siis vain esimerkkejd. Ennen varsinaisen riskienarvi-
oinnin aloittamista on syyta tutustua tarkemmin huomioitaviin asioihin. Talla tavoin

saadaan luotettava kuva turvallisuudesta.
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8 TOTEUTUS

Kaytannon tyon toteutuksessa lahdettiin liikkeelle siité, ettd ensimmaisena tehtiin raja-
us tuotantotiloista. Yrityksen tilat rajattiin layoutin avulla eri tyopisteiksi (KUVIO 3).
Tyopisteita tuli tarkasteltavaksi yhteensa 14. Rajaus suoritettiin paasaantoisesti tyopis-
teittdin muutamaan poikkeusta lukuun ottamatta. Esimerkiksi sormijatkoslinja Gregon
on niin laaja alue, ettd se kannattaa arvioida kahtena tyopisteend. Taman liséksi tyopis-
te on helppo jakaa kahdeksi erilliseksi tyopisteeksi, koska sielld tyoskentelee kaksi

tyontekijaa.

Rajauksen teon jélkeen alettiin toteuttaa riskienkartoitusta. Jokainen tyopiste taytyi ar-
vioida erikseen omalla lomakkeellaan. Harjaantuneella kaytt4jalla Elmeri- havainnoin-
tiohjeen mukaan sopiva kaytettdva aika yhden tyOpisteen arvioimiseen on 10-15 mi-

nuuttia. Tarkan ja luotettavan tuloksen aikaan saamiseksi tarvitaan vahintaan 5-8 tyo-

pistettd. (Laitinen & Rasa & Lankinen & Lehteld & Leskinen 2002, 5) Yrityksessé tuli
siis tarkasteltavaksi yhteensa 14 tyopistettd, joka on riittdvd méérd. Vaikka havainnoin-
tiohjeen mukaan riittdvd maaré olisi 5-8 tyopistettd, niin tydpisteitd ei kuitenkaan jatet-

ty arvioimatta.

Elmeri-havainnointiohjeen mukaan tyopisteitd voidaan jattaa arvioimatta jos saman-
tyyppisié tyotehtévid on paljon. Naistd tyOpisteista valitaan riittdva maara kohteita. Va-
linta voidaan suorittaa satunnaisvalintatapoja kayttdmalla. (Laitinen & Rasa & Lanki-
nen & Lehteld & Leskinen 2002, 5) Yrityksessa kaikki tyotehtavat ovat hieman erilai-
sia tai samantyyppisia tehtdvia on niin véhan, ettéd jokaisesta tyopisteesté tehtiin oma
arviointi. On my0s jarkevaa tehda kaikki tyOpisteet kattava arviointi ensimmaisellé ker-
ralla. Talla saadaan luotettava ja todellisempi kuva yrityksen riskeistd. Jatkossa, kun
riskien arviointia paivitetddn samalla menetelmalld, voidaan jattaa samantyyppisia tyo-
tehtdvia arvioimatta. Téssd vaiheessa on jo tiedossa tyopisteiden suurpiirteinen turvalli-

suuden taso.
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8.1 Tuotantoprosessi ja tyopisteet

Yritys valmistaa liimapuuta ja I-palkkia tilausohjautuvasti. Asiakas tilaa omiin tarpei-
siinsa sopivan palkin ja se tehdd&n tuotannossa sopivan massan yhteydessa. Palkkeja ei
siis voida valmistaa yksittéisind kappaleina, vaan niité taytyy olla sopiva maaré. Lii-
mausvaiheessa puristimissa on tietty minimi- ja maksimivaatimus, jotta puristimella
voidaan puristaa pakka kiinni. Ei mydskaan olisi jarkevaa valmistaa yksittaisia palkke-
ja, koska yksittéiset palkit vaatisivat saman puristusajan liimauksen aikana kuin suu-
rempi mééara palkkeja. Tallgin palkkeja ei voitaisi valmistaa maksimikapasiteetilla ja
resursseja jaisi kayttamatta. Yritys tekee myods osan tuotteista suoraan varastoon. Nama
ovat niin sanottuja vakiomittoja, joita yleensa jalleenmyyjét tilaavat suurempia eria yh-
dell& kertaa. Liimapalkkeja voidaan valmistaa kuusesta tai mannysta asiakkaan toivei-

den mukaan.

I-palkin valmistus tapahtuu niin, ettd sopivan levyiset kovalevyt jatketaan tarvittavan
pituisiksi. Kovalevyihin painetaan tarvittavat tiedot, kuten paivamaara, i-palkin koko ja
niin edelleen. Samalla levyjen sivulle hoylataan pienet viisteet, jotta levy voidaan pu-
ristaa paarteisiin. Samaan aikaan tarvittavaan mittaan jatketut paarteet hoylataan jokai-
selta sivulta. Hoylayksen yhteydessa yhdelle sivulle hdylataan pieni ura, johon levite-
taén lilma. Kun uumalevy seka paarteet ovat valmiita, ne liitetddn toisiinsa puristimes-

Sa.

Tuotanto alkaa sormijatkoslinjoilta (KUVIO 3) (tydpisteet 1-3). Kun puutavara on lu-
juusluokiteltu ja sormijatkettu, liimapuulamellit menevat liimaukseen (ty6piste 4). Lii-
mauksen jalkeen liimatut palkit tdytyy hoylata (tyopisteet 5-6). Taysimittaiset liima-
puupalkit on optimoitu valmiiksi jo ennen sormijatkosvaihetta, joten katkaisussa taytyy
vain katsoa, mitka salot katkotaan mihin mittaan (tyopiste 7). Katkonnan ja tarkastuk-
sen jalkeen maaramittaiset liimapuupalkit pakataan ja tehdd&n mahdolliset tyostot (tyo-
pisteet 8-9). Tyopisteet 10-11 ovat vannesahat. Toisinaan asiakkaat tilaavat niin sanot-
tuja halkaistuja palkkeja. Nama ovat dimensioiltaan niin ohuita, etta niité ei ole jarke-
vad/mahdollista valmistaa yksittdising vaan ne tehdaan halkaisemalla ja ndin saadaan

kaksi tuotetta yhdesté palkista.
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I-palkin tuotantoa ovat tyopisteet 12—14. Tyopiste 12 sisaltad késin katkontaa eli lyhyet
dimensiot katkotaan ké&sin tayspitkista palkeista. Tydpiste 13 on paarteitten hoylayslin-
ja. Linja levittdd myods samalla liiman paarteen uumaan. Tyopiste 14 on i-palkin ko-
koonpanolinja, jossa kovalevyt jatketaan ja kovalevy seka paarteet liitetddn toisiinsa. I-
palkin paarteet, eli kovalevyn sivuilla olevat puu-osat, valmistetaan kuusesta jonka di-
mensio on 47*75. Ennen paarteet valmistettiin halkaisemalla dimensiosta 47*150, mut-
ta on jarkevampad valmistaa se suoraan 47*75 dimensiosta. Nain j&a yksi turha tyovai-

he pois.
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KUVIO 3. Layout (PRT-Lami Oy 2009.)
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9 POHDINTA JA TULOKSET

Tavoite oli valita uusi riskinarviointi-menetelma sekd paivittaa yrityksen riskiarviointi
tuotantolaitteiston ja tydbmenetelmien osalta. Tavoite saavutettiin ja riskit selvitettiin
jokaisessa tyopisteessa. Yrityksen turvallisuuden tasosta voidaan sanoa, etta se on hy-
va. Kaikkien tyopisteiden yhteenlaskettu indeksi on 87 %. Tama selittyy suurimmaksi
osaksi silla, ettd esimerkiksi melua ei voida saada kokonaan pois. Jos melua ei otettaisi
huomioon laskelmissa, niin indeksiksi saataisiin jo 93 %. (LIITE 2) Melusta aiheutuvia
haittoja voidaan pienentda kayttamalla kuulonsuojausta. Turvallisuuden tasoa parantaa
myos se, ettd valaistuksen puutteet korjataan sek& muut pienet tekijat, kuten turvamer-
kinnat, laitetaan kuntoon. Mitaan suuria/vakavia puutteita yrityksessa ei kuitenkaan ol-
lut.

Jatkoa ajatellen yrityksen riskienhallintaa voisi vielé kehittdd. Yksi kehittdmissuunta
voisi olla esimerkiksi tyopistekohtaisten tydohjekorttien teko. Tall& tavoin tydohjeet
olisivat kaikkien nahtavilla eika epaselvyyksia oikeista tydmenetelmisté paasisi synty-
mé&én. Kun tyontekija on tutustunut tydohjekorttiin tai se olisi kayty lapi esimerkiksi
tyénjohtajan kanssa, ei jaisi epaselvéksi miten ty0 pitaisi suorittaa. Ainoa tehtava olisi
valvoa, ettd jokainen tyontekijé, niin uusi kuin vanha, noudattaisi annettuja ohjeita. On
my0s muistettava, ettd perinteinen tydohon opastaminen kannattaisi silti suorittaa uusille

tyontekijoille.

Riskiarviointi on myo6s hyva tehda tietyn ajan vélein. Tama aikavali voisi esimerkiksi
olla vuosi. Talla tavoin voidaan seurata, ettd uusia riskeja ei ole syntynyt. Samalla sel-
vidd myos, onko vanhoja riskejé pystytty kitkemadn pois tai niiden vaarallisuutta pie-
nentdmaén. Se, kuinka usein riskienarviointi pitdd paivittaa, on kuitenkin jokaisen yri-
tyksen ty6turvallisuuspaéllikon itse harkittava. Riskiarviointi taytyy viimeistaan uusia
silloin, jos tuotannossa tapahtuu muutoksia, esimerkiksi silloin, jos investoidaan uusia
koneita tai laitteita. Riskienarvioinnin péivittdminen on my0ds kannattavaa yritykselle.
N&in voitaisiin vélttya turhilta vahingoilta sekd tydntekij6iden turhilta loukkaantumisil-

ta.
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LIITE 1.

{=aheuttaa, 2=si aiheuta, 3==i koske 1112]3] \aaratilannekuvaus tol se ri] | Toimengiteet
vaaraa vairaa konetta
HIRSILIMNJA

1. Hallintalaittest (10§)

ovatko sedvast nahtdvissa ja

tunnistettavissa ja merkithyj&? HH,| 11
ovatko asianmukaisest

merkithyja? [ H | | |
ovatko vaaravydhykkeen ulko-

puolella tai sjainti & lis33

vaaraa? 1 121 11

wvahinkokaynnistymisen esto?

onko kaynnistyspaikalta naky-

wyys kaikkiin vaarakohtiin

onko kaynnistysvarcitus 1 121 11

2. Ohjausjarjestelma (108)

onko nittévan luotettava?

onko kayttdolceuhtest huomiciu?

3. Kaynnistaminen (11§)

mahdollista vain tietoisesti

hallintalaitteesta? 1 121 11

4. Pysayttaminen (125)

hallintaslin koneen tiydalisesn

ja turvalliseen pysayttamisesn 1 121 11

jokaisessa tydpistesasd haliin-

taelin josta kone voidaan tarvit-

taessa pysdyttaa? 121 11
pysdytyselimelld ensisijainen
asema kdynnistyselimesn
nahden? 1 121 11

5. Hatipysaytys (13§)

onko hdtapysavtin ja onko se sehvist

merkitty ja tunnistettavissa? 1 121 11
1=aheuttza, 2=si aiheuta, 3==i koske 111z2]3] \Vaaratilannekunaus Jto] se] ri] | Toimengiteet
wa3raz vaaraa konetta

6. Turvalaittest (145)

onko putoavien tai sinkoutuvien

esineiden vaaraa L1zl Ll
onko kaasu-, hdyry, neste- tai
polypadston aiheuttamaavaaraa [ ] 2] 1 1

7. vakavuus (155)

onko koneen putoamisen kaa-

tumisen tai likkeen aiheut-

tamaa vaaraa I'T=1 L1

8. Rikkoutumisvaara (16§)

aiheuttasko vasymis-, van-

henemis-, komoosio ja kulumis-

iimict koneen osien murtumis-

tai hajoamisvaaraa | H| L1

9. Liikkuvien osien suojaus (175)

onko vaaraa aiheuttavat koneen

liikkuvat ozat suojatiu | H| 1 1
ovatko suojat rittidvan vankkoja

|| | |
aiheutuuke sucjista lisavasraa

| H | | |
ovatko suojat helposti poistet-
tavissa |l H | 1 1
ovatko suojat rittévan kaukana
vaaravydhykkeista 1 1:2] 1 1
rajoittavatko suciat nakyvyyttd
tarpeettomasti | H | 1 1
sallivatko tarvittavat huolto-
toimenpitest |l H | 1 1
10. Valaistus (18§)
onko konesn tydpisteiden yieis- | 1 1
ja kohdevalaistus riittava 121 1 1111
11. Suojaaminen kylmalta ja
kuumalta (195)
onko koneen vaarallisen kuumat | | |

tai hyvin kylmét osat sucjatiu I'TI:1 L1 11




1=aheuttaa, 2=ei aiheuta, 3=ei koske 1112]:] \Vaaratilannekuvaus Jto] se] ri] Toimenpitest
waara3 vaaraa konetia
12. Varoituslaittest (20§)
onko varoituslaittest yksiselit-
teizid, helposti havaittavia ja
ymmamettavia LI 1 1
13. Huoltotydt (21§)
onko kaneslle 558t ja huolto-
ohjest | H | 1
koneen kiydessa tehtdvit
=835 ja huoltotoimenpiteet |l E 1
14. Energialdhteestd erot-
taminen (22§}
voidaanko kone erottaa kaikis- 1 1 1
ta energialihteists 121 1 1] 1
15. Merkinndt (23§)
onko koneessa tarvittavat | 1 1
varoitus ja ohjemerkinnét 121 1 |l | 1
16. Nousutiet ja ty Gtasot (245)
onko tyd- ja huoltopisteiden nousu- 1 1 1
tiet ja tybtasot turvaliisia | El | |l | 1
17. Palo- ja vuctovaara (255)
onko koneen syttymis- tal kaasun-,
polyn-, hdyryn tai muun neste-
viodon aiheuttamaa vaaraa 11 1: 1
18. Rijihdysvaara (26§)
konesssa kaytettyjen tai
varastoitujen ainsiden rajéhdys
vaaraa | E 1
19. Sahkdkosketuksen vaara (27§)
tayttavitko koneen sahkdlattest
ja asennukset sihkolaitieista
annetut ertyismasraykset 1 1:2] 1
20. Toimilaittest
ovatko toimilaitiest kunnossa
| H | |
21.
| | |
1=ahauttaa, 2=2i ahauta, 3=2i koske 1112]z2] "/ aaratilannekuvaus Y] == ] ri] Toimenpitest
VAIEa vaarsa konetia
22. Tekninen suojaus
onko konsissa CE-merkinnat
| HEE ||
ovatke konest kunnossa
|l H| ||
onko vikailmoitusmenettety
toimiva? 1 1:] 1 1
onko jalkikdynnistys sstetty?
esim.sihkokatkon jélkesn 1 121 1 1
onko takaskut estetty?
|l H| ||
ovatko chjausveitset
kunnossa? (esim. halksisuvetsi) | E | |
ovatko terdract kunnossa?
| I E] 11
ovatko koneiden ohjaus-
painikkest kunncssa? 1 121 ||
ovatko koneiden vaara-alusst K orjataan Teippaukset
merkityt ja sucjatut? L1] [ [Merknnéiss3 puutieialiippauksat) 201]2
ovatko syGtlaitest I_L
turvallizia? |HE N | |
23, Tyomenetelmat
huolehditaanko terien kunnosta
Janiiden kiinnitysten moittest-
tomuudesta? | E 1 |
onko kaytisss tarpesllisia
apuvalineita? 1 121 | |
onko koneiden jalkikayntiaika
liian pitkd? | H| 1 |
odetetaanko koneiden jalkik&ynnin
paattymistd ennen huoltotdita? | H| 1 1
kaytetdanko tydetdssa okeita
tydolteita? EEE 1
onko tyStekijdiden vaatetus
sopiva tyohan? | H | | |




1=aheuttaa, 2=si aiheuta, 3==i koske | K1 E H| \/aaratilannek uvaus IEE | Toimenpitest |

vaaraa vaaraa konetia

24. Tyomenstelmat

onko ennakkohuolto toimiva? 1
L1zl | |

onko terien siirtely ja kasitiely |

turvallista? 1112 1 1

tehd&anka terien vaihte 1

turvallisesti? 1112 11 1

25. Kaytetyt kemikaalit

onko kaytetyistd aineista |

kiyititurvalisuustiedottest 1112 1 1

ovatko kayttdturvallisuus- 1

tiedotteet nahtavilla |HEE 1 |

Onko pakkauksizsa ja sdilibissd 1

ainesn (Kauppa) nimi ja tarvittavat

varoitus merkinnit? | E 11 1

Onko kasittely turvalista ja 1

siistid, ekd aheuta hatalksta

ihoaitistusta? 'TT: 1] ]

26. Melu

Onko melu tydpisteessa vaarallisen

voimakasta? (yii 85 dB) L 2] Jxaiic tyontskifat kaytesust knlonsugsimia/konatulppis 11

EsiintyykS voimakasta iskumelua?

{takeminen. panesimatydkaiu) 111z 1 |

Onko meluldhteita koteloitu tai |

muutoin sucjattu? 1112 1 1

Onko melusugiat kunnossa ja |

kéytetaanka nita? TI1: T 1

27. Lampoolot

onko tydympériston IEmpdatila |

suositellulla alueslla 1 121 1 1

esiintyykd tydpisteizea vetoa 1
1 1] \ietoa esiintyy vain k':{EEﬂ.':'essi hallin ovia auki. Chiestus 0K 1 1

28. Ergonomia

onko kasineetolydt ergonomisesti 1

kunnossa 1 121 1 1

onko nosto ja kantoty@itd helpotettu 1

teknillisin apuvalinein 1 12] 1 |

onko tydntekijgille annettu opastusta 1

oikeasta nostoteknikasta 1 121 1 1

Onko tyd fyysisest riftavan vaihtelevas?

{tydn tulisi sis3k33 vahtelevast istu-

mista, seisomista ja likdkumista) 1 121 1 1

I=aheuttas, 2=ei aheuta, 3=i koske 11]2]z2] aaratilannekuvaus Jto] =] ri] Toimenpiteet |

Vaaraa vaaraa konetta

onko tyBpisteissd riitt&vasti tilza 1 1 1 1

tyGskentehyn BN 1111 |

29. Jarjestys ja siisteys

onko tydpaikalla yht=isesti sovitut sa3n- 1

ndt jarjestyksesta jasisteydesta | [ 2] | |

onko tarpeston tavara poistettu 1

Iattiat, tasot, hyliyt, padllykset 1 12] 1 1

onko tydvélineille paikat |
[ H | L1

ovatko tyévalinest paikoillzan |
| H | L1

onko lethut ja kaapelit omilla 1

paikoilkaan |IH | ||

ovatko pinct, kasat ja hyllyt 1

vakaita Ll 1

laitelaanko jatieet |
I 121 [e=xaate ja puu Eitellaan enkssen 1 1

onko jdte astioiden 1

tyhjennys hoidetiu 1 1#] 1 1

ovatke kuormalavat omilla 1

paikoillaan 111z | |

huolehtivatko tyGntekijt tydkoneen 1

ja tydpistesn puhdistamisesta |l H | | |

onko puhdistusalueet jasttu |
[ H | L1

huclshditaanko tyGtilan, kéytavien

Jamuiden yleisten alueiden

péivittiisesta siivoamisesta 1 1:z] 11

tehddanks aika ajoin

perusteslista sivousta I 121 [ranittsessa i-2 kertaa wuodessa 1 1

ovatko kulkuvaylEt rittdvan |

leveitd Liz] ||

ovatko poistumisteiden, sahkd-

kaappien ja alkusammutus-

vélineiden edustat vapaita 1 12] 1 1




1=aheuttaa, 2=ei aiheuta, 3=¢i koske 1112]:] \Vaaratilannekuvaus Jto] se] ri] Toimenpitest
vaaras vaaraa konetia
owvatko kulkutiet ja vaarakohtest
selvasti merkitty 111 1 1
huolehditaanko ulkoalusiden
kulkutsiden kunncsta 1 121 | |
30. Tydnopastus
lisat&an kun arvioinnit tehty 1 1 1
ja opastuskortit valmiina | 1111
31. henkildkohtainen sucjautuminen
kaytetdanko sucjaimia
(kuulo-, silma-, henngitys-, yms.) 1 1:2] 1 1
ovatko suojaimet hywa-
kuntoisia | H | 1 1
sdilytet3dnkd suojaimia oikein
|l H | | |
ovatko sucjaimet tarkoituksen-
mukaisia |l H | 1 1
ovatko ensiapuvlinest saatavilla Ensi.r.tzvikkeh:a hankitu lis33
I I 2 I Vimeistelyosastolia puutivu ensiapuvdinest 2' 2 I 3 IH:nIc'n.n ensizpuvaineita
32. Taakkojen kisittely
Valvotaanko, eftei henkilGita
kuljeteta trukilla sjon akana? L1l [ |
Suoritetaanko kuomiaus- ja
purkutydt turvallisesti? 111 1 1
Onko sivutuottsiden kasittely
turvallista? | | 1 1
Onko pakettien kasittelyn turvalli-
suutesn kiinnitetty huomicota? | | 1 1
Ovatko trukinkuljettajat saanest
koulutusta tehtdvain? 111 1 1
Onko trukkikalusto kayttStarkoi-
tukseen sopivaa? 111 1 1
Onko trukkikaluston kunto
moitteston? | | 1 1
33. Vieraat
Onko toimintamenstiehy
suunniteltu? | | 1 1
Onko vieraiden sucjavalineiden
tarve ja sijainti suunniteltu? | | 1 1
Onko vierailureitit suunnitefu?
| | 11




LIITE 2.

ELMERI+ havaintolomake

Yritws:_ PRT-Lami Oy Blue: PRT-Lami Paivays:_ 242 2000 Havainnoitzija: FH
Hawazintokohtast Kunnozsa r'he. Eikunnozsa ht. Muistinpanaja:

Tudskentely 1] i} i ole kupsrss. Tehtaalla ei kuitenkaan ole pakko
1. Riskinotto, suojaimet ja vaatetus g g T 7| kauttas kyparas suositellaan kawttd ),

1] 0] Tyépisteelld ai ale nostursitalrippuvia taakkoja tms.
Ergoromia i] i}
2. Fuysinen kuarmitus 15 18 1 1| Taistarasituz. Jakzortainentelpymistauka wén jSlkeen
3. Tudpisteen ja -wilineiden ergonomisuus 1A 13 i}

0 a
Kone-ja laiteturvallisuus u] 1]
4. Koneiden kunta ja suojalaittest 26 26 2 2|k aatolaitteessa lankun ippumis vaara.
5. Koneiden hallintalaitteet ja merkinn gt 25 25 3 3| Turvamerkinn it puuttugat. Esimerkil:zi waro rer53.

i 0] K suttéftureallisuus ohjeet puuttuvat [Puute karjattu).
Litkkumisturvallisuus 0 a
B. Kulkuteiden jz lattioiden rakenne, 1= 15 1]
putoamissuajaus 1] 0
T. Paistumiztist =] 15 i}

0 a
Jarjestys 1] i}
8. Kulkuteiden jz lattioiden jSrjestys 14 14 i}
3. Péudat, paallyset ja byl 18 14 1]
0. JEteastiat 14 14 0

0 a
Tudhygienia i i}
1. Melu 1] 14 14 { Melu oli 35 dB. Kuulonsuojaimia saatavana.
12. Valaistus 1 il 3 3| Huono valaistus.,
13, Limpédalat 13 13 1 1| Limauspaikalla voi alla huonot [3mpéalat - Tudnte
. Iman pubtaus ja kasitelt3ust sinast 1 14 0

0 a

'hteensd 206 ‘‘hteenss H

IMDERS]

g7

Indeksi= kunnozsalkunnosza+ei kunnossa® 100

5 elpumistaukeo limauksen jzlkeen




