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The EASA Part 21 requirements were explored in this study. Based on them the proce-
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LYHENTEITA JA KASITTEITA

AMC and GM to Part 21
Acceptable Means of Compliance and Guidance Material to Part 21. EASAnN
julkaisema selvitysosa Part 21 -maarayksiin, joka siséltaa hyvaksyttavat

keinot maaraystenmukaisuuteen ja muuta ohjemateriaalia.

Certificate of Conformity
C of C, vaatimustenmukaisuustodistus, EASA Form 1, jossa rastitettuna hy-.

vaksymaton suunnittelutieto.

CMM with IPL
Component Maintenance Manual with Illustrated Parts List, esimerkiksi mat-

kustajaistuimen huolto- ja korjausohjeet ja osaluettelo.

CS 25 Certification Specification 25, matkustajalentokoneiden suunnitteluspesifi-
kaatiot.

CVE Certification Verification Engineer, lentokelpoisuusinsindori.

EASA European Aviation Safety Agency, Euroopan lentoturvallisuusvirasto.

EASA Form 1
EASAnN lupaehtojen mukaan toimittaessa annettava valmistus- tai huoltoto-
distus.

FTE Finnair Technical Services Oy.

POA Production Organisation Approval.

RFID Radio Frequency Identification, radiotaajuudella toimiva etaluettava tunniste,

saattomuisti.

STC Supplemental Type Certificate. Euroopassa EASAn mydntama lisatyyppihy-

vaksynta osille tai laitteille.

VS Visible Statement, ilmoitus hyvaksytysta suunnittelutiedosta.



1

JOHDANTO

Finnair Technical Services Oy (myéhemmin FTE) ja Oy Tammer-Suoja Ab
ovat tehneet pitkdan yhteisty6ta. Yhteistyd alkoi 1990-luvulla Finnair Oyj:n
kansallisen suunnitteluorganisaation hyvaksynnan ja silloisen JAR 145 (Joint

Aviation Reguirements) -korjaamoluvan alaisuudessa.

EASA (European Aviation Safety Agency) Part 145 -maaraysten rajoitusten
ja lisatyyppihyvaksynnan (Supplemental Type Certificate, STC) omaavien
tuotteiden valmistuksen takia Finnair Oyj haki EASA Part 21 -maaraysten
mukaista tuotanto-organisaation hyvaksyntaa ja sai sen syyskuussa 2005.
Vuodesta 2006 lahtien Oy Tammer-Suoja Ab toimi Finnair Oyj:n EASA Part

21 -hyvaksytyn tuotanto-organisaation alihankkijana.

EASA Part 21 -maaraysten mukainen alihankinta on tyolasta, minka johdos-
ta Oy Tammer-Suoja Ab haki naiden méaardysten mukaista tuotanto-
organisaation hyvaksyntéd, joka myonnettiin heille 16.1.2009. Toimiessaan
tuotantolupansa ehtojen mukaisesti Oy Tammer-Suoja Ab on oma itsendi-
nen organisaationsa, jonka toimenkuva ei ole enaa alihankkija vaan tavaran-
toimittaja. Tama yksinkertaistaa sek& FTE:n ettda Oy Tammer-Suoja Ab:n
toimintaa ja vahentdd tyon maardd molemmissa yrityksissa. Lisaksi Oy
Tammer-Suoja Ab voi laajentaa toimintaansa toimimalla yhteistydéssa mui-
den kuin FTE:n EASA Part 21 -hyvaksytyn suunnitteluorganisaation kanssa

ja toimittamalla tuotteita muillekin asiakkaille.

Tassa insintoritydssa luodun yhteistyén on tarkoitus mahdollistaa suunnitte-
lu- ja tuotanto-organisaatioiden vélinen yhteistyd maaraysten vaatimukset
tayttavalla tavalla, hyvaksyttdad pilotti-projektina Airbus A330-300:n penkin-
paallisten suunnittelutieto (design data) seka aloittaa organisaatioiden véli-
nen yhteistyd. Lisaksi tavoitteena on tuotantosuunnitelman, sen formaatin

seka paivitysprosessin luominen.

Koska EASA Part 21:n alaluvussa J hyvaksytyt suunnitteluorganisaatiot saa-
vat hyvaksynnédn EASAIta ja ovat EASAN valvonnan alaisia, on virallinen kie-
li englanti eika joillekin tassa tydssa kaytetylle ilmaisuille, nimille tai lyhenteil-
le ole vield vakiintunutta suomenkielista vastinetta tai kd&nnosta. Osa ilmai-
suista on Liikenteen turvallisuusviraston TraFi:n kanssa kéaytettya sanastoa

ja osa FTE:n organisaatioissa vakiintuneita ilmaisuja. Finnair Oyj:lle myon-



nettiin ensimmaisenda Suomessa EASA Part 21:n mukaiset hyvaksynnat
suunnittelu- ja tuotanto-organisaatioille. FTE:n yhtidittAmisen yhteydessa,
vuoden 2010 alussa, haettiin lupia suunnittelu- ja tuotanto-organisaatioiden
hyvaksyntdjen siirtimiselle uudelle yhtidlle. Ne mydnnettiin ja luvat saatiin

siirrettya ilman suurempia keskeytyksia ja tuotannon karsiméatta liikaa.
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SUUNNITTELU- JA TUOTANTO-ORGANISAATIOIDEN YHTEISTYO

Suunnittelu- ja tuotanto-organisaatioiden valisen yhteistyon vaatimukset on
esitetty Euroopan komission paatoksen no. 1702/2003 liitteessa Part 21:n
kohdassa 21A.4 seka siihen liittyvassa kohdassa AMC and GM to Part 21
(Acceptable Means of Compliance and Guidance Material to Part 21). EA-
SAnN ja Liikenteen turvallisuusviraston TraFi:n seka ilmailualan ammattilais-
ten kayttamassa kielessd Part 21 on saanut etuliitteen EASA erottamaan
sen muista Part 21:std. AMC and GM to Part 21 on lyhentynyt muotoon
AMC. EASA Part 21 on myds suomennettu, mutta suomenkielisen maarays-
kokoelman Osa 21 ja sen alalukujen kaytté on olematonta. Selitysosaa AMC
and GM to Part 21 ei ole suomennettu viel&. Suurin osa EASA Part 21
-maarayksista ei koske kyseistd yhteistyoté ja niistd poimitaan myéhemmin
vain oleelliset kohdat. [1, s. 17; 2, s. 23-24.]

2.1 Toimiluvat

FTE:n suunnitteluorganisaatio toimii suoraan EASAn mydntdman suunnitte-
luorganisaation hyvaksynnan alla. Oy Tammer-Suoja Ab:lla on Liikenteen
turvallisuusviraston TraFi:n myodntdma tuotanto-organisaation hyvaksynta.
Suomalainen ja eurooppalainen viranomainen valvoo toimintaa ja lupaehto-

jen tayttymisté toistuvilla tarkastuskaynneilla.

Suunnittelu- ja tuotanto-organisaatioiden valisesséa yhteistyossa FTE hyvak-
syy pienen muutoksen lentokoneen tyyppihyvaksyntddn. Tama tapahtuu
suunnitteluorganisaation hyvaksynnén lupaehtojen mukaisesti. Sen jalkeen
Oy Tammer-Suoja Ab puolestaan valmistaa hyvaksytyn suunnittelutiedon
mukaisia osia ja myontaa niille valmistustodistuksen (EASA Form 1) tuotan-

to-organisaation hyvéaksynnan lupaehtojen mukaisesti.

2.2 Yhteistyon vaatimukset

EASA Part 21:n kohdassa 21A.4 velvoitetaan tyyppihyvaksynnan muutoksen
tekija tekemaan riittavasti yhteisty6ta tuotanto-organisaation kanssa varmis-
taakseen hyvéaksyttavan suunnittelun ja tuotannon yhteistyén EASA Part 21
-maaraysten 21A.133 ja 21A.165(c)(2) mukaisesti seka riittavan jatkuvan

lentokelpoisuuden tuen osille [1, s. 17].



AMC:ssd kohdassa 21A.4 on listaus vahimmaistiedoista, jotka ainakin on
loydyttava hyvaksytyn suunnittelutiedon ilmoituksesta (Visible Statement) [2,

S. 23—-24]. Nama ovat:

suunnitteluorganisaation hyvaksynnan omaavan yrityksen nimi

— pdivays jolloin hyvaksytty suunnittelutieto on luovutettu tuotanto-

organisaation kayttéon
— 0san tunnistenumero
— o0san kuvaus
— suunnittelutiedon kayttétarkoitus
— rajoitukset / lisatiedot
— viittaus suunnitteluorganisaation hyvaksyntaan

— allekirjoitus henkilélta, jolla on todistettavasti lupa allekirjoittaa suun-

nitteluorganisaation puolesta.

Visible Statement on dokumentti tiedonsiirtoon, jonka pohjalta tuotanto-
organisaatio kykenee tekeméaan paatbksen EASA Form 1:n julkaisemisesta
tai julkaisematta jattdmisestd. Jos tuotanto-organisaatiolla ei ole varmuutta
suunnittelutiedon hyvaksynnasta, se voi julkaista osalle ainoastaan yhden-
mukaisuusvakuutuksen (Certificate of Conformity). Kyseiselld saatteella va-

rustettua osaa ei voi asentaa lentokoneeseen.

Tuotanto-organisaatiota koskevissa kohdissa EASA Part 21A.133 (b) ja (c)
edellytetddn samaa hyvéaksyttavda suunnittelun ja tuotannon yhteistyota,
kuin kohdassa 21A.4 [1, s. 31]. Tarkennuksena kohdissa AMC No. 1 ja No. 2
to 21A133 (b) and (c) todetaan, etta jarjestely on riittava, jos se on dokumen-
toitu ja ilmailuviranomainen on todennut sen riittdvaksi [2, s. 121-122].
AMC:n kohdassa on kuitenkin lueteltu vahimmaistiedot ja ehdot, mitkd do-

kumentaatiosta on selvittava:



suunnitteluorganisaation vastuut, joilla varmistetaan virheetdn ja oi-
kea-aikainen ajantasaisen suunnittelutiedon siirto (esimerkiksi piirus-
tukset, materiaalispesifikaatiot, mittatiedot, prosessit, pintakasittelyt,

lahetysehdot, laatuvaatimukset jne.)

tuotanto-organisaation vastuut ja menettelytavat valmistustiedon ke-

radmiseksi suunnittelutiedon mukaisesti

tuotanto-organisaation vastuut avustaa suunnitteluorganisaatiota jat-
kuvaan lentokelpoisuuteen liittyvissa asioissa ja tarvittavissa toimen-
piteissa (esimerkiksi asiakkaille suoraan toimitettujen osien jaljitetta-
vyys, muutostdiden jalkiasennus, prosessien tulosten taltiointi, osissa
olevien hyvéksyttyjen poikkeamien taltiointi, muu tekninen tieto ja tuki

jne.)

se, etta jarjestely kattaa Part 21 Subpart G -m&araykset ja niihin liit-
tyvat AMC- ja GM-kohdat, erityisesti kohdat 21A145(b), 21A.165(c),

(f) ja (9)

lentolaitteen ollessa kyseesséa tuotanto-organisaation vastuut proto-
tyypin valmistuksessa (tuotanto- ja testivalineiden seka tuotantotilo-
jen saatavuus ja soveltuvuus prototyyppien ja testikappaleiden val-

mistukseen ja testaamiseen)

menettelytavat tuotannossa tapahtuvien poikkeamien ja sellaisten-

valmiiden osien kasittelyyn, jotka eivét ole suunnittelutiedon mukaisia

menettelytavat ja niihin liittyvat vastuut riittavan konfiguraatiohallin-
nan saavuttamiseksi, jotta tuotanto-organisaatio voi tehda lopullisen
paatoksen yhdenmukaisuusvakuutuksen tai valmistustodistuksen jul-

kaisemisesta

vastuuhenkil6t tai -osastot, jotka valvovat yllamainittuja asioita

suunnitteluorganisaation toteamus, etta jarjestelyn mukaisesti toimi-
tettua, valvottua ja muutettua hyvaksyttya suunnittelutietoa pidetaan

hyvaksyttyna

lupa toimittaa valmistettuja osia asiakkaille.



Liséksi AMC:ssa kohtien No. 1 ja No. 2 to 21A133 (b) and (c) jalkeen on
mallilomake organisaatioiden valiselle sopimukselle ja sopimuksen tayttooh-
jeet [2, s. 123-124].

2.3 Jarjestely suunnittelu- ja tuotanto-organisaatioiden valilla

Suunnittelu ja tuotanto-organisaatioita koskevien maéaraysten pohjalta laadit-
tiin liitteen 1 sopimus, AMC:n mallilomakkeen mukainen "arrangement", jos-
sa on kuvattu vaatimusten mukaiset asiat. Sopimuksen ovat allekirjoittaneet
suunnitteluorganisaation johtaja sekd tuotanto-organisaation vastuullinen
johtaja. Lisaksi sopimukseen laadittiin lite, jossa on selostettu tarkemmin

asioita, jotka eivat mahtuneet itse sopimuksen tekstiin.

Liitteen lisddmiseen paadyttiin, kun sopimukseen ei saatu kirjattua kaikkia
tarpeellisia asioita, eikd uutta yllapidettavaa toimintaohjetta haluttu laatia.
Koska molemmat organisaatiot toimivat oman kasikirjan mukaisesti, liittee-

seen kirjattiin vain ne asiat, jotka eivat 16ydy kasikirjoista.

Sopimuksen etusivulla on lueteltu seuraavat vastuut ja ohjeet, joiden mu-

kaan toimitaan:

— FTE:n suunnitteluorganisaation vastuiksi sopimuksen etusivulla ker-
rotaan virheettn ja oikea-aikainen ajantasaisen suunnittelutiedon siir-
to (applicable design data) seka hyvaksyttya suunnittelutietoa koske-
van ilmoituksen (visible statement of approved design data) toimitta-

minen

— tuotanto-organisaation vastuiksi sopimuksen etusivulla luetellaan
suunnitteluorganisaation avustaminen jatkuvaa lentokelpoisuutta
koskevissa asioissa ja lentokelpoisuusvaatimustenmukaisuuden to-
dentamisessa ennen tyyppihyvaksyntaa seka valmistustiedon ke-

radminen suunnittelutiedon mukaan

— yhteisiksi vastuiksi mainitaan riittdva toiminta tuotannon poikkeamien
ja virheellisten osien tapauksissa seka riittdvan konfiguraatiohallinnan

saavuttaminen.



Liséksi sopimuksen etusivulla on méaaritetty:

kaikki dokumentit, joiden mukaan organisaatiot toimivat
— ty6n laajuus sopimuksen puitteissa: tekstiilit ja eristeet

— suunnitteluorganisaation toteamus, etta jarjestelyn mukaisesti toimi-
tettua, valvottua ja muutettua hyvaksyttya suunnittelutietoa pidetdan

hyvaksyttyna

— lupa toimittaa osia suoraan asiakkaille hyvaksytystd suunnittelutie-

dosta saadun ilmoituksen mukaan.

Sopimuksen liitteesséa taas on tarkennettu etusivulla mainittuja asioita ja ker-
rottu yhteyshenkil6t. Liitteeseen on myos lisatty kolme kappaletta, joissa yh-
dessa maaritetaan, kuinka tuotanto-organisaation on toimittava, jos suunnit-
telutiedossa havaitaan virheitd. Kahdessa kappaleessa viitataan dokument-

teihin, joiden mukaan prototyypin valmistus toteutetaan ja tuotanto tapahtuu.

Sopimus on EASAnN tarkastusten yhteydessa kayty lapi ja yhteistyd organi-
saatioiden valilla todettu riittdvéksi. Samaa sopimus- ja litepohjaa on myo6s
kaytetty myohemmin kahden muun tuotanto-organisaation kanssa solmittu-

jen sopimuksien pohjana pienin muutoksin.

2.4 llmoitus hyvaksytysta suunnittelutiedosta

Kaytadnnossa ainoa yllapidettava ja muuttuva uusi dokumentti, joka luotiin
yhteistyota varten, oli ilmoitus hyvaksytysta suunnittelutiedosta TO 5706.
Tama dokumentti on AMC:n kohdassa 21A.4 vaadittu Visible Statement. Se
on tarkein ja kaytetyin tyokalu organisaatioiden valisessa yhteistydssa. Sen
avulla tuotanto-organisaatiolla on varmuus osista, joille se voi myontaéa val-

mistustodistuksen.

Liitteessa 2 on revisioitu TO 5706, joka my0s itsessaéan pitaa sisallaan toi-
mintaohijeita, joita ei ole kirjattu sopimukseen. Kevaalla 2011 on TO 5706 re-
visiossa 14 ja yli 20-sivuinen. Osanumeroita on lisatty samalla kun uutta hy-
vaksyttyd suunnittelutietoa on valmistunut seké silloin kun vanhoja, kansalli-
sen luvan alla hyvéksyttyjd suunnittelutietopaketteja on kayty lapi ja niiden

on todettu tayttavan Part 21 -maaraysten vaatimukset.



TO 5706:n etusivulla on néhtavisséd voimaanastumispaiva, dokumentin teki-
j&, dokumentin numero, revisioaste, luokittelunumero, otsikko, revisiohisto-

ria, tarkoitus seka tekijan ja hyvaksyjan allekirjoitukset.

TO 5706:n ensimmaisessa kappaleessa sivulla kaksi on kuvattu suunnittelu-
organisaation revisiointivastuu ja tuotanto-organisaation vastuu varmistua
siitd, etta heilla on kaytdssadan ajantasainen kopio TO 5706:sta. Lisaksi en-
simmaisessa kappaleessa on kerrottu revisioinnin ja tuotanto-organisaatiolle
ilmoittamisen vastuuhenkil6 seka todettu, ettei kahta kuukautta vanhempaa

revisiota dokumentista voi kayttaa.

Sivulla kaksi toisessa kappaleessa on kerrottu revisioinnin aikataulu ja todet-
tu, etté jos revisioilla on vaikutusta osien lentokelpoisuuteen, esimerkiksi vir-
he piirustuksissa, jonka johdosta osat eivat ole kelvollisia, asia on tutkittava
sopimuksen mukaisesti ja TO 5706:n tiedot on paivitettava heti, kun ne ovat

kaytettavissa.

Sivulla kaksi kolmannessa kappaleessa on kerrottu, milla oikeuksilla suunnit-
teluorganisaatio on hyvéksynyt suunnittelutiedot, ja viitattu EASAn suunnitte-

luorganisaation lupanumeroon EASA.21J.263.

Sivulta kaksi neljannesta kappaleesta alkaen on lueteltu kaikki valmistusoh-
jeet ja piirustusnumerot, joita voi kayttaa valmistuksessa, sekéa kaikki osa-
numerot, joille tuotanto-organisaatio voi myontdd valmistustodistuksen. Lis-
tassa on kahdeksan saraketta, joista seitseman on mainittu vaatimuksessa
21A.4 seka siihen liittyvassd AMC:n kohdassa. Kahdeksas sarake eli hyvak-
syntaddokumentti, Approval document, on lahinna viranomaisen tarkastuksia
varten. Kun viranomainen tarkastuksessa poimii tuotannosta osan ja pyytaa
nahtavakseen kaiken dokumentaation kyseisesta osasta, kaikkein helpointa
ja nopeinta on etsia viite TO 5706:sta, koska se on kaytanndssa aina kasilla
tuotannossa. Lisdksi suunnitteluorganisaatiossa kaikki osaan liittyva suunnit-

telutieto on taltioituna hyvéaksyntaddokumentin numeron mukaisesti.

Kappaleissa 4.a. ja 4.b. on maaritelty myds osien toimittaminen suoraan asi-
akkaille. Tassa tapauksessa toimittaminen on rajoitettu FTE:lle ja Finnish
Aircraft Maintenance Oy:lle. Mydhemmissa revisioissa TO 5706:een on lisat-

ty yrityksia, joille tuotanto-organisaatio voi toimittaa osia.



Kaytadnnossa kun uusi suunnittelutieto hyvaksytaan, se samalla lisataéan il-
moitukseen hyvaksytysta suunnittelutiedosta ja hyvaksytty suunnittelutieto
seka ilmoitus toimitetaan tuotanto-organisaatiolle samanaikaisesti. Ennen
kuin suunnittelutieto on lisatty hyvaksytysta suunnittelutiedosta annettuun il-
moitukseen, tuotanto-organisaatio ei voi myontaa valmistustodistusta valmis-

tamilleen osille eika niita voi asentaa lentokoneeseen.

Myds luotua hyvaksytystd suunnittelutiedosta annettavaa ilmoituspohjaa on
kaytetty mydhemmin menestyksellisesti toimittaessa yhteistydssd muiden

tuotanto-organisaatioiden kanssa.
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3  SUUNNITTELUTIEDON HYVAKSYNTA

3.1 Kansallisen suunnitteluluvan alla hyvaksytty suunnittelutieto

Euroopan parlamentin ja neuvoston perusasetus 216/2008, joka korvasi
vanhan perusasetuksen 1592/2002, maarittelee siviili-ilmailun yleiset peri-
aatteet. Naiden johdosta Euroopan komissio on julkaissut asetuksen
1702/2003, jonka liitteend on Part 21 -m&&araysosa. Asetuksen 1702/2003
2d artiklan mukaan 28.9.2003 voimassa olleiden osien ja tuotteiden kansal-
listen viranomaisten myontamien hyvaksyntéjen katsotaan tayttavan myos
EASA Part 21 -méaraysten vaatimukset [1, s. 6]. Tama tarkoittaa, etta ky-
seista suunnittelutietoa voidaan kayttaa EASA Part 21:n mukaisessa tuotan-
nossa. FTE:n omavalmistus on tdhan asti suurelta osin perustunut naihin

niin kutsuttuihin "isoisan” oikeuksiin.

3.2 EASA Part 21 -hyvaksytty suunnittelutieto

Laivaston uudistuessa ja kasvaessa tarve EASA Part 21:n mukaiselle suun-
nittelulle kasvoi. Taman takia Finnair Oyj haki EASA Part 21 Subpart J:n
mukaista suunnitteluorganisaation hyvaksyntdd. Lupa mydnnettiin Finnair
Oyj:lle 4.7.2006. Uudella kyseiset vaatimukset tayttavalla suunnittelutiedolla
on valmistettu osia Finnair Oyjn Part 21 -hyvaksytyssa tuotanto-
organisaatiossa. Lisdksi talla suunnittelutiedolla on valmistettu alihankintana
osia Finnair Oyj:n Part 21 -tuotantoluvan oikeuksien puitteissa. Ennen tata
insinOorityéta ja projektia Finnair Oyj:n suunnitteluorganisaatio ei ollut kui-
tenkaan tehnyt suoraa yhteisty6ta ulkoisen POA (production organisation
approval) -tuotanto-organisaation kanssa. Finnair Oyj ei ollut myéskaan hy-
vaksynyt tekstiilejd lentokonekayttoon EASA Part 21 -suunnitteluluvan alla.
Tamén insin6o6ritydon mallin mukaan on mydhemmin hyvaksytty tekstiileja

useisiin konetyyppeihin.
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Suunnittelutiedon hyvéaksyminen FTE:n suunnitteluorganisaatiossa tapahtuu
kuvan 1 mukaisesti.

CLASSIFICATION

(3.1.4)
Form 3016

v

TYPE CERTIFICATION BASIS

DETERMINATION

(3.1.5), Forms 3010 & 3020

APPLICABLE

AIRWORTHINESS AND

ENVIROMNMENTAL
REQUIREMENTS

{3.1.6), Forms 30712 & 3020

¥

TYPE INVESTIGATION

PROGRAMME

[CERTIFICATION PLAN)

(3.1.8), Form 30718

Approval of
programme

™ by EASA,

If applicabia

MODIFICATION |
REPAIR |:| Frocess / Task
SPECIFICATICN
(3.1.3) Requirements / Action
L] an
L 4
MANUFACTURING
_ DESIGN _ | WiITH cERTIFICATE
» (317 *| oF conFoRMITY
[3.4.5)
l Test prototypes
F
ANALYZIS,
TESTS AND

- SUPPORTING DATA

{3.1.9), Forms 3021,
3022 & 3023

I

COMPLIANCE
DEMONSTRATION
{3.1.10)

¥

COMPLIANCE

WERIFICATION
(2.1.11}, Form 3020

¥

APPROVAL

¥

[3.1.12)

Certificate of conformity changed
to Authorised Releass Cerificate

I

MANUFACTURING
UNDER PART 21 OR
FART 145
(245 3.3

¥

IZSUAMNCE OF

AUTHORISED
RELEASE

I

CERTIFICATE

(3.4.5)

Kuva 1. Suunnittelutiedon hyvéksyminen FTE:n suunnitteluorganisaatiossa [3, s.

3.1]
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Suunnittelutiedon dokumentaation rakenne on kuvan 2 mukainen. Testi-
suunnitelmaa tai testiraporttia ei tAman pienen muutoksen yhteydessa tar-
vinnut laatia, koska materiaalitoimittajat toimittivat materiaalien mukana so-

veltuvat testiraportit.

—————%  Remran
ENGINEERING Resrancad document

ORDER

(EQ) Feferznce o
comgliance document
CLASSIFICATION CERTIFICATION COMPLIANCE
CHECKLIST PLAN CHECKLIST
{cc) [CF) {CcL)
I
ANALYSIS TEST BLANS _ INSTRUCTIONS

MATERIAL DATA —| rerosTs e TEST REPORTS FOR CONTINUING

[4R) ' (T ARWORTHINESS

COORDINATION

DOCUMENTS MANUFACTURING
"‘m:&sﬁqc DRAMINGS INSTRUCTIONS MANUAL CHANGES

Kuva 2. Suunnittelutiedon dokumentaation rakenne [3, s. 3.2]

Suunnittelutieto (Design Data) koostuu seuraavista dokumenteista:

EO, Engineering Order, jolla muutos hyvaksytdan tehtavaksi lentoko-

neeseen, ks. liite 3; EO sisadltdd myds materiaalitiedot ja tydohjeet

— CC, Classification Checklist, jolla maaritelladan muutoksen merkitta-

vyys (minor/major), ks. liite 4

— CP, Certification Plan, joka on suunnitelma hyvaksyntaéan vaadittavis-
ta dokumenteista, testeistéd ja soveltuvista Certification Specification

25 (CS 25) -lentokelpoisuusvaatimuksista, ks. liite 5

— AR, Analysis Report, analyysi(t) kaikista soveltuvista CS 25

-vaatimuksista, ks. liite 6

— CCL, Compliance Check List, jossa listataan kaikki vaatimukset ja

erityisehdot, jotka voivat vaikuttaa hyvaksyntaan, ks. liite 7
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— piirustukset, jotka sisaltavat geometrian, materiaalit ja viittaukset me-
netelmé&ohijeisiin, tydkaluihin ja mallinteisiin, joita tarvitaan osien val-

mistuksessa

— kaavat, mallinteet, standardit, spesifikaatiot, maaraykset, julkaisut,
ohjeet, prosessit ja menetelméaohjeet, joihin muissa dokumenteissa

on viitattu

— liséksi suunnittelutietoon voi kuulua mitkd tahansa muut tiedot tai do-
kumentit, jotka suunnitteluorganisaatio katsoo siihen tarpeelliseksi liit-

taa.

Soveltuva suunnittelutieto (Applicable Design Data) tarkoittaa tietopakettia,

joka toimitetaan tuotanto-organisaatiolle. TAma tietopaketti siséltaa yleensa:

— todistuksen hyvaksytysta suunnittelutiedosta, Visible Statement (VS),
tdssa tapauksessa toimintaohjeen TO5706 "Statement of Approved
Design Data for POA holder Oy Tammer-Suoja Ab”; liitteena 2 oleva
VS sisaltdd myos viittauksen hyvaksynnéan sisaltavaan dokumenttiin,

téssa tapauksessa EO:n numeroon

— piirustukset, jotka sisaltavat materiaalitiedot, tunnistusmerkintétiedot,

viittaukset menetelmaohjeisiin ym. tiedot

— piirustuksissa mainitut menetelmaohjeet ja muut mahdolliset doku-

mentit, kaavat, mallinteet tai julkaisut.

Tuotanto-organisaatiolle toimitetaan kaikki valmistamiseen ja merkitsemi-
seen liittyva suunnittelutieto. Hyvaksyntaan liittyvd& suunnittelutietoa ei jaeta

suunnitteluorganisaation ulkopuolelle.

3.3.1 Engineering Order (EO)

EO:lla 14871 F, liite 3, hyvaksyttiin pieni muutos lentokoneen tyyppihyvak-
syntdan. EO laadittiin Finnair Design Organisation Handbookin ja EO-ohjeen
TO-5579:n mukaan.

EO:ssa on myds esitetty vaikutukset lentokoneen massaan, painopisteeseen
ja dokumentaatioon seka ohjeet tydnsuunnittelulle, materiaalitiedot ja varsi-
naiset tyoohjeet. Lisdksi EO:ssa on viitteet muihin hyvaksyntddokumenttei-
hin.
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EO:n allekirjoittavat sen laatija, lentokelpoisuustoimiston paallikkd seka

suunnitteluorganisaation paallikko.

3.3.2 Classification Checklist (CC)

Classification Checklist, liite 4, on apuvaline muutoksen koon maarittami-
seen ja se on AMC:n kohdan GM 21A.91 mukainen [2, s. 33-39]. FTE:n
suunnitteluorganisaatiolla on suunnitteluorganisaation hyvaksynnan lupaeh-
tojen mukaisesti oikeus itse maaritella ja hyvaksya pienet (minor) muutokset.

Suuret muutokset (major) vaativat hyvaksynnan EASAlta.

Jos Classification Checklistin kylla-sarakkeeseen tulee yksikin rasti, on suuri
todennédkdisyys, ettd muutos on suuri, eikd FTE:n suunnitteluorganisaatio
voi hyvaksya muutosta itse. Muutoksen luokittelu pieneksi, vaikka kylla
-sarakkeessa on rasti, vaatii erityisen hyvéat perustelut. Classification Check-
listissa on lisaksi kenttd vapaalle tekstille, jossa voi esimerkiksi perustella,

miksi muutos on pieni.

CC:n allekirjoittavat sen laatija seka kaikki CVE:t (Certification Verification

Engineer), jotka osallistuvat muutoksen koon méaaérittelyyn

3.3.3 Certification Plan (CP)

Certification Plan on sertifioinnin suunnittelun tydkalu, jossa listataan kaikki
soveltuvat CS 25:n lentokelpoisuusvaatimukset. Liséksi tAman muutoksen
hyvaksynnan aikaan kaikki valmistus- ja asennuskuvat, valmistusmateriaali-
en tiedot ja kaikkien hyvaksyntaan liittyvien dokumenttien, joita ei ollut mai-
nittu EO:ssa, tiedot listattiin CP:ssd. Nykyisin, lomakepohjien paivityksista
johtuen, valmistus- ja asennuspiirustukset sekéd osa dokumenteista on siir-

retty EO:n alkusivuille. CP on liitteessé 5.
CP:n allekirjoittavat sen laatija ja lentokelpoisuustoimiston paallikko.

3.3.4 Analysis Report (AR)

Analyysiraportissa, liite 6, kdydaan lapi ja perustellaan, miksi tai miten muu-
tostyo tayttaa kaikki lentokelpoisuusmaaraykset, jotka on listattu CP:ssa.
Osa CP:ssa mainituista lentokelpoisuusvaatimuksien tayttymisista on voitu
todistaa erilaisin analyysein, esimerkiksi FEM-analyysi, testein tai simulaa-
tioin. Naista on lahes aina kuitenkin yhteenveto AR:ssé. AR:ia voi olla useita

yhtd muutostyotd kohti, silla jaottelu tapahtuu CVE:iden valtuutuksien mu-
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kaan. Muutosty6 voi kasittda useita eri jarjestelmia ja rungon tai sisustuksen

osia, eikd CVE:n ammattitaito valttamatta kata kaikkia osa-alueita.
AR:n allekirjoittavat sen laatija ja AR:n tarkastanut CVE.

3.3.5 Compliance Checklist (CCL)

Compliance Checklistissa, liite 7, lentokelpoisuustoimiston paallikké tarkas-
taa ja allekirjoituksellaan todistaa, etta kaikki CP:ss& mainitut lentokelpoi-

suusmaaraykset on kasitelty hyvaksytysti.

3.4 Ongelmat ja niiden ratkaisut suunnittelutiedon hyvaksynnassa

Ongelmaksi muodostui CC:n general-kappaleen kohta "Change affects the
products' ETSO". Uusimmilla matkustajalentokoneen istuimilla on ETSO /
TSO-C127a ((European) Technical Standard Order) -vaatimusten mukainen
hyvaksynta, ja jos muutos olisi kohdistunut istuimeen, sen ETSO/TSO

-hyvaksynté ei olisi enaé ollut voimassa.

FTE:n suunnitteluluvan lupaehdoissa maaritetaan, ettd kaikkien suunniteltu-
jen muutosten on kohdistuttava lentokoneyksiloon (-yksiléihin). Suunnitellun
muutoksen kohdistuvuus lentokoneyksildon aiheuttaa sen, etta kyseisia is-
tuinpdallisia voi kayttda ainoastaan EO:n etusivulla kohdassa Effectivity
mainituissa lentokoneyksildissa ja ainoastaan tuoleissa joiden tyyppi ja sarja
on lueteltu EO:n kohdassa Il. B. 1. Jos matkustajaistuimet joskus myytaisiin
irrallisina eteenpain, niihin olisi hankittava tuolin valmistajan CMM with IPL:n
(CMM = Component Maintenance Manual, IPL = lllustrated Parts List) mu-
kaiset istuinp@élliset tai tehtava uudet muutokset niiden lentokoneiden tyyp-

pihyvaksyntoéihin, joihin tuolit asennetaan.

EASA Part 21A.611:n mukaan ETSO-tuotteeseen muutoksen suunnitteleval-
la organisaatiolla on oltava ETSO-hyvaksynta tuotteelle valmiiksi tai organi-
saatio voi hakea oman ETSO-hyvaksynnan muutetulle tuotteelle [1, s. 49].
ETSO-hyvéaksynta tuotteelle vaatii laajaa testausta ja dokumentointia ja olisi
tullut kannattamattomaksi tassa tapauksessa, koska muutos on pieni. Muu-
toksen takia ei olisi kannattanut rakentaa valmiuksia valmistaa kokonaisia

matkustajaistuimia.

My6hemmin ratkaisun ongelmaan toi AMC:n viidennen lisayksen GM to

21A.611, jossa myo@s kirjallisesti todetaan, ettd muutos osaan tai laitteeseen,



16

jolla on ETSO-hyvaksyntd, voidaan kohdistaa kahdella tavalla. Ensimmaéinen
tapa on kohdistaa muutos itse ETSO-hyvaksyntéaéan, jolloin vaihtoehdoiksi
jaéa ylla mainittu ETSO-hyvaksynnan haltijan tekema muutos tai uusi ETSO-
hyvaksynta. Toinen tapa on kohdistaa muutos lentokoneeseen ja kasitella se

normaalin muutos tyyppihyvaksyntaan -menettelyn mukaan. [4, s. 4.]

Toinen ongelma oli kun ETSO C-127a:n mukaisesti hyvaksytyn lentokoneis-
tuimen paallisen ajateltiin olevan rakenteellinen ja uuden istuinpaallisen hy-
vaksymisen vaativan dynaamisia testeja istuimelle. ETSO C-127a:ssa kui-
tenkin viitataan standardiin SAE AS 8049, jonka kohdassa 5.3.5.2 todetaan,
etta erilaiset istuinpaalliset voidaan hyvaksya tuoliin testaamatta rakenteelli-
sesti muita kuin ensimmainen istuinpéaallinen [5, s. 1; 6, s. 45]. Tama lause
itse asiassa mahdollisti koko tdman insin6orityén. Kaikki istuimiin asennetut

istuinpehmikkeet ja -péaalliset testataan kuitenkin palovaatimusten vuoksi.

3.5 Prototyyppi

Ennen suunnittelutiedon lopullista hyvaksyntda uusista istuinpaallisista val-
mistettiin prototyypit. Naitd ensimmaisia prototyyppeja jouduttiin viela muok-
kaamaan vahan, ennen kuin ne istuivat riittavan hyvin. Kaavat, joita kaytet-
tiin jalkimmaisten prototyyppien valmistuksessa, hyvaksyttiin kaytettavaksi
tuotannossa ja niistd tuli osa hyvaksyttya suunnittelutietoa. Hyvaksytyissa
valmistuspiirustuksissa ohjeistetaan kayttamaan kaavoja, ja kaikki tuotan-
nossa tarvittavat piirustukset ovat listattuna Certification Planissa (mythem-

min EO:issa).
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4 LOGISTIIKKA

4.1 Tuotantosuunnitelma

Projektiin asti tuotantosuunnitelmaa oli yllapitanyt yksi henkil6 FTE Matkus-
tamohuollosta. Tamé tuotantosuunnitelma oli varastotilanteen seuraamista
ja tekstiilien tilaamista huoltoihin. Usein huoltoja varten tilatuista tekstiileista
osa oli jo kaytetty varastosta lentokoneen saapuessa huoltoon, jossa osat
olisi pitanyt vaihtaa. Liséksi kasin tapahtuva saldojen seuranta oli ty6lasta ja
aikaa vievaa, vaikka tiedot olivatkin silloisessa tuotannonohjausjarjestelmas-
sd. Pelkastaan matoilla oli eri osanumeroita tuolloin yli 1 000 kappaletta kuu-
dessa eri konetyypissa ja 12:ssa eri lentokoneen versiossa. Liséksi valvotta-

via erilaisia istuinp&allisten ja verhojen osanumeroita oli yli 200 kappaletta.

Tehtavaa ei voinut antaa tuotannonohjausjarjestelman hoidettavaksi, koska
se ei kyennyt ennakoimaan huoltojen tarpeita. Vastaavasti, jos varastosaldot
olisi pidetty niin korkeina, ettd huoltoihin olisi aina riittanyt tekstiileja, olisi
tekstiileille pitdnyt rakentaa oma varastonsa ja osiin olisi sitoutunut tarpeet-
tomasti pddomaa. Toinen tuotannonohjausjarjestelmaa sotkenut asia oli se,
ettd istuinpaalliset ja verhot olivat pesukiertoisia osia. Nama osat saattoivat
siis olla asennettuna lentokoneeseen, kayda lapi pesukierron ja palata va-
rastoon saldolle. Tai sitten niitd voitiin yllattden romuttaa kymmenittain pesu-

kierron jalkeen huonon kunnon takia.

411 Matot

Ensimmaiseksi tuotantosuunnitelman kehittamisessa keskityttiin kertakayt-
toisiin mattoihin. Niisséa vikojen ja huoltojen tarvitsemat osanumerot eriytettiin
toisistaan. Tama tapahtui muodostamalla eri konetyypeittdin, ja joissain ta-
pauksissa koneyksildittéin, osasarjoja (part kit). Nain huoltojen valmistelijat
olisivat voineet, tilaamalla 2 - 5 osasarjaa, tilata koko lentokoneen matot hel-
posti ja nopeasti. Lisaksi yksittaisten osanumeroiden valvonta olisi voitu jat-

taa tuotannonohjausjarjestelméan huoleksi.

Taman suunnitelman kayttoonotto siirtyi myohemmaksi kevaén 2009 aikana
maailman taloustilanteen heikennyttyéa. FTE:kin etsi saastokohteita ja siirty-
malla pelkk&an vikapohjaiseen tekstiilien vaihtoon saavutettin muutamien
prosenttien sdasto tekstiilikuluissa. Ensimmaiset osasarjat otettiin kuitenkin

kayttoon maaliskuussa 2011 Embraer 170/190 -konetyyppien sisustusilmeen
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muutoksen yhteydessa. Samalla luotiin huoltovaatimukset uudelleen kyseis-

ten lentokoneiden mattojen vaihdosta perushuoltojen yhteydessa.

Tulevassa tuotantosuunnitelmamallissa annetaan osien valmistajalle neljan-
nesvuosittain arvio seuraavan vuoden aikana tarvittavista uusista mattosar-
joista. Tama tieto on melko helposti kerattavissa lentokoneiden huoltosuun-
nitelmasta. Lentokoneiden huollot voidaan ennustaa parin viikon tarkkuudel-
la yli vuoden paéhan. Liitteessa 8 on esitetty Embraer 179/190 -koneiden
huoltosuunnitelmasta poimitut huoltoajat sisustusilmeen muutoksille vuonna
2011. Osasarjojen kohdistuvuus koneyksildittdin sekd osasarjojen sisaltd on
kuvattu liitteessa 9. Mattojen valmistaja laskee tarvittavien mattosarjojen pe-
rusteella kankaiden menekin ja lisd& siihen 20 - 30 % vikojen perusteella

vaihdettavia mattoja varten.

4.1.2 Istuinpaalliset

Istuinpaallisten kohdalla tuotantosuunnitelman laatiminen ei ollut niin selke-
aa kuin mattojen kohdalla ja jouduttiin turvautumaan kokemukseen. Koke-
muksen perusteella tiedetaan, ettd viisi kappaletta lentokoneita tarvitsee va-
hintdan yhden lentokoneellisen verran varapdaallisia. Nyt, kevaalla 2011, si-
sustusilmeen vaihtuessa melkein kaikkiin koneyksiléihin on uuden sisus-
tusilmeen tarvitsemista osista helppo tehda tuotantosuunnitelma, koska
kaikki istuinpadlliset poistetaan lentokoneista ja romutetaan sekd uudenlai-

set istuinpaalliset asennetaan tilalle.

Tilanne muuttuu, kun kaikkiin lentokoneisiin on asennettu uuden sisustusil-
meen mukaiset osat. Taman takia uusia istuinpaallisia tilataan varalle puoli-
toista lentokoneellista viittd lentokonetta kohden. Liséksi istuinp&allisten ro-
mutuksia seurataan, ja kun romutuksia on kertynyt puolen lentokoneellisen
verran, tehdaan valmistajalle tilaus uusista istuinpaallisista. N&in varaosien
saldo vaihtelee koko ajan valilla 1 - 1,5 lentokoneellista viittd lentokonetta

kohden konetyypeittain.

Tuotannonohjausjarjestelmaan jaa tietysti merkinta, jos varastosaldo on nol-
la tai miinus-merkkinen, kun osia yritetaan tilata jarjestelmastd, tai jos osien
saldon pitkan ajan keskiarvo on liian alhainen. Talléin jarjestelma tekee au-
tomaattisesti ostoehdotuksen ostajan jonoon ja ostaja tilaa kyseisia osia li-

saa.
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Pienissa Embraer 170 ja 190 -lentokoneissa istuinp&aéllisista ei luotu osasar-
joja. Liitteessa 9 on esitetty naihin koneisiin tarvittavat istuinpaalliset. Niita on
vain neljaa eri osanumeroa ja molemmissa konetyypeissa samat osanume-
rot. Suuremmissa lentokoneissa, esimerkiksi Airbus A330:ss&, osasarjat luo-
daan matkustamoittain, koska ne myds yleensa vaihdetaan matkustamoit-
tain. Finnair Oyj:n A330-koneiden eri versioissa on istuinpaikkoja 263—-297 ja

eri istuinpéaallisosanumeroita yli 25 kappaletta.

4.1.3 Verhot

Verhojen puuttuminen lentokoneesta ei ole lentoturvallisuutta vaarantava te-
kija, eikd verhon puuttumisen takia tarvitse jattaa paikkoja myymatta lento-
koneesta kuten istuinpdallisten kohdalla. Nain ollen verho(t) voidaan poistaa
lentokoneesta pesun ajaksi ja asentaa puhtaana takaisin. Jos verho rikkoon-
tuu, eika sité voida korjata helposti, se poistetaan koneesta ja uusi asenne-
taan tilalle, kun sellainen on kaytettavissa. Finnair Oyj:n yli 60 lentokoneen
laivastossa joudutaan korvaamaan uudella verholla alle 15 verhoa vuodes-
sa. Lisaksi FTE on valmistanut ison osan verhoista Finnair Oyj:n laivastoon
tahan asti, eika tuotantosuunnitelmaa ole katsottu tarpeelliseksi. Kun verho-
materiaalia on joka tapauksessa varastossa, verhon valmistaminen on no-

peaa, eika kaikkia eri osanumeroisia verhoja tarvitse varastoida.

4.2 Valmistusmateriaalien varastointi

Projektin yhteydessa haluttiin eroon my6s materiaalivirtojen aiheuttamasta
lisatyosta. Vanhalla mallilla FTE tilasi ja vastaanottotarkasti valmistusmateri-
aalit. Taman jalkeen osatilausten yhteydessad FTE toimitti materiaalia osien
valmistajalle arvioidun menekin verran. Joka kerta kun materiaalia lahetettiin
osien valmistajalle, mukaan kopioitiin materiaalin sertifikaatit ja vastaanotto-

todistukset. Materiaalin jaljitettavyys ja rahti olivat FTE:n vastuulla.

Uudessa mallissa FTE koulutti tavarantoimittajan henkilokunnan suoritta-
maan vastaanottotarkastuksen heidéan tilaamilleen ja varastoimilleen materi-
aaleille. Vastaanottotarkastuksessa materiaaleista tarkastetaan alkupera ja
se, etta materiaalin mukana on toimitettu tarvittavat todistukset. IIman vas-
taanottotarkastusta materiaaleista ei voi valmistaa lentokoneissa kaytettavia

osia.
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My0Os tavarantoimittajan varastossa tehtiin muutoksia. Osa hyllyisté nimettiin
ilmailumateriaaleille ja varastosta eristettiin alueet tarkastamattomille seka
tarkastuksessa jollain tavalla puutteellisille tai virheellisille toimituksille. Vir-

heellisten materiaalien alueen on maaraysten mukaan oltava lukittava.

Nyt kun tavarantoimittajalla on kaytossaan tuotantosuunnitelma ja sen my6ta
tarvittavat osanumerot, heidan on mahdollista arvioida kankaiden menekki
hyvin tarkasti. Heilla on my6s kaytossaan paras tieto kankaiden menekista
valmistettaessa osia. Kankaiden leikkaamisessa kaytetaan tietokoneohjattua
leikkuria, jonka leikkausasetelmien laatimisen yhteydessa kankaan menekki
tulee laskettua. Vuonna 2011 laivastossa esiteltyjen uusien vaaleampien sa-
vyjen takia vikatoille varattua menekkia on todenndkdisesti nostettava hie-
man. Uudet vaaleanharmaan savyt ovat arempia lialle kuin entiset vaalean-

siniset savyt.

4.3 Valmiiden osien varastointi

Kevaaseen 2011 asti kaikki valmiit osat on varastoitu FTE:n varastoissa. Ta-
voitteena on, ettd kun on opittu kunnolla kayttamaan osasarjoja huoltotdissa,
ainoastaan vikojen korjaukseen tarkoitetut yksittdiset osat varastoidaan
FTE:n varastoissa ja kaikki huoltoihin tarkoitetut osasarjat varastoidaan tava-
rantoimittajan tiloissa. Tassa on monia hyvid puolia: varastointikustannukset
ovat tavarantoimittajalla pienemmat kuin FTE:Il&, osasarjoista ei voi kayttaa
osia muihin huoltoihin, tavarantoimittaja voi valmistaa osasarjoja tulevien
huoltojen mukaisesti varastoon silloin, kun heilla on tuotannossa véhiten
kuormaa. Liséksi yksittaisten osien tilaukset pienenevét ja ovat siten nope-

ampia toimittaa ja jalkitoimituksiin joudutaan turvautumaan harvemmin.

4.4 Valmiiden osien ja osasarjojen toimitus

Kotimainen kuljetusyritys noutaa osat ja osasarjat tavarantoimittajan tiloista
tilausta seuraavana paivanad sek& toimittaa osat noutopaivana FTE:n vas-
taanottoon. My6s FTE:n vastaanoton toiminta nopeutuu, koska osasarjoissa
on vdhemman paperitoita kuin jos kaikki osat olisivat yksittaisia. Liséksi viko-
jen korjaamiseen tarkoitettujen osien vastaanotto ja hyllytys nopeutuu, koska

tilauseria on enemman ja niissa on vahemman osia.

Parhaassa tapauksessa tilatut osat ovat 24 tunnin kuluessa tilauksesta hylly-

tettyna ja tilattavissa tuotannonohjausjarjestelmasta.
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5 YHTEENVETO

Tassa insinooritydssa tutkittiin EASA Part 21 -maarayskokoelman vaatimuk-
sia suunnittelu- ja tuotanto-organisaatioiden valiselle yhteistyolle. Tyé mah-
dollisti FTE:n suunnitteluorganisaation ja Oy Tammer-Suoja Ab:n tuotanto-
organisaation valisen yhteistydn. Yhteistyon jarjestely, sopimukset, VS ja
muu dokumentaatio on seké yhtion sisdisissa etta eri viranomaisten tarkas-
tuksissa kayty lapi ja todettu riittaviksi sekd maaraykset tayttaviksi. Pienia
muutoksia ja korjauksia on ajan kuluessa tietysti tehty. Molemmat yritykset

ovat myds olleet yhteistydhon tyytyvaisia.

Talle insin6orityolle asetetut vaatimukset tayttyivéat. Yhteistyé on mahdollista,
tuotantosuunnitelmalle on luotu pohja ja A330-matto- ja istuinp&allisvaraosat

on hyvéaksytty lentokonekayttéon.

Vaikka tavoitteet saavutettiin ja organisaatioiden vélinen yhteistyd sujuu hy-
vin, niin asiaan liittyv&a kehittdmista jai viela. VS, samoin kuin monet muut-
kin dokumentit, voitaisiin allekirjoittaa sdhkoisesti, jolloin allekirjoittaminen ei
olisi paikkasidonnaista eika paperidokumentteja enda valttAmatta tarvittaisi.
Tama olisi taysin mahdollista EASA Part 21 -maaraystenkin mukaan. VS:n
voisi myos julkaista FTE:n extranet-sivuilla, jolloin yhteisty6kumppanilla olisi
vapaa paasy dokumenttiin aina halutessaan, eika uuden revision julkaisu tai
revisioasteen tarkastaminen kuluttaisi lainkaan FTE:n tyontekijoiden aikaa.
Nyt aikaa kuluu allekirjoitusten kerd&misessa, VS:n skannaamisessa ja jake-

lussa sahkdpostilla.

Jatkossa on my6s luotava toimintatapa osanumeroiden poistamiseksi
VS:sta. Esimerkiksi sisustusilmeen muutoksen yhteydessa useita osanume-
roita jad tarpeettomiksi. Osanumeroiden poisto itse dokumentista on help-
poa, mutta kuinka varmistetaan, ettei tavarantoimittaja valmista osia enaa
sen jalkeen, kun osanumero on poistettu VS:sta? VS on usein paivittyva tyo-
kalu, eika yli kahta kuukautta vanhempaa revisiota voi edes kayttdd. Ta-
manhetkisen suunnitelman mukaan osanumerot vain poistetaan VS:sta, eika
niita siirreta erilliseen kappaleeseen VS:n loppuun otsikon "ei saa valmistaa"
alle. VS:n aikaisemmista revisioista on tarpeen vaatiessa kuitenkin nahtavis-
s&, ettd tavarantoimittajalla on ollut lupa valmistaa kyseisia osia aikaisem-

min.
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Tuotannonohjausjarjestelman vaihtuessa lahitulevaisuudessa istuinpaallis-
ten pesukierron seuranta pitdisi miettia uudestaan. Talla hetkella tuotan-
nonohjausjarjestelmassa ei ole minkaanlaista tietoa siitd, onko istuinpaalli-
nen asennettu koneeseen vai onko se mahdollisesti pesukierrossa. Tama
tietysti edellyttaisi istuinpaallisten seurannan muuttamista eravalvotusta yksi-
I6valvotuksi. Istuinp@allisia on niin paljon asennettuna koneisiin ja pesukier-
rossa, ettei niiden seuranta onnistu mitenkaan kannattavasti manuaalisella
seurannalla. Pesunkestava RFID-siru (Radio Frequency IDentification) rat-
kaisisi taman ongelman. Istuinpaalliset laitettaisiin pyykkikoreihin RFID-
lukijoiden kautta, jolloin tuotannonohjausjarjestelma tietéisi tarkkaan, kuinka
monta istuinpaallista on irronnut ja lahetetty pesuun. Lisaksi pesun ja tarkas-
tuksen jalkeen hyllytys nopeutuisi huomattavasti, koska istuinpaallisten eria
el tarvitsisi manuaalisesti sy6ttda jarjestelméén. Tuotantosuunnitelman te-
keminen ja romuuntumisen ennustaminen olisi helpompaa, koska kokemuk-
sen ja pesutestien perusteella tiedamme, etta taménhetkisen tavarantoimit-
tajan valmistama istuinpaallinen kestaa kuusi tai seitsemén pesukertaa en-
nen romutusta. Tydsuunnittelija voisi suoraan irronneiden istuinpaallisten ja
pesukertojen lukumaarén perusteella tilata uudet istuinpaalliset. My0s osa-
numeroiden ja lukumaérien syottaminen tilaukseen helpottuisi, koska tiedot

olisivat jarjestelméssa valmiina.
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SUUNNITTELU- JA TUOTANTO-ORGANISAATIOIDEN VALINEN SOPIMUS

FITMIAIR

DOA - POA ARRANGEMENT

ARRANGEMENT
i.a.w. 21A.133(b) and (c)

The undersigned agree on the following commitments:

Relevant interface
Procedures:

The Finnair Design Organisation takes responsibility to:

assure correct and timely transfer of up-to-date applicable design data
(e.g., drawings, material specifications, dimensional data, processes,
surface treatments, shipping conditions, quality requirements, etc.) to
the Tammersuoja Production Organisation

provide visible statement(s) of approved design data

Finnair Design Organisation Handbook
TO 5706, Statement of Approved
Design Data
Appendix 1 to DOA - POA
Arrangement

The Tammersuoja Production Organisation takes responsibility to

assist the Finnair Design Organisation in dealing with continuing
airworthiness matter and for required actions

assist the Finnair Design Organisation in case of products prior to type
certification in showing compliance with airworthiness requirements
develop, where applicable, its own manufacturing data in compliance
with the airworthiness data package

Tammersuoja Part 21Production
Organisation Exposition

Appendix 1 to DOA - POA
Arrangement

The Finnair Design Organisation and the Tammersuoja Production
Organisation take joint responsibility to

deal adequately with production deviations and non conforming parts
in accordance with the applicable procedures of the design
organisation and the production organisation approval holder
achieve adequate configuration control of manufactured parts, to
enable the POA holder to make the final determination and
identification for conformity or airworthiness release and eligibility
status.

Finnair Design Organisation Handbook
and Tammersuoja Part 21Production
Organisation Exposition

Appendix 1 to DOA - POA
Arrangement

The scope of production covered by this arrangement:

Textiles (e.g. carpets, seat covers, curtains)
Insulation blankets

Transfer of approved design data:
The TC/STC/ETSO holder (Finnair) acknowledges that the approved design data provided, controlled and modified in
accordance with the arrangement are recognised as approved.

Direct Delivery Authorisation:
This acknowledgment includes also the general agreement for direct delivery to customers in order

to guarantee continued airworthiness control of the released parts and appliances. The DDA is limited to parts and
customers specified in TO 5706, Statement of Approved Design Data.

for the Finnair Design Organisation ref No. EASA.21).263

FI.21G.0005
date signature date
i 5.5.290%
5.5.2009 MH—aiuuQa.

Markus Hakala
Head of the Design Organisation

for the Tammer-Suoja Oy Production Organisation ref No.

signafure
~a

Kari Talja
Accountable Manager

Finnair 3024 A- XAL
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Appendix 1 to DOA - POA ARRANGEMENT

Design data delivery
a. Finnair approved design organisation delivers agreed design data to POA holder in PDF format by e-mail
or as paper copies by mail. Acknowledgement of receipt is sent back to design organization by e-mail.
CAD/CAM files are delivered by e-mail oron a CD. See POE chapters 2.1.5 and 2.1.9 Contact
information to POA holder for design data delivery:
i. E-ma
ii.  Mail A

b. POA holder is responsible to report any mistakes or deficiencies in all cases noticed in design data
immediately to DOA holder, see POE chapter 2.1.8 and 2.1.9. The DOA holder is then responsible to
take actions for investigation and reporting according to Design Organisation Handbook procedures
described in chapter 3.8. Contact information to DOA holder when reporting:

i. E-mai
ii. E-mai

c. Visible statement of approved design data released to be used in manufacturing by POA holder is listed

and kept up-to-date in TO 5706
Prototype

a. If prototype is required it is manufactured according to POE chapters 1.8 and 2.1.5

b. DOA holder informs POA holder by e-mail if prototype is satisfactory and when design data is approved.
Approved design data is applied to TO 5706 when next revision is published

Manufacturing

a. Is done according procedures described in POE

b. POA holder is responsible to collect and archive manufacturing data according to POE procedures

c. Packaging, warehousing and delivery to customers of the parts are done according to POE chapter
2.1.13 unless special requirements are required in design data

d. POA holder is also responsible to keep record of part numbers and lot / batch numbers delivered directly
to customers for traceability

e. Direct delivery authorisation is defined in Statement of Approved Design Darta, TO 5706

Production deviations and non-conforming parts -

a. If deviations or non-conforming parts are detected POA holder is responsible to follow procedures
described in POE chapter 2.1.8. Contact information to DOA holder when reporting:

i. E-mai
ii. E-mai
Configuration control

a. Configuration control requires recording of all materials and their LOT / batch numbers and all drawings
and instructions with revision status used in manufacturing. See POE chapters 2.1.4, 2.1.5, 2.1.6, 2.1.12
and appendix 1

Continuing airworthiness

a. DOA holder is responsible for the continuing airworthiness of parts which design data DOA holder has
released to POA holder to manufacture the parts. Procedure is described in Design Organisation
Handbook in chapter 3.1.7.8

b. POA holder is responsible to assist DOA holder in dealing with continuing airworthiness matters and in
required actions
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ILMOITUS HYVAKSYTYSTA SUUNNITTELUTIEDOSTA OY TAMMER-SUOJA
AB:LLE, TOIMINTAOHJE 5706

FITmir B

Effective Mail Code/Prepared by Instruction MNo. Revision No. Classification Mo. Page
28.05.2009 EIO / Timo Alkio TO 5706 R2 250000 1(9)
Subject

Statement of Approved Design Data for POA holder Oy Tammer-Suoja Ab
Aircraft or Engine Type/Aircraft or Engine Model/AY-Component Number/Part Number

Origin
Deviation from Origin, Description and Reasan

Origin Finnair Approved Design Organisation, ref. No EASA.21J.263
Effective pages Page Revision

1-9 R1
Publication history RO Initial publication

R1 Divided chapter 1 to two chapters

Created chapter 4. a. for manufacturing instructions
Added approved design data of A343 seat dress covers and
carpets to chapter 4. b.
Tranferred release dates from chapter texts to column
created in tables

| R2 Added 3 P/Ns to VS table

The purpose of this documentis to provide POA holder with visible statement of approved design
data, as described in EASA Part 21A.4, for production of Finnair DO designed parts.

Effective Pages
Publication History

(4 Continues
Prepared by Date Responsible Engineer
Ao C e = -
EIO / Timo Alkio 28.05.2009 ““F177an Salonen
Distribution

Tammer-Suoja Oy Timo Lehtinen, EI/30 Salonen, EIO/30 Alkio, EIK/30 Hopponen

Finnair 1449/2 A - XAL
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FINMNQAIrR

Sffective Mail Code/Prepared by Instruction Ma. Revision Ma. Classification Ma. Page
28.05.2009 EIQ [/ Timeo Alkic TO 5706 R2 250000 2(9)
1. Itis the responsibility of the DOA holder to upddarte this list and inform the POA holder about
updares. POA holder is responsible to check the revision status of this document every 2
months by e-mail from DOA holder. Interior engineer Timo Alkio updates this list and notifies
POA holder about revisions. He also provides revision status information to POA holder when
contacted. Manager of Interiors Office can act as deputy for Timo Alkio if needed. Design link
in production organisation is Patcern Master Timo Lehtinen.
2. POA holder should always use mentioned or newer revisions of drawings and documents listed

below. Mew revisions of drawings and documents are incorporared to this Statement of
Approved Design Data within 2 meonths if revisions are marked “Mo affect to airworthiness
issues”. When airworthiness issues are affected reports and invesdgations must be dealt as
described in arrangement between POA and DOA holders and this document must be revised
immediately when solution is available.
3. Finnair Design Organisation has approved the design data under DOA privileges, Approved
Design Organisation ref. No EASA 21).263.
4. List of approved design data
a. Finnair Design Organisation has released following approved design data to Tammer-
Suoja Oy to be used in manufacturing of the parts

Approval Release
Document No.  Title Revision document date
KO792 Manufacturing of seat covers 11 EOQ 145871 F 24 42009
TO-56350 Identification markings for EOQ 13822 F 24.4.2009
carpets
and curtains
TO-5561 Cutting the carpets, tolerance 4 EO 13822 F 2442009

and

inspection instruction

b. Finnair Design Organisation has released following approved design data to Tammer-
Suoja Oy to permit manufacturing of the parts and delivering those to Finnair Technical
Services | Direct Delivery Authorisation (DDA} to Finnair Technical Sewices:l.

Limitations! Approval
Part No. Description Eligibility Remarks DWG Mo. Rev. document Release date
383-00-700-02AYM  Cover backrest STD 475 257 A333 MNIA 5252000-32 Imit EO1487T1F 2442009
383-00-701-02AYM  Cover backrest STD 475 247 A333 MNIA 5252000-32 Imit EO1487T1F 2442009
383-00-702-02AYM  Cower backrest Marrow 435 25" A333 MNIA 5252000-32 Imit EO1487T1F 2442009
383-00-703-02AYM  Cower backrest Marrow 435 24" A333 MNIA 5252000-32 Imit EO1487T1F 2442009
383-00-710-02AYM  Cower literature pocket A333 MNIA 5252000-39 Imit EO1487T1F 2442009
383-00-725-02AYM  Cower headrest 430 A333 MNIA 5252000-32 Imit EO1487T1F 2442009
383-00-730-02AYM  Cower bottom 480 A333 MNIA S252000-32 Init EO148T1F 2442009
383-00-731-02AYM  Cower bottom 480 A333 MNIA S252000-32 Init EO148T1F 2442009
388-00-732-02AYM  Cower bottom IAT 460 RH A333 MNIA 5252000 Init. EO14EB71F 28.5.2009
383-00-733-02AYM  Cower bottom IAT 460 LH A333 MNIA 5252000 Init. EO14EB71F 28.5.2009
383-00-734-02AYM  Cower bottom IAT 430 A333 MNIA 5252000 Init. EO14EB71F 28.5.2009
G32-00-701-03AYM  Cower backrest A333 MNIA 5252000-33 Imit EO1487T1F 2442009

Formasir 1440073 A& - KAL
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Effectiwe Mail Code/Prepared by Instruction Mo. Rewizion Mo. Classification Mo. Page
28.05.2009 ElO / Timo Alkio TO 5706 R2 250000 3(9)
Limitations! Approval
Part No. Description Eligibility Remarks DWG No. Rev. document  Release date

082-00-703-03AYM  Trash cover A333 NA 5252000-38 it EOQ14ET1F  24.4.2000
082-00-725-03AYM  Cover headrest A333 MNA 5252000-38 It EOQ148T1F  24.4.2000
082-00-730-03AYM  Cover seat pan LH A333 MNA 5252000-38  Imit. EOQ148T1F  24.4.2000
082-00-731-03AYM  Cover seat pan RH A333 MNA 5252000-33 Imit. EQ148TIF  24.4.2000
032-00-790-03AYM  Cover leg rest A333 MNA 5252000-38 It EOQ148T1F  24.4 2000
882-00-701-03AYM  Cover foot plate A333 MIA 5252000-28 Imit EO14ET1F 2442000
882-00-701-01AYM  Dress Cover backrest A343 MIA 525200041 It EO1S0DBF  23.52000
882-00-703-01AYM  Trash cower A343 MNIA 525200041 Imt EO15D00F 23.52000
682-00-725-01AYM  Dress Cover headrest A343 MIA 525200041 Imt EO15000F 23.52000
682-00-730-01AYM  Dress Cover seat pan LH A343 MIA 525200041 Imt EOISDDOF 23.52000
682-00-731-01A¥M  Dress Cover seat pan RH A343 MIA 525200041 Imt EO1SDDOF 23.52000
682-00-790-01AYM  Dress Cover leg rest A343 MIA S25200Q-41 Imt EO1S0DBF  23.52000
662-00-731-01AYM  Dress Cowver foot plate A343 MIA S25200Q-41  Imt  EOQMSDDBF  23.5.2008
336-00-700-01AYM  Cover backrest STD 475 25° A343 MIA 525200040 Imt  EOQMSMEF  23.5.2000
336-00-701-01AYM  Cover backrest STD 475 24° A343 MIA 525200040 Imt  EOQMSMEF  23.5.2000
380-00-702-01AYM  Cover backrest Marmow 425 257 A343 MNA 525200040 It EOQISDDEF 2052000
380-00-703-01AYM  Cover backrest Marmow 425 24" A343 MNA 525200040 It EOQISDDEF 2052000
380-00-710-01AYM  Cover literature pocket A343 MNA 525200040 Imit. EOQ 15002 F 2052000
380-00-725-01AYM  Cover headrest 430 A343 MNA 525200040 Imt. EOQ 15002 F 2052000
380-00-730-01AYM  Cover bottorn 480 A343 MNA 525200040 Imt. EOQ1SDDBF  28.52000
380-00-731-01AYM  Cower bottorn 430 A343 MNA 525200040 Imt. EOQ1SDDBF  28.52000
380-00-732-01AYM  Cover bottorn IAT 460 RH A343 MNA 5252000-40 It EOQ1SDDEF 2052000
380-00-733-01AYM  Cover bottorn LAT 460 LH A343 MNA 525200040 Imt. EOQ1SDDBF  28.52000
386-00-724-01AYM  Cover bottorn IAT 420 A343 MIA 5252000-40 Imit EO1SM0DF 23.52000
CARPETS4-204 Carmpet A343 MIA 525200Q-27 Imit EO146DBEF 23.52000
CARPETS4-205 Campet A343 MIA 525200Q-27 Imit EO146DBEF  23.52000
CARPETS4-206 Campet A343 MIA 525200Q-27 Imit EO146DBEF  23.52000
CARPETS4-207 Carpet A343 MIA 525200Q-37 Imt EO146DEF  23.52000
CARPETS4-208 Carmpet A343 MIA S25200Q-27 Imt  EO146BEF  23.5.2000
CARPETS4-208 Carmpet A343 MIA S25200Q-27 Imt  EO146BEF  23.5.2000
CARPETS4-300 Carmpet A343 MIA S25200Q-11  Imit  EO128D6F  23.5.2000
CARPETS4-201 Carmpet A343 MIA S25200Q-11  Imit  EO128D6F  23.5.2000
CARPETS4-302 Carpet A343 MIA S25200Q-11  Imit.  EOQ122D6F 23.5.2000
CARPETS4-303 Carpet A343 MNA 5252000-11  Imit. EOQ132B6F 20.52000
CARPETS4-3D4 Carpet A343 MNA 5252000-11  Imit. EOQ132B6F 20.52000
CARPETS4-305 Carpet A343 MNA 5252000-11  Imit. EOQ132B6F 20.52000
CARPETS4-306 Carpet A343 MNA 5252000-11  Imit. EOQ132B6F 20.52000
CARPETS4-307 Carpet A343 MNA 5252000-11  Imit. EOQ132B6F 20.52000
CARPETS4-308 Carpet A343 MNA 5252000-11  Imit. EOQ132B6F 20.52000
CARPETS4-300 Carpet A343 MNA 5252000-11  Imit. EOQ132B6F 20.52000
CARPETS4-310 Carpet A343 MNA 5252000-11  Imit. EOQ132B6F 20.52000
CARPETS4-311 Carpet A343 MNA 5252000-11  Imit. EOQ132B6F 20.52000
CARPETS4-312 Carpet A343 MNA 5252000-11  Imit. EOQ132B6F 20.52000
CARPETS4-313 Carpet A343 MNA 5252000-11  Imit. EOQ132B6F 20.52000
CARPETS4-214 Campet A343 MIA 525200Q-11 It  EO130DEF  23.52000
CARPETS4-215 Campet A343 MIA 525200Q-11 It  EO130DEF  23.52000
CARPETS4-216 Campet A343 MIA 525200Q-11 Imit EO120DEF 23.52000
CARPETS4-217 Carpet A343 MIA S525200Q-11  Imt  EO120D6F 23.52000
CARPETS4-218 Carpet A343 MIA S525200Q-11  Imt  EO120D6F 23.52000
CARPETS4-318 Carmpet A343 MIA S25200Q-11  Imt  EO128D6F 23.5.2000
CARPETS4-320 Carmpet A343 MIA S25200Q-11  Imt  EO128D6F 23.5.2000
CARPETS4-321 Carpet A343 MIA S25200Q-11  Imit.  EOQ122D6F 23.5.2000
CARPETS4-322 Carpet A343 MIA S25200Q-12  Imit.  EOQ120D6F  23.5.2000
CARPETS4-323 Carpet A343 MIA S25200Q-12  Imit.  EOQ120D6F  23.5.2000

Frwair 1480073 A& - KAl
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Effective Mail Code/Prepared by Instruction Ma. Revision Ma. Classification Mo. Page
28.05.2009 EIO / Timo Alkio TO 5706 R2 250000 4(9)
Limitations! Approval
Part Mo. Description Eligibility Remarks DWG Mo, Rewv.  document  Release date

CARPETS4-324 Carpet A343 MIA 5252000-12 It EO T3Q06F 23.5.2009
CARPETS4-325 Carpet A343 A 525200Q0-12  Imit. EO 13006F 23.5.2009
CARPETS4-326 Carpet A343 A 525200Q0-12  Imit. EO 13006F 23.5.2009
CARPETS4-327 Carpet A343 A 525200Q0-12  Imit. EO 13006F 23.5.2009
CARPETS4-328 Carpet A343 MNA 525200Q-12  Imit. EO13806F 23.5.2009
CARPETS4-328 Carpet A343 MNA 525200Q-12  Imit. EO13806F 23.5.2009
CARPETS4-330 Carpet A343 MNA 525200Q-12  Imit. EO13806F 23.5.2009
CARPETS4-331 Carpet A343 MNA 525200Q-12  Imit. EOQ13206F 23.5.2009
CARPETS4-332 Carpet A343 MNA 525200Q-12  Imit. EOQ13206F 23.5.2009
CARPETS4-333 Carpet A343 WA 5252000-12 Imit EO13B06F 28.52000
CARPETS4-334 Carpet A343 WA 5252000-12 It EO13B06F 28.52000
CARPETS4-335 Carpet A343 WA 5252000-08 Imit EO13B0G6F 28.52000
CARPETS4-336 Carpet A343 WA 5252000-08 Imit EO13B0G6F 28.52000
CARPETS4-337 Carpet A343 WA 5252000-08 Imit EO13B0G6F 28.52000
CARPETS4-338 Carpet A343 WA 5252000-08 Imit EO13B0G6F 28.52000
CARPETS4-330 Carpet A343 WA 5252000-08 Imit EO13B0G6F 28.52000
CARPETS4-340 Carpet A343 WA 5252000-08 Imit EO13B0G6F 28.52000
CARPETS4-341 Carpet A343 WA 5252000-08 Imit EO13B0G6F 28.52000
CARPETS4-342 Carpet A343 WA 5252000-08 Imit EO13B0G6F 28.52000
CARPETS4-243 Carpet Al43 A 525200Q-08 Imit. EO13206F 23.5.2009
CARPETS4-344 Carpet A343 MIA 525200Q-08 Imit. EO 13006F 23.5.2009
CARPETS4-345 Carpet A343 MIA 525200Q-08 Imit. EO 13006F 23.5.2009
CARPETS4-245 Carpet A343 A 525200Q-08 Imit. EO13006F 23.5.2009
CARPETS4-246 Carpet A343 A 525200Q-08 Imit. EO13006F 23.5.2009
CARPETS4-347 Carpet A343 MNA 525200Q-08 Imit. EO13806F 23.5.2009
CARPETS4-348 Carpet A343 MNA 525200Q-08 Imit. EO13806F 23.5.2009
CARPETS4-340 Carpet A343 MNA 525200Q-08 Imit. EO13806F 23.5.2009
CARPETS4-350 Carpet A343 MNA 525200Q-08 Imit. EO13806F 23.5.2009
CARPETS4-351 Carpet A343 MNA S525200Q-08 Imit. EOQ13206F 23.5.2009
CARPETS4-352 Carpet A343 MNA S525200Q-08 Imit. EOQ13206F 23.5.2009
CARPETS4-353 Carpet A343 WA 5252000-08 Imit EO13B0G6F 28.52000
CARPETS4-354 Carpet A343 WA 5252000-08 Imit EO13B0G6F 28.52000
CARPETS4-355 Carpet A343 WA 5252000-08 Imit EO13B0G6F 28.52000
CARPETS4-356 Carpet A343 WA 5252000-08 Imit EO13B0G6F 28.52000
CARPETS4-357 Carpet A343 WA 5252000-08 Imit EO13B0G6F 28.52000
CARPETS4-358 Carpet A343 WA 5252000-082 B EQ 13806 F 2852009
CARPETS4-350 Carpet A343 WA 5252000Q-13 A EQ 13806 F 2852009
CARPETS4-360 Carpet A343 WA 5252000-082 B EQ 13806 F 2852009
CARPETS4-361 Carpet A343 WA 5252000-082 B EQ 13806 F 2852009
CARPETS4-362 Carpet Al43 A 525200Q-12 A ECQ13206F 2352009
CARPETS4-383 Carpet Al43 A 525200Q-12 A ECQ13206F 2352009
CARPETS4-364 Carpet Al43 A 5252000Q-02 B ECQ13206F 2352009
CARPETS4-365 Carpet A343 MIA 5252000Q-02 B EQ13206F 2352009
CARPETS4-266 Carpet A343 A 5252000-02 B EQ13206F 2352009
CARPETS4-2367 Carpet A343 A 5252000-02 B EQ13206F 2352009
CARPETS4-368 Carpet A343 A 5252000Q-02 B EQ13206F 23.52009
CARPETS4-360 Carpet A343 A 5252000Q-02 B EQ13206F 23.52009
CARPETS4-370 Carpet A343 MNA 525200Q-13 A EQ132086F 23.5.2009
CARPETS4-3T1 Carpet A343 MNA 525200Q-13 A EQ132086F 23.5.2009
CARPETS4-372 Carpet A343 MNA 525200Q-02 B EQ132086F 23.5.2009
CARPETS4-373 Carpet A343 WA 5252000-082 B EQ 13806 F 2852009
CARPETS4-374 Carpet A343 WA 5252000-082 B EQ 13806 F 2852009
CARPETS4-375 Carpet A343 WA 5252000-082 B EQ 13806 F 2852009
CARPETS4-3T6 Carpet A343 WA 5252000-082 B EQ 13806 F 2852009
CARPETS4-37T Carpet A343 WA 5252000-082 B EQ 13806 F 2852009
CARPETS4-378 Carpet A343 WA 5252000Q-13 A EQ 13806 F 2852009
CARPETS4-3T0 Carpet A343 WA 5252000Q-13 A EQ 13806 F 2852009
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CARPETS4-380 Carpet A4l MA S25200Q-¢ B EC 12206 F 23.5.2009
CARPETS4-381 Carpet A343 A 525200Q- B ECQ 12286 F 23.5.2009
CARPETS4-382 Carpet A343 MA 525200-0¢ B ECQ 12206 F 23.5.2009
CARPETS4-383 Carpet A343 A 5252000-09 B EC 13006 F  28.5.2000
CARPETS4-384 Carpet A343 A 5252000-13 A EC 13006 F  28.5.2000
CARPETS4-3B5 Carpet A343 A 525200Q-13 A EO13BB6F  23.5.2009
CARPETS4-3B6 Carpet A343 MA 525200-13 A EO12206F 23.52009
CARPETS4-387 Carpet A343 MI& 5252000-13 A EO13206F 23.52009
CARPETS4-3B8 Carpet A343 A 5252000-13 A EC 13006 F  28.5.2000
CARPETS4-380 Carpet A4l MNA S525200Q-12 A EO12BD6F  28.5.2009
CARPETS4-300 Carpet A343 MIA 525200-0¢ B ECQ 13206 F 23.5.2009
CARPETZ4-301 Carpet A343 MI& 5252000-13 A EO13206F 23.52009
CARPETS4-302 Carpet A343 A 5252000-13 A EC 13006 F  28.5.2000
CARPETS4-383 Carpet A4l MNA S525200Q-12 A EO12BD6F  28.5.2009
CARPETS4-384 Carpet A343 MNA 525200-0 B ECQ 13286 F 23.5.2009
CARPETS4-305 Carpet A343 MA 525200Q-0¢ B ECQ 13206 F 23.5.2009
CARPETS4-306 Carpet A343 A 5252000-09 B EC 13006 F  28.5.2000
CARPETS4-307 Carpet A343 A 5252000-13 A EC 13006 F  28.5.2000
CARPETS4-388 Carpet A343 MNA 525200-13 A EO13806F 23.5.2009
CARPETS4-300 Carpet A343 MA 525200-13 A EO12206F 23.52009
CARPETS4-400 Carpet A343 MI& 52520000 B EC 13206 F 23.5.2009
CARPETS4-401 Carpet A343 A 5252000-09 B EC 13006 F  28.5.2000
CARPETS4-402 Carpet A343 A 525200Q- B ECQ 12286 F 23.5.2009
CARPETS4410 Carpet A343 MA 525200Q-14  Imit. EOQ12206F 23.5.2009
CARPETS4411 Carpet A343 MA 525200Q-14  Imt. EOQ13206F 23.5.2009
CARPETS4-412 Carpet A343 A 5252000-14 Imt EO1300EF 28.5.2000
CARPETS4413 Carpet A343 A 525200Q-14  Imit. EOQ132B6F 23.5.2009
CARPETS4-500 Carpet A343 MIA 525200Q-32 A EO1480BF 23.5.2009
CARPETS4-501 Carpet A343 MA 525200Q-32 A EO1480BF 23.5.2009
CARPETS4-502 Carpet A343 A 5252000-32 A EC 14508 F  28.5.2000
CARPETS4-503 Carpet A4l MNA S525200Q-32 A EOQ1480BF 28.5.2009
CARPETS4-504 Carpet A343 MNA 525200Q-32 A  EO148086F 23.5.2009
CARPETS4-505 Carpet A343 MA 525200Q-32 A EO14808F 23.5.2009
CARPETS4-506 Carpet A343 A 5252000-32 A EC 14508 F  28.5.2000
CARPETS4-507 Carpet A343 A 5252000-32 A EC 14508 F  28.5.2000
CARPETS4-508 Carpet A343 A 525200Q-32 A EOQ14806F 23.5.2009
CARPETS4-500 Carpet A343 MA 525200Q-32 A EO14808F 23.5.2009
CARPETS4-510 Carpet A343 MI& 5252000-32 A  EO14808F 23.52009
CARPETS4-511 Carpet A343 A 5252000-32 A EC 14508 F  28.5.2000
CARPETS4-512 Carpet A4l MNA S525200Q-32 A EOQ1480BF 28.5.2009
CARPETS4-513 Carpet A343 MIA 525200Q-32 A EO1480BF 23.5.2009
CARPETE4-514 Carpet A343 MI& 5252000-32 A  EO14808F 23.52009
CARPETS4-515 Carpet A343 A 5252000-32 A EC 14508 F  28.5.2000
CARPETS4-516 Carpet A4l MNA S525200Q-32 A EOQ1480BF 28.5.2009
CARPETS4-517 Carpet A343 MNA 525200Q-32 A  EO148086F 23.5.2009
CARPETS4-518 Carpet A343 MA 525200Q-32 A EO1480BF 23.5.2009
CARPETS4-510 Carpet A343 A 5252000-32 A EC 14508 F  28.5.2000
CARPETS4-520 Carpet A343 A 5252000-32 A EC 14508 F  28.5.2000
CARPETS4-521 Carpet A343 MNA 525200-33 A  EOQO14808BF 23.5.2009
CARPETS4-522 Carpet A343 MA 5252000-33 A EO1480BF 29.5.2009
CARPETS4-523 Carpet A343 MI& 5252000-33 A EO14808F 23.5.2009
CARPETS4-524 Carpet A343 A 5252000-33 A EC 14508 F  28.5.2000
CARPETS4-525 Carpet A343 A 525200Q-33 A EO14806F 23.5.2009
CARPETS4-526 Carpet A343 MA 525200-33 A EO1480BF 23.5.2009
CARPETS4-527 Carpet A343 MI& 5252000-33 A EO14808F 23.5.2009
CARPETS4-528 Carpet A343 A 5252000-33 A EC 14508 F  28.5.2000
CARPETS4-520 Carpet A343 A 525200Q-33 A EO14806F 23.5.2009
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CARPETS4-530 Carpet A4l MNA 525200022 A EO145BBF  23.5.2009
CARPETZ4-531 Carpet A343 MNA 525200Q-33 A EO145BBF 23.5.2009
CARPETS4-532 Carpet A343 A 525200Q-33 A EO1450BF 2352009
CARPETS4-632a Carpet A343 WA 5252000-33 A ECQ 14508 F  28.5.2009
CARPETS4-633 Carpet A343 WA 5252000-33 A ECQ 14508 F  28.5.2009
CARPET34-534 Carpet A343 MNA 525200033 A EO145BBF 23.5.2009
CARPETS4-635 Carpet A343 A 525200Q-33 A EO1450BF 2352009
CARPETS4-536 Carpet A343 MIA 5252000-33 A EO1450BF 2352009
CARPETS4-637 Carpet A343 WA S5252000-24 B ECQ 14508 F  28.5.2009
CARPET34-536 Carpet A343 MNA 5252000-24 B EQ 14886 F  23.5.2009
CARPETE4-530 Carpet A343 A 5252000-34 B EQ 14808 F 23.5.2009
CARPETS4-540 Carpet A343 MIA 5252000-34 B EQ 1480BF 23.5.2009
CARPETS4-541 Carpet A343 WA S5252000-24 B ECQ 14508 F  28.5.2009
CARPETS4-042 Carpet A4l MNA S252000-24 B EQ 14886 F 23.5.2009
CARPETE4-543 Carpet A343 A 5252000-34 B EQ 14808 F 23.5.2009
CARPETS4-544 Carpet A343 MNIA 5252000-34 B EQ1480BF 23.5.2009
CARPETS4-545 Carpet A343 WA S5252000-24 B ECQ 14508 F  28.5.2009
CARPETS4-546 Carpet A343 WA S5252000-24 B ECQ 14508 F  28.5.2009
CARPETE4-547 Carpet A343 MNA 5252000-24 B EQ 14886 F 23.5.2009
CARPETS4-54B Carpet A343 MNIA 5252000-34 B EQ1480BF 23.5.2009
CARPETS4-540 Carpet A343 WA S5252000-24 B ECQ 14508 F  28.5.2009
CARPETS4-650 Carpet A343 WA S5252000-24 B ECQ 14508 F  28.5.2009
CARPETS4-551 Carpet A343 MNA 5252000-24 B EQ 14886 F 23.5.2009
CARPETS4-6562 Carpet A343 A 5252000-34 B EQ1480BF 23.5.2009
CARPETS4-553 Carpet A343 MIA 5252000-34 B EQ 1480BF 23.5.2009
CARPETS4-654 Carpet A343 WA S5252000-24 B ECQ 14508 F  28.5.2009
CARPETS34-555 Carpet A343 MNA 5252000-24 B EQ 14886 F  23.5.2009
CARPETS4-656 Carpet A343 A 5252000-34 B EQ1480BF 23.5.2009
CARPETS4-557 Carpet A343 MNIA 5252000-34 B EQ1480BF 23.5.2009
CARPETS4-658 Carpet A343 WA S5252000-24 B ECQ 14508 F  28.5.2009
CARPET34-550 Carpet A343 MNA 5252000-24 B EQ 14886 F  23.5.2009
CARPETS4-560 Carpet A343 MNA 5252000-24 B EQ 14886 F 23.5.2009
CARPETS4-561 Carpet A343 MNIA 5252000-34 B EQ1480BF 23.5.2009
CARPET34-562 Carpet A343 WA S5252000-24 B ECQ 14508 F  28.5.2009
CARPETS4-563 Carpet A4l MNA S25200Q-26 A EO145BBF  23.5.2009
CARPETS4-504 Carpet A343 MNA 525200Q-3 A EO1458BF 23.5.2009
CARPETS4-565 Carpet A343 A 525200Q-35 A EO1450BF 2352009
CARPET34-566 Carpet A343 WA 5252000236 A ECQ 14508 F  28.5.2009
CARPETS4-567 Carpet A343 WA 5252000236 A ECQ 14508 F  28.5.2009
CARPET34-566 Carpet A343 MNA 525200Q-35 A EO145BBF  23.5.2009
CARPETS4-560 Carpet A343 A 525200Q-35 A EO1450BF 2352009
CARPETS4-570 Carpet A343 WA 5252000236 A ECQ 14508 F  28.5.2009
CARPETS4-571 Carpet A343 WA 5252000-35 A ECQ 14508 F  28.5.2009
CARPET34-572 Carpet A343 MNA 525200Q-35 A EO145BBF  23.5.2009
CARPETS4-673 Carpet A343 A 525200Q-35 A EO1450BF  23.5.2009
CARPETS4-574 Carpet A343 MIA 5252000-35 A EO1450BF 2352009
CARPETS4-5T4a Carpet A343 WA 5252000-35 A ECQ 14508 F  28.5.2009
CARPETS4-575 Carpet A4l MNA 525200025 A EO145BBF  23.5.2009
CARPETS4-676 Carpet A343 A 525200Q-35 A EO1450BF  23.5.2009
CARPETS4-57T Carpet A343 MNIA 5252000-35 A EO1450BF 2352009
CARPETS4-57B Carpet A343 WA 5252000-35 A ECQ 14508 F  28.5.2009
CARPETS4-57R Carpet A4l MNA 525200025 A EO145BBF  23.5.2009
CARPETS4-580 Carpet A343 MNA 525200Q-3 A EO1458BF 23.5.2009
CARPETS4-581 Carpet A343 MNIA 5252000-3 A EO1450BF 2352009
CARPETS4-682 Carpet A343 WA 5252000236 A ECQ 14508 F  28.5.2009
CARPETS4-584 Carpet A343 WA 5252000236 A ECQ 14508 F  28.5.2009
CARPET34-585 Carpet A343 MNA 525200Q-3 A EO1458BF 23.5.2009
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CARPETS4-6B6 Carpet A343 MNIA S525200Q-35 A EQ 146BBF 28.5.2009
CARPETS4-58T Carpet A343 MNA 5252000-25 A ECQ 1460BF  28.5.2000
CARPETS4-5EB8 Carpet A343 MNA 5252000-35 A EQ 146BBF  28.5.2009
CARPETS4-580 Carpet A343 NA 5252000-35 A EQ 146BBF 28.5.2000
CARPETS4-580 Carpet A343 M S5252000-35 A EQ 146BBF 28.5.2009
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CARPETAS1 Carpet AT4 A 225200-82 Init. EO13822F 2442008
CARPETAR-2 Carpet AT4 A 225200-32 Init. EO13E22 F 2442000
CARPETAR-3 Carpet AT4 A 225200-32 Init. ECi3E22 F 2442008
CARPETAD-£ Carpet AT4 A 225200-82 Init. EO13822F 2442008
CARPETAL-5 Carpet AT4 A 225200-82 Init. EO13822F 2442008
CARPETAL- Carpet AT4 A 225200-32 Init. EC13E22 F 2442008
CARPETAR-7 Carpet AT4 A 225200-32 Init. ECi3E22 F 2442008
CARPETAS-3 Carpet AT4 A 225200-82 Init. EO13822F 2442008
CARPETALZ-2 Carpet AT4 A 225200-82 Init. EO13822F 2442008
CARPETAL-10 Carpet AT4 A 225200-32 Init. ECi3E22 F 2442008
CARPETAZ-11 Carpet AT4 MIA 225200-33 Init. EC13822 F 2442008
CARPETAS-12 Carpet AT4 A 225200-83 Init. EO13822F 2442008
CARPETAS-13 Carpet AT4 A 225200-88 Init. EO13822F 2442008
CARPETAL-14 Carpet AT4 A 225200-38 Init. ECi3E22 F 2442008
CARPETAL-15 Carpet AT4 A 225200-38 Init. EO13E22 F 2442008
CARPETAS-18 Carpet AT4 A 225200-88 Init. EO13822F 2442008
CARPETAS-17 Carpet AT4 A 225200-88 Init. EO13822F 2442008
CARPETAS-18 Carpet ATT A 225200-88 A EO13822F 2442008
CARPETAL-19 Carpet ATT A 225200-38 A EO13E22 F 2442000
CARPETAS-20 Carpet ATT A 225200-88 A EO13822F 2442008
CARPETAS-21 Carpet ATT A 225200-88 A EO13822F 2442008
CARPETAS-22 Carpet ATT A 225200-88 A EO13822F 2442008
CARPETAL-23 Carpet ATT A 225200-38 A EO13E22 F 2442000
CARPETAL-24 Carpet ATT A 225200-34 A ECi3E22 F 2442008
CARPETAS-25 Carpet ATT A 225200-88 A EO13822F 2442008
CARPETAS-24 Carpet ATT A 225200-88 A EO13822F 2442008
CARPETAL-27 Carpet AT4 A 225200-39 Init. EC13E22 F 2442008
CARPETAL-23 Carpet AT4 A 225200-39 Init. ECi3E22 F 2442008
CARPETAS-29 Carpet AT4 A 225200-89 Init. EO13822F 2442008
CARPETAS-30 Carpet AT4 A 225200-89 Init. EO13822F 2442008
CARPETAS-M Carpet AT4 A 225200-89 Init. EO13822F 2442008
CARPETFC-1 Carpet, Aisle AT4 A 225200-04 A EQ 14220 F 2442000
CARPETFC-2 Carpet AT4 A 225200-84 A EQ14229F 2442000
CARPETFC-3 Carpet AT4 A 225200-84 A EQ14229F 2442000
CARPETFC-4 Carpet AT4 A 225200-84 A EQ14229F 2442000
CARPETFC-5 Carpet AT4 A 225200-04 A EQ14220F 2442000
CARPETFC-8 Carpet AT4 A 225200-84 A EQ14229F 2442000
CARPETFC-7 Carpet, Asle AT4 A 225200-84 A ED 14220 F 2442000
CARPETFC-2 Carpet AT4 A 225200-84 A EQ14229F 2442000
CARPETFC-2 Carpet AT4 A 225200-34 A EQ14220F 2442000
CARPETFC-10 Carpet AT4 A 225200-84 A EQ14229F 2442000
CARPETFC-11 Carpet AT4 A 225200-84 A EQ14229F 2442000
CARPETFC-12 Carpet AT4 A 225200-84 A EQ14229F 2442000
CARPETFC-13 Carpet AT4 A 225200-34 A EQ14220F 2442000
CARPETFC-14 Carpet AT4 A 225200-04 A EC 14220 F 2442000
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CARPETFC-15 Carpet, Aisle AT2 A 225200-84 A EDO 14220 F 2442000
CARPETFC-18 Carpet AT4 MNiA 225200-34 A ECQ14229F 2442000
CARPETFC-17 Carpet ATT NA 225200-67 Init.  EQ14603F 24.42000
CARPETFC-18 Carpet ATT A 225200-87 Init. ED 14603 F  24.4.2000
CARPETFC-18 Carpet ATT A 225200-87 Init. ED 14603 F  24.4.2000
CARPETFC-20 Carpet ATT MNiA 225200-87 Init.  EQ14603F 24.42000
CARPETFC-21 Carpet ATT NA 225200-67 Init.  EQ14603F 2442000
CARPETFC-22 Carpet ATT A 225200-87 Init. ED 14603 F  24.4.2000
CARPETFC-23 Carpet ATT A 225200-87 Init. ED 14603 F  24.4.2000
CARPETFC-24 Carpet ATT MNiA 22520087 Init. ~ EQ14603F 24.42000
CARPETFC-25 Carpet ATT WA 225200-67 Init.  EQ14603F 2422000
CARPETFC-28 Carpet ATT A 225200-87 Init. ED 14603 F  24.4.2000
CARPETFC-27 Carpet ATT A 225200-87 Init. ED 14603 F  24.4.2000
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EMGIMEERING ORDER
PART 271 (DESIGMN ORGAMISATION)

Page ED Mo

1 .|"5‘| ECQ 14871 F
Object ATA

330 252109

A
REPLACE SEAT DRESS COVERS

Awrcraft Mode  Engire: Moded
333

Effen tmeny Riredar

MSM 984 (OH-LTA), 1007 (-LTM), 1013 {-LTQ), 1023 (-LTP)

Effecmmany Customer {accomplishement by sepamane agrasment)

Ongnal Documents (| Pubisher ket Fub. npe Mo, Rev)

Orpnal Documents Approsed by

Deadlines
[ mandareey 31.12.2012

Camegory

Manhour Esnmate) ure Design Manhours

V] 12

Carnfcanon Manhowrs Draeninive: EsTimani:

36 V]

Raason | DRscrfinon

requirements or inspector's notes.

Tha purpose of this EQ is to approve the usage of Finnair designed seat covers for seats in Finnair A330 fleet. Al
original drass covers according to seat CMM will also remain valid for use.

This EQ does not require any work on the plane. All seat dress covers are changed in maintenance with maintenance

Raivarks

Budgetary Approval meferenoe
Maintenance contract

Effects mo mechrecal and opsranional doosmentanon: affeced ipeny responsble person

Recaro CMIM with IPL 25-23-76 & 235-23-34 / EIQ/30, Maintenance Requirement 252700-002

Wieght Smnon

Mo change
Classification Finnair Approval
[T raajer EASA approsal neided. The Head of Desgn well sign thi: dessgn Prepared by: Tima Alkio [/ E10/30
orgEntsaton appeosal and the Decaranion of Complance. The
Airverrtheness Office vall submir the EC oo EASA
Deeclaration of Comgpliance document number:
. Airworthiness Office Approval, Marages, Alrsorthiness Ofios (or depuny) =
[ axmmprion: This i @ maor regair o= parT for which Finsatr hakds the 5TC. AR, Anwor : P
EASA spproval I ner nessled ang! the sachniea! conrant of this dooumenr i
v with thi signamare in ohe Dasign Crgonisrsion Apsrosnbor wodier the
samhorty of DOA ar. EASA 21265, . ;
— The: signamune confinms thar all the fomns and documenmanion redaned o the EO
B Minor Hied ro demonsrace comglance mo O5 and erreronmental peotecnon | X .
- : hes been prepared and signied appropaansly and char all sccrines requensd fior
MMM _ _ e Type Irnessrgrreon have bt progsidy complensd
D Minor Mo futher demanseranon of com phance. Justificanons for thes are
[wery minar) | mennaned in the Aeferencs Informanan-section. Deesign Organisation Approval, Head of Design crgaresanion (or depury) -

EASA approval (applicable to major cases only, Airacrthiness Office fills)

Approval granoed |:| Tas |:| Mo e

EASA approval referencg ———"

The signamune confinms thar the procedunes in Fonair Disgn Ovganisaron
Handbook wire followesd during the design peoiss. For mines modificacions
il repasrs and magdr e 0 @ part for which Fenair holds the 5TC, the
wchinical conen of this document = approved under the auchesity of DO ne

- EASA21). 253
Flanreng Desariburion
MZA FEO_jakelu_340, CZ/21 Dahlberg, EI/20 Salonan, EIQ/30 Alkio, EIK/30 Hopponen, MWA/31 Kuronan
Azrachenisnie

fiot.
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GEMNERAL INFORMATION

A

EFFECTIVE PAGES
Page Rewsion Publication date of EO
1-4 Initial See front page

PUBLICATIOMN HISTORY

Revision Dare Reason for revision
Inigal See front page -

REFERENCE INFORMATION

Classification of this EQ is presented in the Classification Chechdist {CC:l.

All design data and related to this EO is listed in the Cergfication Plan {CF‘).

The compliance of this EQ to airnworthiness and environmental protection requirements is
presented in the Compliance Checklist (CCL).

Document number  Revision Date

CC 14871 Inic. 16.4.2009
CP 14871 Inic 16.4.20009
CCL 14871 Inic 16.4.20009
PUBLICATIONS AFFECTED

Add altemative P/N's to Recaro CMM with IPL 25-23-76 and 25-25-34.

INSTRUCTIONS FOR CONTINUING AIRWORTHINESS

Airworthiness Limitations (ALl) M A
Other restrictions and limitations resulting from incorporation of this EOQ A
Effects to A/C maintenance program
* Mainenance requirement MR 252100-002 created with version drawing number
and altermatve P/Ms.
Cccurrence reporting

Any occurrence related to the modificadion,/ repair incorporated with this BQ must be
reported preferably by fax or e-mail to:

Annair Technical Services
Airworthiness Office

=1 ey

Fax. +35]

E-mail




PLANNING INFORMATION

A,

PLANNING INSTRUCTIONS

B

MATERIAL INFORMATION

1.

Model/ Areas
Aircraft Condition
Access Doors

Mainenance Requirements Affected

Orcher informagaon

LITE 3 3(4)

3(4)
EQ 14871 F

333 /230, 250, 260

MN/A

M A

Maintenance requirement
MR 252100-002 created with
alcernagwve P/N's and version
drawing number

This EQ does not require any work on the plane. Anyhow EQ itself must be signed as

completed.

Version draming 525000L-01 is required to accomplish maintenance task cards.

Martenals used

See seat IPC or version drawing S25000L-01 for locations and suitability of dress covers.
Finnair designed dress covers have the same base number as onginal ones and suffix

AYM.

Business Class dress covers for Recaro 6510 type 662 series seats:

Dress Cover P/N

662-00-701-03AYM
662-00-703-03AYM
662-00-725-03AYM
662-00-730-03AYM
662-00-731-03AYM
662-00-790-03AYM
662-00-701-03AYM

Description

Cover backrest
Trash cover

Cowver headrest
Cover seat pan LH
Cover seat pan RH
Cover leg rest
Cover foot plate

QTY/AC

42
42
42
21
21
42
42

Economy Class dress covers for Recaro 3510B type 386 series seats:

Dress Cover P/N

386-00-700-02A¥M
386-00-701-02A¥M
386-00-702-02AYM
386-00-703-02A¥M
386-00-710-02AYM
386-00-725-02A%M

Description QTY/AC
Cowver backrest 5TD 475 25" 175
Cover backrest 5STD 475 24" 12

Cover backrest Marrow 435 25" a8
Cover backrest Marrow 435 24" 4

Cover literature pocket

Cover headresc 430

229
229
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44

EC 145871 F
386-00-730-028YM Cover bomom 490 195
386-00-731-028YM Cover bomom 480 12
386-00-732-028YM Cover bomom IAT 460 RH 8
386-00-733-024YM Cover bommom IAT 460 LH 8
386-00-734-024%M Cover bomom IAT 430 6

2. Removed marsnal

Hl. WORKINSTRUCTIONS

Al DESCRIPTION

This EQ does not require any work on the plane. All seat dress covers are replaced in
maintenance as requested by maintenance requirement or iNspector’'s NoLes.

B. MATERIALS

1. Martenals used
Please, see chapter I|. B. 1
2. Removed marsnal

C. SPECIAL TOOLS
N/A

D. AIRCRAFT CONDITION
MN/A

E. ACTUAL WORK INSTRUCTIONS

Replace the seat dress covers required by maintenance task cards or inspector’s notes
according to applicable instructions.
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F’nnﬁ!ﬁ . CLASSIFICATION CHECKLIST CC 14671

Reference EC Type

CHAMGE TO TYPE DESIGN (MODIFICATION)

Daoscuimasnt Mo Riasiran Onginal Dare Ripasion Dare Ref. B0 Mo

CC 14871 nitial 16.4.2009 - EQ 14871 F

Modficanon or repair descipion [Subjec in the ED) Alrcrait Model/Engine Maodel

REPLACE SEAT DRESS COVERS 333

CEMERAL YES

Appreciable effect on weight of the zircraft

Appreciable effect on

Appreciable effe
Appreciable effe

Appreciable effect on operagional characteristics of the aircraft

f certification basis

bon of the requirements used for the Type Cerification basis
Metho compliance demaon = wiously accepted
Exzent of new substantiation data and degree of reassessment and re-svaluation considerable

I
ra
|| EEE |[Z][Z].3

s [ Alrasorthiness Limitations or Operational Limitatons)

Alters the limiadons direcdy wed by the author

Mandated by AD or terminating action of AD ]
Introduces or affects function wheare fRillure condition is catstrophic or hazardous L |

Oither appreciable effect on ainvorthiness

Change to be accomplished by mechods other than acceptable methods, techniques and practices or elementary operations ] (<]
Change causes an increase in funcdonal failure e L

Will the corsequences of failure be more significant (] ]
Installation of a *first of a king™ system, which may establish new criteria or set precedents L |
Remowal of equipment, which was 2 part of the aircraft certification

Change affects the products’ ETSO ] (<]
Increzse in noise or emissions L |

Change to fire protection/ resistance

STRUCTURE YES | NO

Appreciable effect

on static strength

Adverse effe fatigue

Adverse effe damage tolerance ]
Agverse effect on life limic charasteristics

Appreciable effect on aeroelastic characterisdcs (fAutter & soffness) ]
Changes to primary soucoure (materials, processes or methods of manufacture) L |

Appreciable effect on load paths or load sharing

CABIN S5AFETY YES | NO

Reassessment of emergency evacuation capabilities reguired

Adverse effect on other aspects of passenger = safery
Change to pressurisation controd systems whi dversely affect previously app ] (<]

FLIGHT YES [ NO

Appreciable effect on external geometry

Appreciable effect on mass disibution ] (<]
Appreciable affect on structural stiffness L |
Appreciable effect on

Appreciable effect on aircraft vibration and flutter ]
Agverse effect on approved performance

Adverse effect on flight ervelope ]
Adverse effect on handling qualities L |

Firmair 3018 C - XAl
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LITE 4 2(3)

fage 1/3

CC 14871

CLASSIFICATION CHECKLIST

COMTROL SURFACES

Appreciable effect on surface profile

Appreciable effe mass distribution

Appreciable effe flutoer

Appreciable effe

Appreciable affect on controllability

S5YSTEMS

Aporeciable affect on controllability

Effect or changes to flight protection or waming systems

N
[
Changes to systemns where failure effect is "“Camsoophic’ or ‘Hazmrdous' (ref. €5 25.1309) ] [
Following changes to systermns where failure effect is 'Major’ (ref. C5 251308 WA A
. new aspects of compliance demonstration D E
. change affects the pilot/system interface {displays, controls, approved procedures) D E
- ntroduction of new types of functions)'systems such as GPS primary, TCAS, Predictive windshear or HUD. D E
Major change o software listed in GM 21A51 (4) D E

EMCINES YES | NO
Adverse effect on cperating speeds

Adverse eff mperaoures ] []
Adverse effec ther limiztions

Appreciable effect on engine sl ] (]
Appreciable affect on engine performanoe L |
Effect on or introduction of parts identified by CS E-510 where the failune effect has been shown to be hamndous

Bffect on or intmducdon of engine critical parts (G5 E-515) life limits ] [<]
Change to & structural part which requires a resubstzntiation of the fatigue and static load determination used during certification

Adverse effy n existing contzinment capability ] [
Adverse effect on fuel, oil or air systems, which alter the method of operation or requine reimaestgation against the type certification basis L
Inoroduction of new materials or processes

POWER PLANT INSTALLATION YES | NO
Control system changes which affect the engine/ propeller/aiframe interface L |

Mew insorumentation displaying operating limits

Modification to the fuel systerm and mnks {rumber, size and configuration) ] [
Change of engine, propeller oype L |
MISCELLAMNEQLUS YES | NO
Permanent additional inspectons required for certification reasons ] [
Change reguired to Aircraft Aight Manual (other than documentary changes) L

Change reguired to WEBM, MMEL, ALS, SRM, CHMP or MR2 document

REPAIR DESICM & DEVELOPMENT (APPLICABLE TO REPAIRS ONLY) YES | NO
Extensive static load test reguined L | L]
Extensive fatigue test required

Dramage tolerance strength test required ] ]
Unuzual or new methods, technigues or practice

Unuzuzal material selecton ] [1]
Unuzuzl material g ISED L | L]
Unusual heat creatment

Effect on pitot tubes or s@ibc ports [1] ]
Efect on operational charasteristics L1 L1
Repair to life limited or oitc] pars (] O
Effect on complete system L | L]
Effact on system redundancy

Effect on adjacent or remote systems, pars ] ]

Firnair 3018 £ - XA
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FIrnrnnQAiIir . CLASSIFICATION CHECKLIST oc 14871

MOTES, EXPLAMATIONS AND JUSTIFICATIONS

This modification approves the use of Finnair Design Organisation designed seat dress covers in Finnair A330 fleet. The
new design is similar to original. Dress cover fabric remains the same. Positioning of the Velcro is adjusted for better
fitting with the Velcros on the seat sbructure. Also the Velcro material is changed to Aplix manufactured.

This madification has no appreciable effect to empty weight and corresponding centra of gravity.

This madification does not affect tha ET50/T50-C127a cartification of the seats because minimum performance
standard for ETSO/T50-C127a is set forth in SAE AS 8049 which states that typical dress cover materials can be used
without testing more than one material, or substicuted on an already certified seat. The usage of different dress cover
miatarials without further tasting is justifiad in the standard by dress cover's small effect on the tast results.

According to C5 25 Amendment 5 Appandix F Part I (a) {3) dress covering for a cushion, which meets the requirements
of that appendix, may be replacad by a similar dress covering provided that the burn length of the replacement covering
does not exeed the burnlenght of the original dress covering when tested according to C5 25.853 (c). In this modification
miaterial of the new dress cover is the same as in the original dress cover.

Mote: Ay justification required must be stated zbowe

If 2ll abaowve items are dooed “NO", the intended change of 2 type design or repair shall be defined as “MINOR, 2nd procedures for approval of Minor
changes to  type design or repair must be followed. Reasons for dassifying otherwise must be mentioned above.

If any of the above items is ticked *YES®, the intended change of 2 type design or repair shall be defined as *MA]OR" and procedures for obtaining
approval for Major changes o a gype design or repair must be followed. Reasons for classifying otherwise must be mentoned abowe.

Mote: This is nota complete list, other factors affecting the dassificagon shall also be considered. Cuidance, flowchart and examples presenced in GM
I1A 91 shall be used in all dassifiations.

Classification:  [<] Minor [] Major
Preparation, Design Office:
Date:

Mame and Fnnair mailcede: Timo Alkio [/ ENO /30

Signature:

Approval of the Classification, Airwerthiness Office (all CVEs participating in the classification):
Data: Date: -
T
"
. - - . _—"_'-'_F
Mame and Finnair mailcoda: Mama and Finnair mailcode: P
_--""'_F--
i . Signaturs:_—
ignature: ignaturs:
o
Data: =" | Drate: .
__'_'_,_o—" __'_'_,_o—'
T e
=T =T
Mame and Finnair mailcoda: _—" Mame and Finnair mailcode: e
b —
o L
R I
Signanerer Signature: —

Firnair 3018 C - AL
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SERTIFIOINTUSUUNNITELMA CP 14871

Page 113

FIrrrQaA R CERTIFICATION PLAN 212871

Reference EC Type
CHAMGE TO TYPE DESIGN (MODIFICATION)

Diocuiment Mo Rsatsinn Dngnal Dane Fgwssann Diane R, B Mo

CP 14871 Initial 16.4.2009 - EQ 14871 F
Moddficanon or repair descrpoon [Subjec in the EO) [T s Type Cerificanon Base

REPLACE SEAT DRESS COVERS B e C5 25 Amendment 5

General issues and justfications related to the type imvestgation programme

This modification approves the use of Finnair Design Organisation designed seat dress covers in Finnair A330 fleet. The new
design is similar to original. Dress cover fabric remains tha same. Positioning of the Velcro is adjustad for better fitting with
the Velcros on the seat structure. Also the Velcro material is changed to Aplix manufactured.

This modification has no appreciable effact to empty weight and corresponding centra of gravity.

This modification dees not affect the ETSCQ/TSO-C127a certification of the seats because minimum performance standard
for ETS0/T50-C127a is set forth in SAE AS 2049 which states that typical dress cover materials can be used without testing
miore than ona material, or substituted on an already certified seat. The usage of different dress cover materials without
further testing is justified in the standard by dress cover's small effect on the test rasults.

This modification is parfermed to aircraft MSMNs mentioned in the EQ and affects business and economy class seats in
those aircrafis.

According to C5 25 Amendment 5 Appendix F Part |l {a) (3) dress covering fior a cushion, which meets the requirements of
that appendix, may be replaced by a similar dress covering provided that the burn length of the replacement covering does
not exeed the burnlenght of the original dress covering when tested according to C5 25833 (c). In this modification
matarial of the new dress cover is the same as in the original dress cover.

Preparation and Approval of this document
Preparation, Design Office: Approval of Certification Plan
Manager, Airworthiness Office (or depury):
All the relevant design and supporting data and compliance
documents are listed in this document.
Drate: Dare:
Mame and Finnair mailcede: Timo Alkio / EIO/30 Mame and Finnair mailcode:
Signature: Signature:

Mote: The design data is declared approved by the appropriate signaturas in the reference EQ. All the design data related
to this modification [ repair is considered non-approved, until the EO is signed and approved with procedures presented
in Finnair Design Organisation Handbook.

Fianair 3019 B - XAl
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FIrnrnrAri- CERTIFICATION PLAN cP 14871

List of Design and Supporting Data

Dirawings

Dwawérgg Lise Mo, § Drawangg Mo, Magenal List Mo (IF applicable)

525200Q)-38 rev. init. -

525200Q)-39 rev. init.

List of Required Material Properties Data

Finnair Material Mo Material Product Mame Docurnent Mo

10.8014.9014 Seat Fabric, Business Class AR 14871-01
(L2S5R005181420)

10.6014.9015 Seat Fabric, Economy Class AR 14871-01
(LZS5R005182420)

40.6325.0¢02 (xx = widht in mm’s) Velcro loop, Aplix 200 063 AR 14871-01

40.6325.0¢01 (xx = widht in mm’s) Velcro hook, Aplix 800 053 AR 14871-01

10.6904 4378F Leather, L25LR0094054378 AR 14871-01

10.6904 4378 Leather, L25LR0093614378 AR 14871-01

A0.6217.0030 Thread, Mara 30 Color 278 AR 14871-01

30.6217.0035 Thread, Mara 30 Color 76 AR 14871-01

30.6214.0050 Thread, Mara 30 Color 55 AR 14871-01

30.6214.0030 Thread, Mara 30 Color 64 AR 14871-01

10.6228.0003 Fabric, backdrop, Color 4558 AR 14871-01

40.6509.2500 Elastic band, black 3160-025-003 AR 14871-01

List of Anabysis Reports

Document Mo Report Tide Revisian

AR 14871-01 Description of compliance to C5 25.29 (a), C5 25.303, C5 Init
15.562, C5 25.601, C5 25.783, C525.789 (&), C5
15.853(a)(c), C525.1301 and C5 25.1309(2){2)

List of Test Plans and Reports

Drocurment Mo Test Man and Report Tides Fevision

TP -and TR -

List of Other Design Data

Dacument Mo Document Tide Revisian

Coordination Documents with the TC [ 5TC Holder, Vendors, Manufacturers or TS0 holder

Document Ma Documant Tide Revisian

List of Supporting Data

Drocurment Mo Documeant Tide Revision

SAE AS BD4g Performance Standard for Seats in Civil Rotecraft, Transport B
Aircraft and Ceneral Aviation Aircraft

AC 258531 Flammabilicy requirements for aircrafi seat cshicns /17786

25-23-746 CMM with IPL, 35108 fype 386 series 2

25-25-34 CMM with IPL, 6510 type 662 series 1

Firnuir 3019 B - XAL
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CERTIFICATION PLAM

List of Applicable Airworthiness and Environmental Protection Requirements

List of applicable requirements

LITE5 3(3)

Page 33

CR14ET

Reguirament

Plan for demonstrating compliance

€S 25.29 (a) AR 14871-01
€5 25.305 AR 14871-01
CS 25.562 AR 14871-01
€S 25.601 AR 14871-01
C525.785 AR 14871-01

€S 25.789 (a) AR 14871-01
5 25.853 (a)(c) AR 14871-01
€5 25.1301 AR 14871-01
C5 25.1309 (s)(2) AR 14871-01

List of requirements taken into acoount, but found non-applicable for the modification/repair

Reguirament

Explanation of non-applicability

Finair 3115 B - KA1
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ANALYYSIRAPORTTI AR 14871

F!ﬂnﬂ’R AMALYSIS REPORT AR 14871-01
ANALYSIS REPORT

Description of compliance to
CS 25.29 (a),
CS 25.305,
CS 25.562
CS 25.601,
CS 25.785,
CS 25.789 (a),
CS 25.853(a)(c),
CS 25.1301 and
CS 25.1309(a)(2)

REPLACE SEAT DRESS COVERS

Preparation, Design Office: Approval of the Analysis Reporr, CVE:
Date: Data:

Mame and Finnair mailcode: Timo Alkie [ EIO/30 Mame and Finnair mailcode:
Signature: Signature:
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FIrrQre~ . ANALYSIS REPORT AR 1487101

1. INTRODUCTION

This modification approves the use of Finnair Design Organisation designed seat covers in Finnair A330 flzet

The purpose of this analysis is to show the compliance of the modification to following Certification
Specifications: C5 25.209 (&), C5 25.305, C5 25.562, C5 25.601, C5 25.785, C5 25.789 (a), C5 25.853(a)(c), C5
25.1301(a) and C5 25.1309(a)(2).

2. ANALYSIS METHOD

Compliance is demonstrated by describing how the installed parts fulfill the requirements. Compliance with fire
property requirements is demonstrated by fire property test report and certificates of conformity prepared by
material manufacturer.

3. ANALYSIS PERSONNEL

Analysis is performied by Timo Alkio, EIO/30

4, ANALYSIS RESULTS or EXPLANATION OF COMPLIANCE

Compliance to €5 25.29 (a) Effect to ampty weight and comresponding centre of gravity
is considered negligible because the amount of materials
are the same as in original seat dress covers resulting the
same or slightly less weight as the original dress covers. The
weight difference was explained by manufacturer Tammer-
Suocja Oy by smaller margins whan cutting fabric with
computer operated cuting machine.

The Recaro drass cover weights were weighed in the aircraft
by Finnar staff and weights of P/Ns with AYM suffix wera
reported by manufacturer Tammer-Suoja Qy. Tammer-
Sucja Oy weighed dress covers that were manufactured
with non-approved design dats. There are no changes
expected to that design data between weighing and
approval of the data.

The weight differance averages 12 g per dress cover. In case
all dress covers were Tammer-Sucja Oy manufactured that
would result 14 kg per aircraft. The reduced weight would
be spread evenly throughout the cabin. The differences on
passenger loads are far greater so it is considered that
effect to empty waight and corresponding centre of gravicy
is considered negligible. See table below for reportad
weights.

Economy class

m[g] mg]
Desc. PiN Recaro  AYM
Cover backrest
STD 475 257 386-00-700-02 314 303
Cover bottom IAT 386-00-734-02 225 214

Finnair 3121 A - Al
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FIrnr1rarer AMNALYSIS REPORT AR 1487101
430
Business class
mg] m [g]
Desc. PN Recaro  AYM
Trash Cover 662-00-T03-03 123 119
Dress cover
geatpan LH 662-00-730-03 387 392
Dress cover
seatpan RH 662-00-731-03 402 387
Dress cover
headrest 662-00-T25-03 206 178
Compliance vo C5 25305 Changed parts are not structural and can camy load
creatad by their own mass.
Compliance o C5 25.562 Changing dress covers to seat does not appreciable change

the behavior of the seat in dynamic tests because the samea
or slightly less weight of the old and new dress covers. See
SAE AS 20498 chapter 5.3.5.2.d.

See comparison of dress cover weights in explanation of
compliance to C5 25.29 (a).

Compliance to C5 25.601 Finnair has used dress covers of similar design in its fleet
for years. This experience has shown that this kind of dress
cover design has no design features that are hazardous or
unreliable.

Compliance to C5 25.785 Changing dress covers to approved seat dees not
appreciable change the characteristics of the seat or the
surroundings.

Complianca to C5 25.789 (a) The weight of the drass covers is the same or slightly less.
Therefore the characteristics of retention of items of mass
in passenger compartment are not affected.

See comparison of dress cover weights in explanation of
compliance to C5 25.29 (a).

Compliance to C5 25.853(a)(c) hMaterial: Seat fabric B/C
L255R005181420
Finnair material no: 10,6014 5014
Material: SeatfabricE/C
L255R005182420
Finnair matenal no: 10.6014.901 35
Material: Leather, B/C leg rest
L25LRO0D93514378
Finnair matenal no: 10.6504.4375
Matenal: Leather, B/C foot plate
L25LRO094054378
Finnair matzrial no: 10,6804 4378F

The fabrics and leathers used in manufacturing of drass
cowers are the same as are used in the original drass
covers. Lantal Textiles has provided us material

Fimnair 3071 A - XAl
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AMALYSIS REPORT AR 14871-01

certification report of the seat back and bottom cushion
combination of Lantal 5181 L5420 fabric, PUX @
fireblocker and Greiner PUrtec AVW01 foam (see appendix
1). Report states that combination fulfill requirements of
C5 25.853 Appendix F Part Il. The date report was issued
amendment 5 was effective. According to Racaro CMMs
25-23-76 and 23-25-34 the cushion and fire blocking
materials in business and econemy dass are the same.
Because of the similarity of dress cover fabrics and the
same cushion material combination test is considered not
requirad for Lantal 5182 L5420 fabric and cushion, refer
to FAA AC 25.853-1 chapter 5.0. Both fabrics are 100 %
polyester weaved in chenille soyle.

Furthermore Lantal provides © of C and flammability test
report with every batch of fabrics and leathers stating that
fabric fulfills requirements of C5 25.833 App. F Part |
latest issue. The date documents were issued C5 235
amendment 5 was effective. See appendices 2, 3, 4 & 5.

Combination test for leg rest leather and cushion is
considerad not necessary because the requirements in C5
25 app F part 2 for test specimen specifies only seat
bottom and seat back cushions. Leg rest leather, P/M
10.6904.4378, and leg rest cushions are tha same as in
seat certification.

Matenal: Fabric, backdrop, <Color
4500
Finnair matenal ne: 10.6228.0003

Manufacturer of the backdrop fabric has provided test
report, Determination of the ignitability of the products
2104-3000 and 2104-3040 according to IMO FTPC Part 7,
stating material to pass the test, see app. 6. Despite the
differences in test procedures IMO FTPC Part 7 can be
considered to fulfill the requirements of C5 25.853 and C5
I5 App. F Parc | (&) (1) (ii). Test results of vertical 15
seconds surface ignition test show that materal is self
extinguishing, afterflame is 0 seconds and average charring
is 60 mm. Allowed measurements for these in C5 23 App. |
{a) (1) (i) are 15 seconds for afterflame and 200 mm for
charring.

Additionally backdrop fabric is knitted from the same
filament, 100 % Travira C5 (flame recarded polyester), as
seat fabrics, P/M's 10.6014.9014 and 10.6014.20135.

Backdrop fabric usage per seat back cover is two 40 mm x
40 mm pieces and it is positioned between seat fabric and
cushion which both meat the fire properties requiremenis.
Backdrop fabric is used as reinforcement arcund coat
haok hele on the side of seat back dress cover.
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AMALYSIS REPORT AR T4871-01
Material: Velcro hook, Aplic B00 063
Finnair matarial no: 40,6325 01 (xx = width)
or Aplix 800 054
40.6324 201
Material: Velcro loop, Aplix B00 063
Finnair matarial no: 40632502 (xx = width)
or Aplix 300 064
40.6324 002

According to C5 25 Amendment 5 Book 2 AMC 258353 it
is accepted by the Agency to use AC 25.853-1 as AMC o
C5 25.853. In AC 25.853-1 chapter 6. b. {4) it is stated
that Velcro attach strips which do not penetrate the
blocking layer nesd not be included in test spacimen.
Therefore Welcro strips in this modification do neot affect
the results of test made to dress cover and cushion
combination accerding to C5 25 Appendix F Part 2.

Aplix Inc. provides C of C with Velcros stating that
materials fulfill C5 25.253 Appendix F (a){1])(ii) 12 5. test.
See appendix 7. At the time this modification is prepared
Aplix 300 color code 063, or C of C for it, was not availabla
butin Technical Data sheet for Aplix 800 it is stated that all
the 123 colors meets the requirements of C5 25 App.
F{a)(1)(ii) 12 5. Sze appendix &.

For further justification Aplix Velcros are found in Airbus
CML

Matenal: Thread, Mara 30 Color
278
Finnair material no: 30.6217.0030 or

Thread, Mara 30 Celer 66
30.6214.00320

Matenal: Thread, Mara 30 Color 76
Finnair material no: 30.6217.0035 or
Thread, Mara 30 Color 65
30.6214.00350

Maternal: Elastic band, black 3160-
025-003
Finnair material no: 40.6508.2300

These materials can be considerad as small parts described
in C5 25.853 and C5 Book 1, Appendix F Part 1 (a) (1) {v)
amendment 5. Because of the small size and amount of
these materials and their negligible contribution to the
propagation of fire there are no requirements for these
parts to be met.

Furthermorza no elastic band or sewing threads with
reasonable sewing or durability properties that fulfill C5 25
App. F Parc I (&) (1) (ii) reguirements are aveilable on
market.
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Compliance to C5 25.1301 (a)

Compliance to C5 25.1308 {a)(2)

5. CONCLUSIONS

LITE 6 6(29)
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AMALYSIS REFORT AR 14871-01

Elastic band usage per B/C leg rest dress cover is 100 mm.
Elastic band in leg rast dress cover is entirely anclosed with
leathar F/M 10.6504.437EF.

Elastic band usage per E/C head rest dress cower is 130
mm. Elastic band in head rest dress cover is entirely
enclosed with seat fabric E/C, P/M 10.6014.9015.

{I} Dress covers with similar designs have been performing
trouble-free in Finmair fleet and are found to be
appropriate to their function.

{2) Dress covers are labeled with identification labels
stating part number, manufacturer, manufacturing work
arder number, date and letters EPA.

{3) Mo limitations spacified for the dress covers.

Finnair designed dress covers do not affect adversaly to the
functoning of the seat or any other equipment or system.

Basad on the analysis results, the modification complies with the requirements of C5 25.28 (a), €5 235.305, €5
15.562, CS 25.601, C5 25.785, C5 25.789 (&), C5 25.853(a)(c), C5 25.1301(&)(1)(2)(3)and C5 25.1309(a)(2)

Fimnair 3071 A - XAl
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FLAMMABILITY OF SEAT CUSHIONS

Material Certification

LITE 6 7(29)

Pag= /1
AR 14871-01

CH.215.0012

Customer: Recaro Alrcraft Seating 4307003324
Project FINMAIR

Maolerial Desoription

Dvesscover. Lantal 5181 L5420
Window pane style

Fireblocker PUX 9

Foart: Gretner PUREes AWDL

Test Conditions

Flame lemperature 1038 +/- 56° C Heat flux  10.0-11.0 BTU / ft2-sec

Test Results

1.Weight Initial weight g Residual weight  \Weight Loss g Weight Loss % Test Requirement
Sel Mo. 1 4040.0 3795.0 245.0 6.1

Sel MO, 2 4035.0 A765.0 270.0 6.7

SelNo_ 3 4045, 0 3780.0 265.0 G.6

Average Weight Loss % 6.5

2.Burn Length  Seat cushion  Seal cushion Back cushion  Back cushion

Top Battom Front Back
Sel Mo, 1 15.0 26.0 25.0 0.0
Set Mo, 2 24.0 20.0 al1.0 0.0
Sel Mo, 3 25,0 27.0 PA.0 0.0

max. 10%

max. 43 cm

Comments

Seat No. 1 3017 extinguished after 7 min 55 sec
Seat No, 2 321f extinguished after B min 45 sec
Seat No. 3 Manually extinguished aftter 9 nin

Test Date : 06.11.08

Test results comply with the rquirements of FARIJARICS 25.853 Appendix F, Part |, lates! issue [Jyes [ no

Langentnal cetifies that the above mentioned material has been tested in accordance with the tarms of the order

{Unless olherwize statad it is ta the specifications queted heron )

Langenthal, 0&6.11.08 Signature

)

Firrair 3021 &- XAl
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Laninl Taailas Phora s«d (062 BE T4 ™
Durigasse 0 Telgtan ++41 (067 025 7512 [l
FLOY. B 1330 IFismat hitp e, EniELCom v A
4301 Largealial e
Ewitzariand

Lantal

BECARD Aircraft Sealing

ain, BFE-Managemsatl / Rom §1
Caimlersirasszs 71

DE T4523 Schwaisch Hai

Langenthst, 22.00_ 2004

Certificate of Conformity No. 248920

Subjest 4014257 Rev. 1

Article mumber SIE1 LS /420

Part numbes / Batch number — LI5SROOS1 K 14204 1140600
Ousntity 150,60 lin.m

et nrvaies e, 248320

Flemmhility test certificas S5TOR

The item on the delivery dacuments as above mentiooed ave been inspected md teited to OS5
23853 Appendix F, FAR 15,853 Appendix I mxl bave been foamd to ennfnem in ail relevant
aspects with these requirgments.

Certified that de whols of the suppliers demiled hereon have been mmnuipcnred, ingpecied, tested

and unless plorwise sisted above confioem in all rspaels b Specifications), Drnvring]s] zmd
contractiorder relative hameso,

Lanstal Textiles - Trumsgurtation Fashibomn

i iz

H. Niizsal
Executiva Vioe Preaident Enginetrim:

Carifiad qualty systam 150 @001

Finnair 3021 A~ XAl
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-
FINrnrAir Appendix 2 AR 14871-01

...- - Tra nsportation Levwal Mecibes T=df TP AT UL TN R p——
I‘U F i ‘i Docbgewns & B0 G T33Pty 3ma3 2507 EN PO 150 200
il Fashion CH-EME Lomaaiih samElminlcem
: Sentzarizng s lanial e

L

FLAMMABILITY TEST
Material Certification ‘ fo. 156793 CHZ1E 0012
t Pil: LIESANDG]1 81420 J
ArticleiColor Moe: 5181 LS £ 420 Batoh Mo 1146900 |
Compesiils  100% Falvestor | Ard Bensty: map gz
S = _._l
Cuslorsar H 2 1
Custerner B4 Finnatr Oy3 A_pnfl_ﬂif_fn_ﬂﬂ..t: B |
|CustemerP0 anyaze; TestCobe:  15.07,00 / BECEST !
[TestMethod Teet Requirements
FARMANE 25083 1al, Appeach ', Part i [ (1), |8 esd issug FARLIARATS 5851 (), Appandin F Part Lmh (1) (13 1) o= frse
Test |Subpan| 9UR Maiarial | Estiguishing Time Birn Length Dvip Extrguishing Tiems
Time | Pocitin W, [LEHS Mg o _I
I G0 Seconds Vedllca 18 Seconds 15 cm |8 ek 3 Eapsrds
X n 12 Bagende Wartical 13 Secoads 20 cm (& nches) 5 Seconds
| il [ |
Tast Results -J
| (i " Exdnguzhirg Bum 1) Ramarks e e o
Samphe Ha Text b | Lengh I Extinguishing
' | Msthod | (sauonsy | fem) | ﬂmrilg-mg-_'; _ |
VAR § 11 0.9 | 8.0 | Do
WARP 2 11 0.0 7.0 0.0
WaRo 5 | 11 0.0 &.D 0.0
AVERAGE | 0.0 70 | f.0 |
FILL 1 |_ I1 0.0 5.0 0.0
FILL 2 I .0 6.0 0o
FllL 3 11 an 7.0 u.Q
AVERAGE | n.a .3 0.0 }

Toat results compoty with Te regursments of FARFIARICS 15583 Appends F, Part |, lalestlssun ] yes Cna

karktnl Terdies cerlibes el the elave mentiossed mehers! Fas baeh tested in sctordance wilh the tms of 1he orger
(Unles athenaiso choted # is 40 the apecifcatinn quoies hasann)
HMicesr

Langenthal, 16.01, 0% Signatureg:

Firrair 3021 A - KAl
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FIrnnnrir
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FInnNnrAir Appendix 3 AR T45T1-01

Lant=l Tedios Phane ++41 [CHE 995 71 7 —
origasea § Tatalae ++41 [DpES G4 35 37 m >
P.D B 1330 Infemat Flpyesse i rial com -
460 Langenthel [ S )
G lznrand :

4
RECARD Aligrefl Seating
atn, BFE-Maragament | Rem 51
Deimierstrasse 2

D€ r4523 Schwahisch Hall

Langenthal, 22 01,2009

Certificate of Conformity Na. 248020

Suhject ANTA28T P 2

Articls rumobor S1B2 LS /420

Part number © Baich pumber  EZ95R0051 824207 1145501: 1145502
(uiandity 876.60 lm.m

Char imvosce no. 248910

Flammsbility test certificaiz S6706; 56797

The iem on the delivery docements &5 sbove mentioned Jave been inspected and tested 1o CS
15851 Appendix F, FAR 25.853 Appendix F and have been foond ts sonform in all relevant
aspects with deese requirements,

Certified thae the whate of the sippllers demiled hereon bave been manifactueed, ingpocied, iosied
2l unless otiverwise stated above confiorm in all respests to Spocifization(s), Drawing(s) and
conmractonier relative hersn

Lantal Texifles - Transpoctstive Fashion

b iz

H. Miizsal
Expcutive Viee Freaident Ensineering

Corified qualiy systemn 150 9307

Firnair 3031 A - KAl
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FLAMMABILITY TEST

Material Certification

Layial Tgilpm

Mo, 105ET96

Appendix 3

15 3

il 62 504
| &5 on

LITE 6 12(29)

Page /5
AR 14871-01

wrh e bt g Wpsimn
IR 130 w0l 008

CHIE

norz

—

.

| P LZEERNOS185420

Arlichs"Color blo.; 5182 LS } 4zp Elek Mo 1145501
Compesilicn 1008 Palyes:er Aneal Denaity: 530 g/n2
Gustomar : ; ;

[ —— Fimnair Owj Pl Tha Appiaton  FARR]G )
Cushomer PO; 40114787 |1|=_-.z Defe: 8. 10.08 FHESSAR
Test Method Test Reguirements

fﬂm.ti:ﬁ.aﬂ{-p_ﬁpm F, Pad [{&){1] bied keun

F'_N?{Jr\&"l:l: 230 ). Apeedx . Part |18} 11} 1) 1) eimet looms |

Test ESuhpa-t igniticn Materia Exlingushing fime Eum Length Crip Extirguizhing Tine
| T-rrn_n_ Postion [ _r.lmr._ LU
[ 1| e0eeconss Vet 15 Sacends 15 an @ Inches) FY-— J
: |
X | n 12 Beoonds Veitical 15 Bsennds 20 om {B irchies) & Savords |
] ] | |
!'rast Results
: = Ex s Burn [ [Ferans
Samgie Mo Teat W'E.L'n“e Lttt Et'lil'lgu:lthiﬂg
Method | |seennds) {2 Time [Seconds) -
WBRE 4 11 o0.o 6.0 0.0
Wiane 1 11 0. T.0 0.0
WARP g I 0.0 7.4 a.n
AVERAGE | 0o B.7 .4
FILL 1 | IT 1.0 5.0 o0
|
FlLL 2 If 7.0 6.5 | 0. [
|FiL3 i 0.0 | 6.0 o0 |
AVERAGE n.a 5.8 o.n J
Teat resuits comply with the requisemsrte of FARKARICS 29851 Aggendiz F, Fart bntestisous Elyss oo

Leata Tartlon zeriifies Ihat 1 etne merficnad
(Lniess otherame atalod if |s io the spedication

Langanthal, 16.41 .18

Frnair 3031 A- AL

malerial hea been lested inac
iz heraan)

Signatura:

coroence with the terme aftho order

J.il .irﬁr.'- rig
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Page 35
AR 14871-01

- T fi Lol Tenblin TRl AZEEATE T Cortibad wysily mpstan
SR SITT EEhes HERI s
E S L e v larial e
m
-]
FLAMMAERILITY TEST
!
Material Certification I_nun_ 1 a5ETa7 CH2ia iz
| Pt LES5RO0S1E420
| ArticleCalar No: 5182 (5 ;7 47g Bateh Ko 1145502
k e P -
Compoefliors 1095 Pelyester hroal Jorelty: 530 g/ong
Cimiaion e o = o
o rm Fimnedr Oy Applleatiore  EARRIC ) :
Customsr POC 4014787 TestDate: DR L1008 / HESSAK |
| Test Method Test Requirements
PAFAARCS 25053 (1), Appercle F Fat | ] (11 hu:l_x_—_q FARIARACS 35 53 (80 Appends F. Pai 1gal (1] 483, (M Luklh:.ul__
Teu |subpat] 89000 | Matonet Extingushng Time | Bien Longth Crie Extingiishing Troe
Time Fasting Max My, - hilax
-|| I 601 Seconds: Vartical 16 Beconds 1 am [ Inchas) 3 Beanndi
X | W 12 Sacancs Verticad 5 Segorgs 20 o (B indhes) 3 Secancs
d - - —te e o R
| |
Test Resulis
Exfirgiching  Bum | g Rerarke )
B iz hio, Test T Laagth Exlinguishing
Matiod {Eroncis| {am Ttz | Secands e
WARP 1 [T o.d E.0 0.0
WARF 2 11 0.1 8.0 .o
WAaRF 3 11 .0 5.5 o.n
AVERAGE 0.0 B.5 0.a
FILL 1 I 4.0 a4 0.0
FllL2 i1 0.0 6.0 0.0
FiLL 3 | u 0.0 6.0 0.4
|averace | | 0.0 | §3 | b0

Test rasube comply with the requirensis of FARTJARTS 25,853 Appandiz F, Pert | iteet ioous [0 yes Oea

Lantal Terhles catbias that the abeve naraaed matsrsl hem besn tesied IR amcordancs with thaterms of (ha order,
[Urtess ltemnwize siated § 1510 hie Spaciicstise queked horoen|.
1 P

Langential, 16.01.08 Signalure:

Finnair 3027 A- 5AL
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Appendix 4

Lantal Tesdiles Prigna 441 [0)52 916 T 71
Dorigasen & Tobatme ++=4 1 (0)6F 923 25 3F
P.C Do 12300 Irtemiat bttptseena, lantal.com
A3 Largarthal
Spitzarian
RECARD Aircratt Seating
GmbH & Co. KG
Daimiersirasse 21
Atin. BFE-Managemseni / ROM 51
DE 74523 Echwiabizch Hall
Langenthal, 18,11, 2008

Cenrtificate of Conformity No. 248142
Subject 4020225 rev. 2
Article number Lacer Prestige Classic GPL /4278 Blue Grey
Fart number | Batch mumber LISLROADG6 14378 ) TL72601
Cuantity 643 m?
Cur Wvnice o, 248142

Flammebility test cenificae o037

Lantal

Iy

The item on the delivery documents as chove mentioned kave been mspected and tested 10 CF
25852 Appendix F, FAR 25,853 Appondin F and have been found to conform in all relevant

aspects with these requirements,

Ceerrified tha the whele of the suppliers detailed hersor have heen mamifactured, mepected, tested
and unless otherwize stated above conform in all respects to Specification(s), Drawing(s) and

contract'ordar relative hareto,

Lantal Tertilos - Trangpertation Fashion

4 Vi)

H. Miissel
Executive Vice President Enginoering

Cedified quality system S0 9001

Fronair 3031 4. KAl
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F o Page 3/2
FINnnmAir Appendix 4 Bl
— al Tra nspur‘laiinn Lurial Tackien T ki J.E’«:ln. -3 I:adu‘-a!q.;_-h!,'mh-ﬂ
; = Dot . FLI Bas TR0 Fal Sz m B RI00/ F50 3000 R
g ; Fﬂﬁ'h“:‘rl ::—ig:]s:lr’::ﬂ:iﬂlhll ealecBlanial can
Seailzeriang wem lanial comn
i1
—
FLAMMABILITY TEST
Material Certification | Ne. aos60a7 | SHaIE00E
PAH: LEELROCSIE14378
Lacer Prestige Classic GPL. b Ha TEE
AriicheiCalor M. 4378 Blue Grey Datch Ha,; F4TEADL
Corps ke 100% Teather Arzal Densiy.
Custorren n - E
Customar PR Fimmatr Oy] i Applization:  UPHOLSTERY LEATHER
Cuglomar POc 4020226 rav, 2 Tes! Drabs 17,11 08 /MUELSA
Test Methed [Test Requirements
FARIARN:S 26863 (), Appendic F, Part | jo) [1), bebesl bauw | FARGARIGE T3E53 (3], Apends: F. Fart | (al (13, 1) |atest lssua
Test | Eubpart Ignklon Merial Extinguishing Trme Bum Lasgth | Orip Estisguizhing Time
' Time Pasitien O Max Maw. Mex
| | B3Eeconds Vartical 15 Beconds 15 om (3 inches) 3 Seconds
¥ ] 12 Bovonds Warical 15 S=conds 20 o (3 inches)  feconds
| ! —
Test Results
P Exdfinguisting | Eurn Tiri Famarks
Samls No. Tt Time th Exingushing
L Mzthad [Seconds: {em) Tima {Eeconds)
SAMPLE 1 11 1.2 1.0 0o Na Drips
SAMPLE 2 3.4 1.5 0.0 He Drips
SAMFLE 3 11 2.4 1.8 0.0 ka3 Drips
AVERAGE 2.2 1.3 .o

Test results comply with the teguirements of FARMJARICS 25,853 Appendlx F, Far |, latest jssue i yes O ne

Lantal Taxtilaa cortfies Sl the sbove mentioned marens) kee basn tested n aecerd with of
(Urbess oheruies statd [ o con pm et e o anca with the feuns of the oider.

Langenthal, 18.11.08

Firrair 3031 A - HAL

sare O | Lllor
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Appendix 5

LEnis Teodils=s Phane ++41 | SETIT
Corfgasaa & Tinloka &6l | 423 3832
F.0, Bax 1350 It Bt s |antal com
4501 Langenthal
Sastrariand
RECARD Aircraft Saating
GraH & Co K
Daimiersirasse 21
Alin, BFE-Management / ROM 51
DE 74623 Schwdbissh Hal
Langenthal, 18.11.2008

Certificate of Conformity No. 248142
Eubject 4020225 sow. 2
Article number Lacer Prestige Economy FTE ¢ 4378 Blue Grey
Fas number [ Batch namber LISLROD4054378 / 7472602
Caniiny 1343 m?
Our invpice o, 148142

Flamrmshility ksl cenlificate 6058

LITE 6 18(29)

Page 12
AR 14871-01

Lantal
I

The itern co the delivery documents as sbove mentioned hove been mspected and testsd 1o 05
258352 Apocndix F, FAR 256853 Appendix F end have been found te conferm i all relevant

aspects with these reguirements.

Cerlified that the while of the suppliers detsiled hereon have been manufactoned, ingpeciad, esed
and unless otheraige siated above conform m all respects to Spesification(s), Drawding(s) and

contract’order relative hesato.

Lanial Textiles - Transportation Fashlon

4 Uiz

H. Niassal
Exarulive Vies Presidgntﬁﬁﬂ:nﬂnng

Cortfied quality sysiem 50 2001

Finnair 3037 4. KAL
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FIrnnrRir Appendix 3 AR 14571-01

(— F i Lamisl Teatdan T& E2M4LN T e 1tlicd quabity syatem
m s Tran;spurtatmn Darrgaiss 1, R0, Bos 1300 ©eal b2 5211632 R 9100 50 00 20
et il Fashion SHLEIM Lingaethal smiaamtanialoem

Swiizeriand s LA EL e

Lan

FLANMMABILITY TEST

Material Certification ‘ Na. 00E6038 I CH.290.0012

—

Py LEZELRG0SA054374

& . Lacar Prestige Cconony FTR B 74775

ricta/Colar No.: L2002 Blus Gray Batch Mo 2502

Cemposiisn: 100% leather Areal Densty:

Custorman -

Cumtomer pype [ 1ONATC Dyl ADPECEONT  UPHOLSTERY LEATHER

Custamer 200 4020225 rew. 2 Test Date 17.11.08 fMUELSA

Test Method ' | Test Raquirements.

_F-_ARIMH'L'.S 286 e, Azpendic F, Part | ja) |1), belest lssue | FARMARICE 75,853 (8), Appends F. Part 1 () (1) &, () latest maue

Test | Bubpart Ignitian Material Extnpultking Tima Burn Longts Crip Extinguishing Tims

! Time Basdion M, Ma M

I I 50 Secords ertical 135 Beconds 15 et (& inchea) 3 Sacands

f— ;

| € ] 14 Banonds erticg! 14 Seconds 20 {8 inchas ) 5 Seconds

] [ I |

. . -

Test Recults

- ExiingUishing Him Brip Femerhs
Sampe Mo, Test Time Length Exinguehing
Mslhod {Sanmmde) [ern) Tirns [Secands)

SAMPLE 1 11 3.7 1.5 .40 fo brips

SAMPLE 2 11 1.6 1.5 o.o fe Orips

SAMPLE 3 L 11 1.5 1.5 0.0 Ko Oripsz
|AVERAGE | 2.1 1.5 0.0 |

Test results comply with the requirements of FARIIAR/CS 28553 Appendix F, Part], lteat ieevs [yes [ no

Lantal Teuties corifies that the above mentioned matedal hae bean tactad In sccondance with the ter
{Uiniess offenn ss stated i is to ha specifoation quoted hareen) - e et me ertat

Langesthal, 12.11.0a Signature: SQHQJ—

Firnair 3031 A- AL
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| MO RTE1593/04 | 19 vaay 2004
'jl

TEST REPORT

Ly
i i

oy

FALL TN

A ¥

L
Ly

"

[=]
O it O

n

TOUE (EM ISOVIES 1 7025)
1006 [EN 45004, Annex A)

Determination of the ignitability of the products

2104-3000 and 2104-3040
according to IMC FTPC Part 7

Trical Oy

Requested by.

WY VECHNICAL RESHARCH CHNTRIS OF FIKLAND

WTT BLILDING AWD: TRARERORT

Finnair 3027 A.- KAL



FIrnnrnmQAir Appendix & AR 1487101

T

LITE 6 21(29)

Page 2/5

TEST BEPORT WO RTE L5904 12

BEequested by

Order

Contact person at VIT

Treol Oy
P.OBox 25
FIN-10301 Karjaa, Finland

18 December 2003 { Pectt: Palo

VTT TECHNICAL RESEARCH CENTRE OF FINLAND
YIT BUILDING AND TRANSPORT

Senior Reszarch Scientist Tila Ryyninen

Kivimishentie 4

P.0. Box 1803, FIN-02044 VTT, Finlend

Tel. + 358 9450 4527, Fax + 358 9 450 4815

Task

Samples

[Date of the test

Test method

Test results

Manite

Determination of the ignitability of a fabric

Date of delivery: 19 December 2002 and 17 May 2004
Twpe of samples: white knitted Fabnics

Squers weight of sample 1: shout 130 gim®

Square weight of sample 2: sbout 123 glm’

The samples were chiosen by the client,

The cliant pave following information abouet the semples:

Szmiple | product no 21 id. 30040

Somple 2: product no 2104-3040

Material of both samples; 100 % Trevira C8 (flame retarded pol yester)
Manufacturer: Tricol Chy

Only difference between the samples 15 calendenng of product 2104-3040,
In Appendix 1 thera are reces of the samples.

18 May 2004

MO FUPC, Part 7 (IMO Resolution MSCG {67} Armex | Part 7)

Test for vertically supporced rexiles and [flms,

Test procedure: MO Bes. A 471X, a3 smended by Bes. A S63(14).
The descnption of the method is presented in Appendix 2.

The results wre shown in Appendix 3.

The test results relate anly o fhe behevionr of the test specimens of a product

under the particelar conditions of the test; they are not intended 10 be the sole
criterion for assessing the potential fre hazard of the prodact in use,

Tha e of tha nama of the Tecaeical Recsarsd Centra ol Fnlend (¥TT)in sovemising o publzation af s mpor e pert i possbla only by

Firnair 3031 A - EAL

wanlbien permnizalon rom YTT.
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FIrnnrAir Appendix & AR 14571-01

m TEST REFOET NO ETE1SYM 2

Summary (On the bas:s of the results the tested kmitted fabrics 2004-3000 tnd 2104-30440

s meat the requirements for verbeslly suppomed textiles and films imposed
in IMO FTPC, Part 7 (IMO Besclution MSC.61{67) Annex 1 Part 7)

»  meet the requirenents of ipritability class 8L 1 (diffieult to ignite) for
vertically supported textles when clessified according to the zuidelines

given by the Eescue Department of the Ministry of the Interior in Finland
(Fire rofety guidelines for fienishings, Series A:36)

Ezpoo, 19 May 2004

-sulkava

Tiia Ryyninen wmila Y
Senior Regearch Scientiat Senior Reseerch Assistant
APPENDICES Appendix 1, pieees of the samples

Appendix 2, deseription of te method
Appendix 3, test regnlts

DISTRIELLTON Client O ginal 2]
VIT O ginal

T use of the rmame of the Techrics! Ressercn Centre of Finiand [VTT) in advetising or publicstion af this mpor in pa is possies only by
writhar parminson from VT

Firnair 3031 A- AL
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|
|
m‘ TEST REPURT NO BTE 139304 161 !

Appendix 2

DESCRIFTION OF THE METHOD

MO FTPC Part 7 (IMO Besolution MSC.61067) Annex 1 Part 7)
Test for vertically supported textiles and Films

The teat and evaluation shall be ¢aried out in sccordance with the fire test procedure specified in
M Resol ution A.471 (XIT) as amended by resolution A S63(14) Recommendation on les? meifod for
determining e registance (o fTame of vertically sypported rextiles and films,

Test specimeis

Specimens sired of 170 mm x 220 mm, cut in bath directions of the fabric. T the sides of the fabric dre
different, both sides shall be tested, Preducts, which ase not inherently flame-resistant are tasted both
before and afier ten full cycles of cleaning and deying. Wheee instrections for cleaning a fabric are
suppliad by the manufacturer of finisher, those instmictions shoald be followed.

Test procedure

Before testing the specimens shall be conditioned at least 24 h (20 £5 "C and 65 £ 5 % RH).

‘The teat specimen 18 placed in 4 verticsl metal frame, below which is a cotton wocl pad. The test
specimen is igrited with a 40 + 2 mun high propane gas Hame, The mode of flame application for warp
and weft specimens is chosen on the basis of preliminary sts 5 5 sueface ignilion, 3 s edpe ignitiom, 155
surface ignition or 15 = adge ignition. The proper tests are conducted on fve est gperimens both in the
wap and the weft directions. It is observed whether a sustomed 1gnifion cocurs, Aftecflame time and
lengih of char zre measuned.

Criteria for curtaing and drapes (A ppendiz YResolution A4710XI)

Prodacis wiich show any of the following charecienstics should be considered unsuitable lor use as
curtains, draperies, or fres-hanping fabne product for use in rooms contzining furniture and formishings of
restricted Fire risk a8 defined in regulation I-2/3.23.6 of the 1981783 SOLAS amendmants,

. Anafterflzme time greater than 5 s for any of the L0 or mose specimens tesied with surface
epplication of the pilot flome. But see A below,

2. Bum through o any edge of any of dhe 10 o more spocd mens tested with surface application of the
pilot flame. But see A helow.

3. Ignitien of cotton waool below the specimen in any of the 10 or maore specimens tested. But see A

bl
4. Anaverage char length in exces: of 150 mm ohserved in any of the batches of five specimens tested

by eiter surface or edge ignition.
5. The occurmence of a surface flash propagating more than 100 mm from (be point of ignition wich ar
without charting of the base fabric. Bur see A below

A I edther or both of the batches of five specimens cut o bodh warp and welt ductions fail o meel one
or moee Of the crireria specifad in 1, 2, 3 and 3 above becmuse of poor performance of only one of the
five specimens tealed, one complete relest of o similer bateh is permitted. Failure of the seeond baich o
meet any of the criteria should provide the basis for iejection of the fabric For use,

TRY o.1.2081 ME 430-E

The u=a of the namR of he Tedhnical Feseanch Canine of Fnac (WTT) in achveriEing o puldicalion of Bs reporl in par B possible anly by
vrifon pammissian Liee WTT.

Finnair 3031 A- KAL
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FIrnnrnmQAir Appendix & AR 1487101

m" TEST REPORT N RTE] 290004 il

Appendix 3

TEST RESULTS

Mlethaod : IMO FTIPC, Pan 7 Tesr for vertically supported textiles and fiims
Samples: 21043000 and 2104-3040

Maode of Hame application: 15 seconds surfacs ignition (T and —)

Specimen Afterflame time. Ignition of coton wool Length of char,
% 2]
2103000
1t 0 No il
27 0 Mo 52
aT 0 Mo 67
47 0 Mo 64
5T 0 Mo 55
Mzan 6l
13 [N} No 62
2 0 Mo 54
3 0 No i
43 i Mo 56
5 0 Mo 58
Ml ean I @
2104-3040;
Lt - N o
2t Mo 64
0 Ma G
e 0 No 74
&k

T and — : directions of fabric

The el ha name of he Technks Ressarch Gerira ol Fimand (YTT) o advertsng of pulicaion o N repo il npal 1§ posstie onky by
writlsn parmicsien fom WTT,

Firrair 3031 A - HAL
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LITE 6 25(29)

£ 4. Les Welanditres « KN 25 - 48850 LE CRLLIEH - Framie
TEL ;e 30 (062 28 22 0000 - Fax: = X3 (002 26 200 1

Dear Sirs,

W certily thet all gomds shipped wo FIMNNAIR with a certificate of Conformily
wthe FAR 25 853 parapraphe B are mesting the requirements of the regulation.

Cifectively, the name of thiz standard has changed and is now as follows:

FAREASA CS 25-03 Appendice F {a) (1) (i) 125,

Page 1/3
Appendix 7 AR 14871-01
FIMMAIR OYT
Logistics’ IT/ 27
(1053 FINMALR
FIMLAMDE

Le Cellier, 020708

We are ourrent'y modifying al aur sffical dacuraents scsordingly [tachnizal

datashests, cerlificates of canformity)

Srould you require further informaiion, plesse fee fraa o contact us,

EBeal regerd
Elizabatn TRI

FRODLICT MAMNAGER

b MULEAATRE (R

GrAHCE- AT AR TEATHT

150 9001 Cotlisal M7 (544

Finnair 3021 A- AL

ETRTRLN EornDs, HCART KON

P b
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FINnnAIirR

CERTIFICAT DE CONSORMITE
AU ETIPULATIONS D'UNE COMMANDE

ETADL FAR L'IMDUSTRIEL FOURNISSELR
COMFOMMEMENT A LA NONKME NF L goois

Foatnissar

APLIX s.a.

M? e Comificat:

Mombre dg
fniifsa;

LITE 6 26(29)

Sage 23
AR 14871-01

FIMNALR

TERNIEDNTIE, TEEMILLIGEN A LR
TAVARAN VASTAANDTTO, RAKENNLUS 12
BI0S3 FIMPMATR

Ralgen coolaky du
chenit, Line:

Muimedro o 15 COHTHT S B

ou du manzes —
-

1 213
Aeraaigrerors partauiips .u.!'-\_rﬁ £l in'itﬁ 22020
IUFMETURME burdas, rotamreon b N )

R des CRTATirS acenrd ke

17016

- flmig ratinn:
S Aplix Bl Crochet 20mm Hlen 064 lprifugs B per S0m

= Jiighidies:
A ERO0 00200541

nurniyo O Wie ou de ki
1300

Fllis cerse lgrisTEngg
Ol g1485 1 175748

EEMOND A LA NORME FAR 15851 PARAGRAPHE R
REPOND AUX EXIGENCES 1E LA TS (TR0

Nurmére & Ja18 Ju bordeaan dae buesipos: U

470 696 160300

MaLs castifinrg ous, snud msn eptiers oo d8mgeians dnumseas o OREEUE, |8 1UrEure Ciléa & 8l fabein e
ronbormardnd aus spEClSCons (echaues du maichd. oo nde o stif-comrrando du disnt ot gua, toutas
PO g CONTCIE of pRsain effeatuis ol ripans SOUIS TOUE SES ASPE CTS, nus spesifications
PErUCUBYAS Ci-DiTes, s plang sinei ge'su nowmes al réglrisats o0 vigueal 5y rEpperians.

CONTROLE FOURMSSEUR

OLIVIER BLANC -
OLIVIFE BLANC

Responsalble QURLITE

= Hesponzehile qual ing
Assirance Clualieg

Mom &t fonction

APLIX

Service Qualité

Qualitv Dapartment

l[::piﬂlr! L - Origingl < enk

Firrair 3031 A - HAL
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AR 14871-01

FINNAIR Appendic?

CERTIFICAT DE CONFORMITE Y du Cortficm:
ALRK STIPULATIONS [FUNE COMMANDE 31666

APLIX S ETAELl FAR LANDUSTRIEL FOURNISSEUN Horsbre g

i sssar

COMFORMERENT & L& MOAME MF L GO-016 Jesurilhe - 1
Fﬁﬁr' —
_ FIATR
Raison sociak du TEENTEONTIE, TEENILLIGEN ALUE
shan, urine: TAVARAN VASTARNDTTS, REAKENMNIS 132
FLOSE FINNATR
— FI
M de la commpnde; zlz?q-i‘h-'za .08, 05 0109705
o1ty mraesha - —
Fiasaigremoents pamicsbers s
Femamivanes Bwnees, tolemmen i —
ribdrenue dos dérogalions Boooiddes .
- chdshgraaigm
APLIE OO0 Ambrakan fdsn Blew O 64 Ignlfugé B pay Sim
- PETErEnCE o Ly pes FAOOMROFA0LA064-T -
- el L. 200, 000 M.
wimdro de pdris o di lof: J{E-F If_r 6:3
- BAENST reTRg Tt REPDMD A LA NOEME FAR 25853 FARACRADHE B
RRPONT AU EXICENCES DE L'ATS L9900
NN ~7e2r2cn0re 2
AY LOT NO:245828¢ VOT ER i Ishs
iﬁ.m Date; 2005.09 24

AY PIN:40.6324, 2002

Peaiva et date i Dondesay de ez 4;;-.; g] 1 50000 - (1] _,Lﬁ"fc:‘?fg.r

Hows cerillions que, gauf exceptions ou dbmgstione Srundides ci-dasses, 10 0mitur ity 8 dod Felirigus
conioamanam aus spdcifestans bechnlquos du machi, cormande ou spus-comimande & cant &t Que. toLtes
cpientions da zzntibie et cssain eifsctes, ol répond SOUS TOUS SES ASPECTS. au ssdFicstions
ForlicudBies choinies, au plans ains quties normes 9t kgemeats an wigumur 2"y repoortent.

CONTROLE FOURNIS SEUR

Ierm 1 fanction: CLIVIER BLANC - Recpensakle QUALLITE }

vee: _J5 /0 das
EIQMIu\r '::J_ LW I -

' —
Cventumlizessnt, vizn e dals !i ] : .
du Bodce do Guvveilarws e - ) |
ou g BUREAL WVERITAE: |

Lummpliire | - Ivgenal ol fesd

Fionair 3021 A - KAl
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FIrNnnmAir Appendix 8 AR 14571-01

“ aplix® 800

APLIX Hook and Loop

Description

Recommaonded for applicatione requiring a lasge number of apeninglclasing eyeles |up fo
10,000} and high resletance to shear.

» Closure consisting of 2 woven 3pes:
= mona-filamant hnoks
- muki-filamart tevtured InuFm
* Material: 100% polamide
* Awailakls in firs retordont, seif-edhesive ond weldobis versons
= Complies with the Deko-Tex Standard
= Widihs 16 mm, 20 mm, 25 men 30 mm, 38 mm, 53 mmand
100 mm

+ coious: 062 (053] IETN 061 KN G55 KX
[ic Yoot e Jecafees ] o

Contact us for avaiebilly

Method of attachment

= Sewing
* Bording
* Walding
» Efapling

Performance data

\.\ Sirength | Shear strength Traction strength PHTHI'H‘I][I
o [ e {Micm’) (Wom)
Y W
By T  S—_—
. T Ll
%
Cycle life | a5 coimond by NF GRI-10T | ae defined by MF 80807 | we defines by NF G01.005
Mow comdition | 10.6 & 5 1.5

After 5,000 cyclas EE a5 13
Alier 10,000 cyches | 5.9 4.3 [X:]
NE;: Thw pesulia shovw above are aversge values 23 i LIes.

APLI = 7 & Les Selanfitnis = RO 773 - 84850 LE CELLER - Frands
Tk 4+ 33 (30 2093 34 O - Fawr = 3113 2 3207 00 - E-radl indsibrmfapind

www.aplhocom

FTG FE /DM MO aglis 800/ page 11 — ENGT/20060

Firrair 3021 A- XAl
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FIrnrnQAir Appendix 8 AR 1487101

“ aplix® 800
APLIX '\ Hook and Loop

_Technical characteristics

= Thickness of the clogurs 32 mm (sstrakhan 2.8 mm | hogke 1,05 ** mm)
=Wfaight of tha closure: U056 plom®
=Widlh toierancess 16, 20, 25. 30, 38, 30" arm and 107 “mm

PHYSICAL =Widlh of the selvedge: - 2 mrme for 18mm, 20mm and 50mm apes
CHARACTERISTICE - 2,5mm for 28mm, 30mm and 107Tmn tapes
=Ereakang point of the tape: 200 Mem
= Elongahan at breaking point: max. 50%
= Breaking point of the weid: 100 kem

=~ Resistanca to temperabure; 140 °C

EFFECTS OF = Irnproved padamancs n eold cenditions: +30% at —18 °C J 41008 at —B0 °C
TEMFERATURE =Melting point 280 *C
= Nt recommanded for bng-temm syposune i the sun, uss spiy® 810 {potyesiany
* Maximum Ehrinkage in bolling water, = 2% -
REACTION TO LIQUIDS | =Maximum ebsonption of humidity. 6.25%
=In aliguid ervironmant (pariculadly in seawater|, use qﬂi;‘ #10 {polyest=()

REACTION TO
CHEMICAL P RDD{.ICTS = Resistart o sirong alkals, nchionoethylene, Boids, hydrocsmons and sicohols

=French Techmcal Standards:

COLOUR FASTNESS | -NF EN 150 105-C06: Resaiance b domeste ard indutirial washing
-NF EN 150 105-#05% Resistance (o ofganiz saivems, dry cleaning
=Washing al 80 “C (washing &l 85 "G on reguest)

CLEANING = Ory cieaning
| = lreaing (in closed cendiion)
BE: Thase eharactorts o s sl valia far slardard araducts it coaisd prodecte).
Packaging
| Wadths 16 mm 20 mm 25mm 30 mm 36 mm I 50 mm 100 mm
| Zﬁﬁﬁgfm?;% 200 Im 300 Im F£00m 200 I 180 Im 00 Im 100 Im

Coatings and special treatments

[ Gefadhesies -A- | SelFadhesve -D- | Sefeshesie L= | Coated K-
= Can be reaniwaied b
S . - ='Wy shrong adhation to 2 wida » ary strong odhaslon 1
| e PR wariety of subsiraies * Radsiert Io fie gLngn evpeELes | eOrd ?;I‘"";‘“
- TYPE OF SDHEEIVE: = Symithate aEshear + Sunthete Blsshemes | = Rerylie = il
« TYPCOr I = Eilicanized papsr « Sisconied FET | + siscanised FET = Piare
|* RESISTANCE TO TEMP.! [._oi ) 480 °C + =30 +E0 T |+ +108°C _ =-30)+70°C

Approvals & Standards it aplix® &00 fire retarant)

= FARMEASA CS 25-B53 Appandice FiE)1il) 128,
u WF GO7-184 Clesz B
8 NF 18,101 Clage | 3

b0 IO agine RO page B8 = 00T R0

ABD D
FMWES-302

FE#D

T e S v ] dibe
O e VR 3] AMTCAIN DRE TR0 AL of wiar il ibuite

BT

Frnair 3031 A- AL



VAATIMUSTENMUKAISUUDEN TARKASTUSLISTA CCL 14871

LITE 7 1(1)

— Page 11

Yax/alelcll s COMPLIANCE CHECKLIST £OL 14871
Reference EQ Type
CHAMGE TO TYPE DESIGN (MODIFICATION)
Dhumant Mo Rireti i Criginal Dace Fegvisacn [Dani: R, ECH M
CCL 14871 Initial 16.4.2009 - EQ 14871 F
Mocdficanon or repair discipoon [Subjec in the ED) [T saage Type Cetificanion Base

REPLACE SEAT DRESS COVERS [ s C5 25 Amendment 5

List of Means of Compliance:

Dedlaration (MO
Descripdon (MC1)

Ground test (on aircraft) (MCS)

RAight test (MCE)
Inspection [MC7)

Simulagon {MCE)

Equipment qualification {MCS)

Use these terms in the “mean of compliance®-paragraph of compliznce checklist.

Compliance Checklist:

Reguirament

Mean of Compliance

Compliance Document

C525.29 (a) MCO AR 14871-01
C5 25.3035 MCO AR 14871-01
C5 25.562 MCO AR 14871-01
C5 25.601 MCO AR 14871-01
C5 25.7835 MCO AR 14871-01

C525.788 (a) MCO AR 14871-01

C5 25.853 (a)ic) MCO AR 14571-01

C525.1301 MCO AR 14871-01

C5 25.13089 (8){2) MCO AR 14871-01

Approval of Compliance Checklist
Manager, Airworthiness Office {or deputy):

All the compliance documents exist and are signed by the appropriate CVE

Diata:

Mame and Finnair mailcode:

Signature:

Firnair 30504 - KAl
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EMBRAER 170/ 190 KONEIDEN HUOLTOAIKATAULUT V. 2011

Embraer 170/190 huollot vuonna 2011 huolto-chjelman mukaan

Koneyksils Konemalli Huolio alkaa Huglio padthyy
OH-LKK E190 11.4. 18.4.
OH-LKH E190 204. 15.
OH-LKM E190 2.5. 9.5.
OH-LKF E190 10.5. 17.5.
OH-LKI E190 18.5. 25.5.
OH_LKL E190 26.5. 26.
OH-LKM E190 3.6. 19.6.
OH-LKO E190 20.6. 8.7.
OH-LKE E190 o.7. 30.7.
OH-LKG E190 257. 13.8.
OH-LEE E170 15.8. 31.8.
OH-LEH E170 1249, 28.9.
OH-LEF E170 2949, 6.10.
OH-LEG E170 6.10. 14.10.
OH-LKP E1590 8.10. 10.10.
OH-LKR E190 11.10. 13.10.

OH-LEL E170 14.10. 23.10.
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MATTO-OSASARJOJEN KOHDISTUVUUS JA ISTUINPAALLISTEN OSANUMEROT

Matto-osasarjojen kohdistuvuudet

E170
E130

CARPETETO-A
Oszanumero
CARPETE2-1
CARPETEZ2-2
CARPETEZ2-3
CARPETE2-4
CARPETE2-5b
CARPETE2-6b

yhi.

CARPETES0-1
Osanumero
CARPETE2-1
CARPETE2-2
CARPETEZ2-3
CARPETE2-4
CARPETE2-5a
CARPETE2-6a
CARPETEZ2-T
CARPETEZ2-8
CARPETEZ2-10
CARPETE2-11
CARPETE2-12
CARPETEZ2-13
CARPETE2-14
CARPETE2-15

yhit.

Istuinpailliset
Konemalli

E170

E190

Kaikki
OH-LKE - LEM
OH-LKN - LES

osasarjan sisalto

osasarjan sisaltd

23

Istuinpdallisten osanumerot
41121037-501AYM1
41121037-502A M1
41121080-501AYM1
41121015-501AY M1

41121037-501 AY M1
41121037-5024Y M1
41121080-301 AY M1
41121015-501 AY M

CARPETETO-1
CARPETES0-1
CARPETES0-2

kpl
kpl
kpl
kpl
kpl
kpl
kpl
kpl
kpl
kpl
kpl
kpl
kpl
kpl
kpl

CARPETESD-2 osgasarjan gsisdlto

Csanumerg
CARPETEZ2-3
CARPETEZ2-4
CARPETEZ2-5
CARPETEZ2-6
CARPETEZ2-12
CARPETE2-17
CARPETEZ2-18
CARPETE2-19
CARPETEZ2-20
CARPETE2-21
CARPETE2-23
CARPETEZ2-24
CARPETEZ2-25

yht.

km

38 kpl
38 kpl
76 kpl
76 kpl

50 kpl

50 kpl
100 kpl
100 kpl

lkm

kpl
kpl
kpl
kpl
kpl
kpl
kpl
kpl
kpl
kpl
kpl
kpl
kpl
kpl



