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THVISTELMA

Tama opinndytetyd kasitteli GS1 jarjestelman ominaisuuksia, niiden kayttoonotta-
mista ja hyodyntdmistd seké yrityksessa sisaisesti ettd koko toimitusketjussa. Opin-
naytetyossa késitelty GS1 jarjestelma on numerointijarjestelmd, jonka tunnisteina
toimivat viivakoodit ja RFID -tunnisteet, joiden avulla pystytadn tunnistamaan tuot-
teita ja logistisia yksikoitd automaattisella luennalla.

Tutkimus suoritettiin kayttaméalla aiheeseen liittyvaa teoria-aineistoa, tutkijan omaa
tyokokemusta Euracon Oy:std sekd haastattelemalla ettd keskustelemalla Euracon
Oy:n, Inex Oy:n, Kesko Oyj:n ja GS1 organisaation henkil6kuntien kanssa. Teo-
riaosassa paapaino oli GS1 jarjestelman osien ominaisuuksissa ja niiden kayttéonot-
tamisessa. Tutkimuksen tarkoituksena oli pohtia, mita GS1 jarjestelman ominaisuuk-
sia Euracon Oy:n kannattaa hyodyntda ja mitd muutoksia eri ominaisuuksien kayt-
toonotto aiheuttaa tuotannon- ja varastonohjausjarjestelmiin seka tyontekijoiden toi-

mintaprosesseihin.

Tutkimusosuudessa olevien nyky- ja tavoitetilan kuvauksien pohjalta yritykselle luo-
tiin opinndytetydssé toiminta- ja investointiehdotus, joista kdy ilmi mitd yrityksen
pitéé tehda ja hankkia saadakseen GS1 jarjestelman kayttoon ja hyddyntadkseen sita
maksimaalisella tavalla yrityksen sisdisissa ja ulkoisissa prosesseissa. Tutkimus-
osuudessa pohdittiin myds, mitd yrityksen tulisi tulevaisuudessa pohtia, jotta GS1

jarjestelman kehittyminen jatkuisi.
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ABSTRACT

This thesis was about introducing and utilizing GS1 System in Euracon Ltd. The
study focused on GS1 system processes throughout the whole company and supply-
chain. The GS1 system provides series of global standards designed to improve sup-
ply chain management. The GS1 standards are barcodes and RFID-tags that help to

identify products and logistical units by utilizing automatic reading.

The study was carried out by using pertinent theoretical material, utilizing researcher
work experience and by interviewing major stakeholders. The theoretical part fo-
cused on the introduction of the GS1 system properties. The hardware requirements
of the GS1 system were also explored. The objective of the study was to discover
what GS1 system functions Euracon Ltd should utilize and what operational changes

it will require.

In the empirical part of thesis the researcher shaped operational recommendations
and an investment proposal based on the study. From recommendations and invest-
ment proposal the company gets instructions how to acquire and maximize benefits
from the GS1 system. Research also focused on what the company should consider

in the future, in order to continue the development of the GS1 System.
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TERMILUETTELO

EAN (European Article Numbering): Eurooppalainen artikkelinumerointi.

eCom despatch: Sahkdinen lahetyslista.

eCom invoice: Sahkoinen lasku.

eCom orders: Sdhkdinen tilaus.

ELL (European Logistic Label): GS1 organisaation luoma osoittamaton standardi-

muotoinen lavalappu.

EPC (Electronic Product Code): S&hkdinen tuotekoodi.

EPCIS (Electronic Product Code Information Services): Standardoitu liittymé, jossa

jaetaan tietoa yritysten ja asiakkaiden kesken.

FIFO (First In First Out): Varastonohjausmenetelmad, jossa ensiksi tulleet Ihtevat

ensimmaisena.

GDSN (Global Data Synchronization Network): Verkosto, jonka avulla toteutetaan
automatisoitua toimitusketjun hallinnassa tarvittavien, standardipohjaisten tietojen
yllapitoa ja vaihtoa.

GLN (Global Location Number): Osapuolitunniste

GS1 jarjestelma: Numerointijarjestelmé.

GTIN (Global Trade Item Number): Tuotenumero.



RSS (Reduced Space Symbology): Viivakoodi pystytadn tekemaan pienempéaan ti-

laan.

Read-write ominaisuus: Tietoja voidaan lisata ja paivittaa tuotteen viivakoodiin tai

tunnisteeseen.

RFID (Radio Frequency IDentification): Radiotaajuuksilla toimiva etatunnistusme-
netelm&. Tuotteeseen kiinnitetddn RFID-tunniste, joita voidaan tunnistaa sen anten-
nin avulla.

Sinfos: Tuotetietokanta, johon tuotteiden valmistajat tallentavat tietoja tuotteista.
SSCC (Serial Shipping Container Code): Sarjatoimitusyksikkékoodi.

Standardi: Maaritelma, miten jokin asia tulisi tehda.

STILL (Standard International Logistic Label): GS1 organisaation luoma osoitteelli-

nen standardimuotoinen lavalappu.

Toimitusketju: Ryhma yrityksid, joilla on keskindinen vuorovaikutus. Tamé keski-
nainen vuorovaikutus liittyy tavarantoimituksiin, palvelusuorituksiin, tiedon vaihtoon
ja rahaliikenteeseen. Toimitusketjun vaiheet alkavat tavarantoimittajilta, joilta tuot-
teet tai palvelut siirtyvét fyysisesti tai visuaalisesti asiakkaille ja lopuksi lopulliselle

kuluttajalle.

UN/EDIFACT ja UN/CEFACT: Tiedon esitystapoja, joita kéytetddn yritysten vali-

seen sahkoiseen viestintaan.

UPC (Universal Product Code): Maailmanlaajuinen tuotekoodi.



1 JOHDANTO

Tama opinnéytetyd tehdaan raumalaiselle yritykselle nimeltd Euracon Oy, joka val-
mistaa ruuanlaitossa tarvittavia non food -tuotteita, joita kaytetdan ruuan valmistami-
seen, sailyttdmiseen, kuljettamiseen sek& kattamiseen. Opinndytetyon aihe kasittelee
GS1 jarjestelmén kayttoonottamista ja sen ominaisuuksien hyodyntamista. Tutki-
muksen ongelmana on mitd GS1 jarjestelman ominaisuuksia kannattaa ottaa kéyttéon

ja miten ne muokkaavat yrityksen sisaisia ja ulkoisia toimintaprosesseja.

Teoriaosuudessa tutustutaan GS1 jarjestelman ominaisuuksiin ja niiden tarjoamiin
mahdollisuuksiin ja myos millaisilla laitteilla GS1 jarjestelman tunnisteita pystytaan
tuottamaan ja tunnistamaan. Teorian lopussa kerrotaan, miten GS1 jarjestelma ote-
taan kayttoon, mitd hyotyjé se tarjoaa ja mitkd ovat mahdollisia ongelmia. Teo-
riaosuudessa puhutaan myos hieman siitd, mikd on GS1 jarjestelmén kayttdmisen
tilanne maailmalla sek& Suomessa. Teoriaosuuden tavoite on antaa selked kuva siita,
miten GS1 jarjestelma toimii ja mita eri ominaisuuksia se tarjoaa seka antaa tutki-

musosalle vahva ja tukeva selké&noja.

Tutkimusosuudessa kaydaan lapi millainen GS1 jarjestelman kayttdmisen tilanne on
Euracon Oy:ssa ja heidan paaasiakkaillaan sekd mihin tilanteeseen pyritdan paase-
maan. Tulevat muutokset yrityksen jarjestelmiin ja toimintatapoihin ovat ehdotelmia,
joissa pyritddn pohtimaan, miten ja mitd GS1 jarjestelmén ominaisuuksia kannattaa
ottaa kayttoon. Toimintaprosesseihin tulee muutoksia johtuen GS1 jarjestelman kayt-
toonotosta ja ndma muuttuneet prosessit on esitelty tutkimusosuudessa prosessikuva-
uksina. Tutkimusosuudessa pohditaan lisaksi, mitd laitteita Euracon Oy jarjestelmdén
tarvitsee ja mihin laitteisto olisi hyvé sijoittaa. Tutkimusosuuden tavoitteena on antaa
laadukas toiminta- ja investointiehdotus, jonka pohjalta Euracon Oy tietdd, mité hei-

dan pitaa tehdé, jotta he saavat onnistuneesti GS1 jérjestelman kayttoon.

GS1 jarjestelman ominaisuuksien hyddyntaminen ei ole Suomessa samalla tasolla
kuin muualla maailmalla. Euracon Oy:n esimerkki tuleekin antamaan suuntaviivoja
sithen, kuinka paljon suomalainen elintarvikepakkausalalla toimiva yritys pystyy

hyodyntdmaédn GS1 jarjestelmaa sisalogistiikassaan seka koko toimitusketjussa.



2 GS1JARJESTELMA

Tassa kappaleessa pyritaan selventamaan lukijalle, mik& GS1 jarjestelma on, mista se
koostuu seka mité eri ominaisuuksia jarjestelmélla on. Kappaleessa késitelld&dn myos
GS1 jarjestelman merkintétapoja ja millainen on GS1 jarjestelman sahkdinen tiedon-
siirto. Lopuksi kappaleessa perehdytdan GS1 jarjestelman nykytilaan ja tulevaisuu-
teen Suomessa ja maailmalla. Tavoitteena on antaa lukijalle kokonaisvaltainen kuva

GS1 jarjestelmasta.

2.1 Jarjestelman rakenne

GS1 jarjestelm& on numerointijarjestelmd, joka on maailmanlaajuinen ja sen tunnis-
teet ymmarretaédn kaikilla Kielilla, koska silla ei ole tavallisten kielien tapaan ns. kie-
limuureja. Tunnisteet toimivat, koska numeroinnin rakenne on standardisoitu ja muo-

to- ja esitystekniikka on sovittu. (GS1 Finland Oy:n www-sivut.)

GS1 jarjestelma rakentuu:
e GS1 yksildivasta numeroinnista eli yksiloinnin avaimista
e GS1 tiedonkantajista eli viivakoodit ja RFID- tunnisteet
e (S1 sdhkoisen kaupan sanomastandardeista
e EPC:std, joka on GS1:n oma standardi RFID:ta varten

GS1 jarjestelman osat ovat yhteensopivia ja yhteen toimivia. Ratkaisut ja tekniikka
on suunniteltu toimimaan jakeluketjun tulevaisuuden muutosten yhteydessa. Néin
vaikka tiedonkantaja muuttuu, niin tietosisaltd sdilyy samana. (GS1 Finland Oy:n

WWW-Sivut.)
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Séahkdisen
yritysviestinnan
globaalit
standardit

Automaattisen Globaali
tunnlstgksen BeICotc N | i tiedon
globaalit synkronointi-
standardit verkosto
Globaalit
Slenly  RFID-tunnistuksen

standardit

Kuva 1. GS1 standardituotealueet (GS1 Finland Oy 2011, 15).

GS1 jarjestelman toimiminen toimitusketjussa yleisen toimintamallin mukaan:

Ensin toimitusketjun edellinen toimija l&hettd4 seuraavalle tiedon ja tdmén
jalkeen tuotteen. Nama tiedot perustuvat lastausvaiheen lukemiseen, eivatka
siihen mité piti lastata.

Informaatio, joka liittyy esim. tilaukseen, laskutukseen, kuittaukseen tai
poikkeamaan valitetdan sahkoisessd muodossa koko ketjun lapi.
Perusperiaatteena tavarantoimittaja tuottaa SSCC -koodin, jota voidaan hyo-
dyntéé lapi koko toimitusketjun sekd kayttaa yritysten sisaiseen ohjaukseen.
Tavaraa vastaanottaessa siitd luettua tietoa verrataan ennakkoon saapunee-
seen tietoon. Naiden kahden tiedon keskindiseen vertaamiseen perustuu kuit-
taukset, laskut, poikkeamaraportit ym.

Aina kun tuote siirtyy organisaatiorajojen yli, niin luetaan SSCC -koodi.
Koodi voidaan myos kayttad hyvaksi yrityksen siséisen ohjauksen tarpeita
varten. (GS1 Finland Oy 2011, 1-2.)
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2.2  Yksildinnin avaimet

GS1 yksiléinnin avaimet ovat standardoituja ja ne toimivat avaimina tietojérjestel-
missa oleviin tarkempiin tietoihin. Tunnistamista varten olevalla numeroinnilla ei ole
yksinaan siséllollistd merkitystd. Ndma numerot voidaan esittdd joko viivakoodeina
tai RFID -siruille kirjoitettuina. Avaimia kaytetddn myds mm. sahkoisissa sanomissa,
tuotetietopankeissa, osapuolitietopankeissa, EPCIS -jarjestelmissé. Avainten avulla
pystyy tekemdan maailmanlaajuisen yksilollisen ja yksiselitteisen identifioinnin.
Kaikkiin GS1 standardeihin siséltyy pakollisena véhintdan yksi GS1 yksildinnin

avain. (GS1 Finland Oy:n www-sivut.)

GS1 Finland Oy:lta hankitun yritystunnisteen pohjalta voidaan tehda seuraavia yksi-

6innin avaimia:

e GTIN, joka tarkoittaa tuotenumeroa

e GLN, joka on osapuolitunniste

e SSCC on sarjatoimitusyksikkdkoodi

e GRAI, joka on kiertdvien kuormankantajien tunniste

e GIAI on kdyttbomaisuuden tunnus

e GSIN on l&hetysasiakirjojen kauppasopimuksellinen tunniste

e GINC kertoo logististen yksikdiden muodostaman lahetyksen tunnisteen
e GSRN on maailmanlaajuinen palvelusuhteen numero

e GDTI on maailmanlaajuinen asiakirjatyypin yksildiva tunniste

(GS1 Finland Oy:n www-sivut.)

E I

imé m:mﬁlﬁmﬁlgm

Manufacturer ftem Case Pallet Transport  Distributor  Tranaport Pallet ”'m‘_":_’d”"‘:" Transport  Case  lem  Store Customer

L 1 ] I | | Il 1 ] ] ] ] |

Kl E3 K3

Kuva 2. GS1 avaimien kayttoa (Tilaustoimitusketjun tehostaminen 2011, 17).
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2.3 Viivakoodit

Viivakoodi on viivakoodin lukijalla luettava informaation esitysmuoto, jossa viivojen
avulla on koodattu jokainen merkki mm. kirjain, numero. Kun ndmaé viivayhdistelmat
liitetd&n perdkkéin, niin saadaan aikaan muodostettua viivakoodi. Tietoa voi olla vii-
vojen liséksi my6s viivakoodien valissa. Viivakoodissa on yleensa tuotteen tunnis-

tamiseen liittyva tieto esim. tuotenumero. (ATT-Systems Oy 1999, 5.)

GS1 on kehittényt ja standardisoidut omia tarkemmin maaritettyja viivakoodiraken-
teita, jotka soveltuvat etenkin toimitusketjun hallintaan. Na&itd standardoituja viiva-
koodeja voidaan kayttdd maailmanlaajuisesti. Erona tavalliseen viivakoodiin GS1
viivakoodin tietosisalté on myos standardisoitu. Jos yritys haluaa kayttdd omaa si-
séistd koodausjarjestelméé, koodatut tunnisteet saadaan toimivaan myds rajoitetusti.

(GS1 Finland Oy:n www-sivut.)

GS1 viivakoodeja ja niiden kayttotarkoituksia:

EAN -koodi ja UPC on tarkoitettu vahittaiskauppojen kassapéatteilla luettaviin suuri
maaréisten kauppanimikkeiden symboliksi. Tiedonmadaré on rajoitettu GS1 avainten
ja yritysten siséisten vaihtuvamittaisten kauppatuotteiden tunnistamiseen. (GS1 Fin-

< O

land Oy:n www-sivut.)

e 400000

Kuva 3. EAN koodi (GS1 Finland Oy:n www-sivut).

ITF-14 -koodin voi painaa suoraan kuljetuspakkauksiin ja voi sisaltdd ainoastaan
GTIN- avaimen. Koodin tietosisaltd on 14 numeroinen, eika sitd lueta kassapaatteil-
I4. Suomessa suositellaan, ettd myymala-, ryhmé- ja kuljetuspakkauksissa tietosisél-
tonad kaytetddn GTIN-13 -numeroa GS1-128 -viivakoodilla kuvattuna. (GS1 Finland

Oy:n www-sivut.)

1 89 31234 S6e789 <4

Kuva 4. ITF-14 koodi (GS1 Finland Oy:n www-sivut).
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GS1-128 -koodi on logististen yksikoiden ja tukkupakkausten merkitsemiseen. Koo-
din avulla lisatietoja pystytdan esittaméan erilaisilla sovellustunnuksilla esim. péiva-
ys, eranumero ym. Naiden sovellustunnuksien avulla kuvataan koodin informaatio
sisaltd. GS1-128 poikkeaa Code 128 siten, ettd se mahdollistaa sovellustunnusten
kayton. (GS1 Finland Oy:n www-sivut.)

GS1-128 koodin sovellustunnuksia ovat mm:

o SSCC eli sarjatoimitusyksikkokoodi

e GTIN, tuotenumero

o Lavalla olevien kuljetus- tai tukkupakkausten maara
e Eranumero

o Pdivamaara

GS1-128 viivakoodin maksimipituus on 165 mm, ja se sisaltden viivakoodin vaaleat
alueet. Lavalapussa olevien kaikkien viivakoodien vdhimmaiskorkeus on 32 mm..
Vaalean alueen suositellaan olevan véhintaan 5,75 mm lapun reunasta. GS1-128 vii-
vakoodin suositeltu X-dimensio on 0,495 mm. Enimmadismerkkim&&ra on 48, kun

ketjutetaan eri tietoja samaan GS1-128 viivakoodiin. (GS1 Finland Oy:n www-

sivut.)
Alai tusrre ki Funcl ion 1 Tietosisdld + Tarkistusmerkk Lo a-etus mearklo
| (01) 0 &400000 01123 7 |
Vaa ea Vaalea
alue alue

Kuva 5. GS1-128 koodi (GS1 Finland Oy:n www-sivut).

GS1 DataBar -viivakoodit on kehitetty GS1 viivakoodien avuksi kuluttajapakkaus-
ten tunnisteiksi myymaélarahastuksen erityistilanteissa. GS1 yritystunnisteen avulla
on tavoitteena péasta aina kayttdamaan GTIN-13 tai GTIN-12 koodeja kaikissa kulut-
tajapakkauksissa. Esimerkiksi pienten tuotteiden lyhytnumeroinnista eli EAN-8 vii-
vakoodeista tai vaihtuvamittaisten tuotteiden vain rajoitetusti ja kirjavasti toimivista
pakkaustunnisteista véltyttaisiin kayttamalla DataBar:ia. (GS1 Finland Oy:n www-

sivut.)
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DataBar viivakoodien avulla perinteiset viivakoodit voidaan tehda pienempaén tilaan
taysimittaisen GTIN-koodin siséltdmé tunniste. Tastd johtuu myds kehitysvaiheessa
kaytetty nimitys RSS-koodi. GTIN -koodeihin liittyvié tarkentavia lisétietoja pysty-
tddn myos esittaméan osalla sovellustunnusten (Al) avulla. Vaihtuvamittaisten pak-
kausten mé&éra- tai hintatietojen yhdenmukaiseen tunnistamiseen saadaan nain ratkai-
sut sekd jaljitettavyyden kannalta tarkeiden erd- ja paivaystietojen rekisterdimiseen ja

mya0s rahastuksen yhteydessa. (GS1 Finland Oy:n www-sivut.)

(010761224567 8900

Kuva 6. DataBar (GS1 Finland Oy:n www-sivut).

GS1 DataMatrix viivakoodi on kaksiulotteinen eli 2D symboli, joka on GS1:n tar-
peisiin tdsmennetty versio yleistavammastd ISO/IEC 16022-standardista. Sen avulla
pieneen tilaan pystytddn koodaamaan maksimissaan 3116 merkkid. GS1 DataMatrix
symboli on kohdennettu terveydenhuoltosektorille. Tekniikan avulla perinteisen
GTIN tuotenumeron rinnalle saadaan tarvittaessa sarjanumero tai kayttéa ohjaavia

paivaystietoja. (GS1 Finland Oy:n www-sivut.)

Kuva 7. DataMatrix (GS1 Finland Oy:n www-sivut).

2.4 Viivakoodin muodostaminen

Vaiheet GS1 viivakoodin muodostamiseksi, esimerkkind SSCC -koodi GS1-128 vii-
vakoodissa:

1. Ensimmadisend koodissa on SSCC -koodin sovellustunnus 00, koska se kertoo ky-
seessé olevan sarjatoimitusyksikko. Sovellustunnusta kdytetddn vain kun kyseessa on
viivakoodi. Kaikki sovellustunnukset ovat liitteessa 4.
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2. Seuraavana on laajennustunnus, jonka avulla kasvatetaan SSCC -koodin numero-
kapasiteettia ja sen voi valita vapaasti valilta 0-9.

3. Sitten sijoitetaan GS1 Finland Oy:n myodntdma 7- tai 9-numeroinen yritystunniste
4. Seuraavaksi laitetaan sarjanumero, joka voidaan valita vapaasti

5. Viimeinen 18. numero on tarkistusnumero, joka pitéa laskea jokaiselle eri SSCC -
koodille erikseen. GS1 Finland Oy:n www-sivuilla on linkki tarkistusnumeroiden

laskentaan. (Tervetuloa GS1 jarjestelman kayttajaksi —opas 2011, 8.)

Sovellus-|Laajs - _ . i
m.—.ti:S m:llh:'nus =51 YFIT}-’STUF‘IHISt‘E Sﬂrjanumerc- :ﬁm
oo Nn M_'- N: N4 Ns N-ENfNs”sN'JN-lN-:NuN';leNﬁN!? N-s

Kuva 8. SSCC -koodin sisélto (GS1 Finland Oy:n www-sivut).

Esimerkkind GTIN-13-koodin muodostaminen 7-numeroisesta yritystunnisteesta:

1. Ensimmaisend on GS1 Finland Oy:n mydntaméa 7-numeroinen yritystunniste

2. Seuraavat viisi numeroa ovat omavalintaisia

3. Viimeinen, eli 13. numero on tarkistusnumero, joka pitd4 jokaiselle GTIN- koodil-
le laskea erikseen. GS1 Finland Oy:n www-sivuilla on linkki tarkistusnumeroiden

laskentaan. (Tervetuloa GS1 jarjestelman kayttajaksi -opas 2011, 4.)

Gs1 '_-,frih-fstunniste Tuoteviite = Tarkistus-
) tuotenumero numero
N,N_N N, N_N_ N N N N_N_N_ [ N

Kuva 9. GTIN -koodin siséltd (GS1 Finland Oy:n www-sivut).

2.5 Viivakoodin sijainti tuotteessa ja logistisessa yksikdssa

Suorakulmaisissa tuotteissa GS1 viivakoodi sijoitetaan tuotteen takaosan oikeaan
alakulmaan. Purkeissa ja muissa sylinterimaisissé tuotteissa, jotka ovat lapi-mitaltaan
alle 12 cm, viivakoodi sijoitetaan pystysuoraan alhaalta ylospéin. Pusseissa ja muissa
pehmeissd tuotteissa viivakoodi sijoitetaan keskelle pussia, koska siind ryppyjen
mahdollisuus on pieni. Kun pakataan useampia kuluttajapakkauksia yhteen, niin yk-

sittdisen tuotteen koodi ei saa olla luettavissa. Viivakoodit piilotetaan pakkauksen
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avulla tai tuotteet sijoitetaan silla tavalla, ettd viivakoodit osoittavat sisdanpéin eivat-
k& nay. (Tervetuloa GS1 jarjestelman k&yttajaksi -opas 2011, 6.)

Jokaisessa logistisessa yksikdssd on oltava vahintdan yksi viivakoodisymboli. Kulje-
tuspakkauksissa suositellaan olevan kaksi viivakoodisymbolia vierekkaisilla sivuilla,
Iyhyelld ja sen oikealla puolella olevalla sivulla. Kuljetusyksikdissa symbolin alareu-
na on yksikon pohjasta 32 mm ja pystyreunasta véhintadn 19 mm. Lavalappujen si-
joitus on vahintddn 50 mm sivukulmasta ja mahdollisimman yl6s noin 400-800 mm

alareunasta. (GS1 maailman laajuinen kayttdopas 2010, 23-24.)

Viivakoodilla on erilaisia kiinnitystapoja pakkaukseen. Se voidaan yhdistdd pakka-
uksen muuhun painatukseen, valmistuksen yhteydessd painaa suoraan pakkaukseen
tai tuotteeseen kiinnitetddn viivakoodietiketti. (Tervetuloa GS1 jérjestelmén kaytta-
jaksi -opas 2011, 6.)

2.6 SSCC -koodin kayttd toimitusketjussa

SSCC -koodi on GS1 yksiloinnin avain, joka tarkoittaa sarjatoimitusyksikkokoodia.
SSCC -koodi yksiloi kaikki logistiset yksikot, sisalsivatpad ne sitten standardimuotoi-
sia, homogeenisia tai sekalaisia tuotteita. Se on suunniteltu niin, etta sitd pystytaan
hyodyntdmaén erilaisissa kayttokohteissa ja kaikissa toimitusketjun vaiheissa. SSCC
-koodi voidaan ilmoittaa l&hetyslistassa, rahtikirjassa tai kaikissa kuljetussanomissa,
riippuen siitd mik& on sovittu kaytantd. (SSCC- koodin kayttd toimitusketjussa -opas
2011, 3)

Toimitusketjussa toimitusten ohjauksen, seurannan ja jaljitettdvyyden merkitys on
huomattava. Keinoina nédiden keskeisten tietojen parantamiseksi toimituksiin liitty-
vé4 tietoa pitéa hallita katkeamattomana ja oikea-aikaisena lapi koko ketjun seka yk-
sil6imalla toimitukset. Kaikkien toimitusketjun osapuolten lukiessa SSCC -koodia ja
osapuolten saadessa tdydellisen kuvauksen toimitusyksikoista sahkoisten sanomien
valityksella ja kyseisen tiedon ollessa kaytettavissaan luettaessa SSCC -koodeja, joil-
la ndihin kuvauksiin pa&stéan, niin muuta tietoa ei tarvita SSCC -koodin lisdksi. Ku-
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vassa 10. on esitetty SSCC -koodin kayttod toimitusketjussa. (SSCC- koodin kéytté
toimitusketjussa -opas 2011, 5.)

SSCC -koodin ollessa laajamittaisessa kéayttoonotossa ja séahkdiseen tiedonkulkuun
panostamisen seurauksena toimitusvalvonta kehittyy kuittausten luotettavuuden ja
ajantasaisuuden kautta. Myo6s ldpimenoaikojen seurannan avulla ohjausta voidaan
kehittdd. Koko logistiikkaketjussa voidaan paremmin optimoida mm. tilantarve ja
henkiloston méara tiedonhallinnan kehittdmisen ja toimitusten yksiléinnin myota.
Liséksi virheellisten toimitusten ja h&vikin seuranta paranee jérjestelmén valvoessa
toimintaa ja virheiden 16ytyessa enimmilladn yhden kuittauksen paastad. Myos rekla-
maatioiden maara laskee ja niiden selvittdminen nopeutuu. Néin voidaan todeta l&-
pindkyvyyden lisdantyessé ja ennakkotiedon tdsmentyessd, ettd koko toimitusketjun
toiminta tehostuu. (SSCC- koodin kaytto toimitusketjussa -opas 2011, 5.)

SSCC -koodin kéayttdmisen hyddyt toimitusketjun eri osapuolilla:

Valmistajat ja lahettajat:

Valmistajat ja alihankkijat voivat kdyttad SSCC -koodia hyvékseen yrityksen sisélla
tuotannon ja varastonhallintaan sek& asiakirjojen teon ja muiden toimintojen helpot-
tamiseen. Valmistuneisiin tuotteisiin tai tuotepakkauksiin liitetdadn sen yksildiva
SSCC -viivakoodi. SSCC -koodia kannattaa kayttaa tuotteen jéljittdmiseen ja seuran-
taan ja sen avulla voidaan tarkastaa reaaliaikaiset tiedot pakkauksen sisaltamista tuo-
temaéristd, tuotantopaikasta ja -ajasta, varastopaikasta, parasta ennen -péaivamaarista
ja laadusta. (SSCC- koodin kayttd toimitusketjussa -opas 2011, 3.)

Tavarankuljettajat:

Tavarankuljettajat voivat kayttdd SSCC- koodia siséisessa tavaroiden jéljittdmisessa
sekd valvonnassa. Tavarankuljettajat pystyvat hyédyntdmaan lahetyksen SSCC -
koodia eli sen ei tarvitse kiinnittdd omia tunnisteita l&hetyksiin. Tavarankuljettaja voi
kayttaa yhtd numerointijéarjestelmad standardoidun koodin ansiosta. SSCC -viitteen
avulla tavarankuljettaja saa tarkan toimitusosoitteen ja tiedot mm. lastin erityisvaati-
muksista helpottamaan kuorma- ja reitinsuunnittelua ja myos lastin lastaamista ja
purkamista varten. Kuormaan tullessa useampia lasteja, kuljettaja voi tehda kuormal-
le oman SSCC:n helpottamaan reitin suunnittelua. (SSCC- koodin kayttd toimitus-
ketjussa -opas 2011, 3.)



Tavaran vastaanottajat:

mitusketjussa -opas 2011, 3.)

« TILAUSSANOMAN

Tavaran vastaanottajan lukiessa saapuvista tavaroista SSCC -koodit, niitd voidaan
verrata tietojarjestelmassé oleviin tietoihin siitd, mitd piti saapua. N&in saadaan tar-
Kistettua, toimitettujen tavaroiden oikea méara. Myos varastosaldot voidaan péivittaa

ja ndin tiedet&dan kyseisten tavaroiden olevan varastossa. (SSCC- koodin kaytto toi-
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. TILAUSSANOMAN
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Kuva 10. SSCC -koodi toimitusketjussa (SSCC -koodin kaytté toimitusketjussa -
opas 2011, 2).

Y1l& olevassa kuvassa 10. on kuvattu tilaus-toimitusprosessin vaiheita ja yritysten
toimintoja. Naissa vaiheissa hyédynnetddn GS1 jarjestelman SSCC -koodia logistis-

ten yksikoiden tunnistamisessa ja sahkoisid sanomia tiedon siirron vélineena.
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2.7 Kuljetusyksikoiden merkinnat

Kuljetusyksikkd on toimitusketjussa késiteltava kuljetukseen ja varastointiin kaytet-
tava pakkauskokonaisuus. Kun kuljetusyksikkd merkitddn GS1 yksil6ivélla tunnis-
teella, niin se pystytdan tunnistamaan ja jéljittdmaan. Kuljetusyksikoiden seuranta ja
jaljitettdvyys on GS1 jarjestelman tarkeimpid kayttOalueita toimitusketjussa. (GS1

Finland Oy:n www-sivut.)

2.7.1 Tukkupakkaus- ja myyntieramerkinnat

GS1-128 viivakoodein varustettua tuotekuvausta tarpeellisine lisatietoineen suositel-

laan tuotteen myyntiera- tai tukkupakkauksen merkinnéksi. Myyntierdpakkauksen ja

sen sisdltamén tuotteen GTIN -koodit seké tuotteen era- ja paivaystiedot ovat pakka-

uksien ja myyntierien tietosisaltoind. Tuotteen nimi ja valmistaja seké tarvittaessa

tdydentévat tiedot, kuten esim. pakkauksen sisaltdmat kerrannaiset ja tuotteen alku-

perdmaa esitetddn pakkauksessa tekstimuodossa. (GS1 Finland Oy:n www-sivut.)
Kiinteamittaiset tuotteet

Tamd lapun o5a on vapaavalin- Myyntierdpakkauksen
tainen, jota vol kiytas mm. Hucm! Esimarkkikuva ¢i ole todelliizessa mittakaavassa, ylintd kennid voidasn
yrityksen ek asiakkaan Seti- . Todelinen etikettikoko voi olla esim. AB. KAYTLES MySs Wonesn i3
hif, r B - - myyntigrapakkauksen

".*.m, sisaldn ja kemannaisten

= ?lm Fnl!“iw 7 ‘l | kuvaamiseen. Tuotekuva-

Tassi osasss tunnistetiedot ovat ’[(::jli:lt::_léh’ 1 ! ukseen on hyva sisallytas
tekstimuodosss ns. sellskelsi- . sland | myss mahdolisess vasda-
nd, Otsikot estetadn englannin. Forbect dcaiption GS1 Finland Coffec® LAV LIOteryhiApErUSIeiSis
kiglisand standardena, tanitaes- 12 units x 500g LSy, #dam. alkuperamas.

5a lisaksi toisella kielella

. " c!'lﬂtunlwrpuhp] GAD00000 1 I"}‘ BatchMe: FA23
Tassd kohtas myyntieripak- cmm package) H40¢ Q(\ 012444 a"tw ,11 122011 Myyntierdpakkauksen

hauksen GTIN-koodi ja mah- 1 sisARAmAN kulutajapakis-
dollinen eritunnus ovat pakol- uksen GTIN numen voi-
lisia tietoja! Myos paivamaari- daan imoittaa mySs apun
tieto on mainittava, jos tuote selkokieksessa keskosas-
sellaisen sisaltad. Selkokiclise- 3. Huom! Kuluttajapak-

nd pavam3aara ilmoitetaan muo- ~.| kauksen GTIMN:3 ei saa

dossa PP.KK. WYL sijoittaa myyntieripak-
kauslapun GS1-128 vil-
wakoodiin,

Vivakoodi —kenttd on pakollinen

kenttd myynterapakkauksessa.

Se sjoitetaan lapussa alimmai- Al {01} on maaimanlaajs- Al (15) imoittaa parasta ennen Al {10} on erdtunnuksen

seksi. Vivakoodan s allytetaan sen wotenumensn (GTIN) piivAmadrin. Muats 551-128 sevellustunnus. Eritunnus

mm., myynterapakkauksen sovellustunnus. Al (01) vivakoodissa on VWHKPP (vuosi, woi olly askkosnumesrinen

GTIN-koadi, eranumenc ja tanvit- esitetiin aina vinakoodrs- kuukausi, panva). Pavaystietn vei a maksimissaan 20 merk-

taessa palvamaaratieto, esim. $3 ld-numencisena olla myds esim. Al (11) valmis- kid pituudeitaan,

parasta ennen pavamaara. GTIN-13:5ta eteen lisi- tuspdivamaara. Al (13) pakkaus-

taan numero 0. paivamaara tai Al (17} vimeinen

Myyntierd pakkauslapun viiva-
keoodit tehdiln G51-128 teknii-
kalla,

Kuva 11. GS1 myyntierdpakkauslappu (Myyntiera- tai tukkupakkauslapun pikaohje
2011, 1).

kaytapaia.




20

2.7.2 Lavamerkinnat

Lavalappu yksiloi lavan ja sisaltad tarpeelliset tiedot lavan siséllosta jéljitettavyyden
kannalta. Né&in logistista yksikkod voidaan seurata koko toimitusketjun ajan lavala-
pun avulla. Kun lavalaput luetaan automaattisesti, se on kustannustehokasta, koska

nain virhetulkinnat vahenevat. (GS1 Finland Oy:n www-sivut.)

Lavalapun rakenne ryhmittelee tiedot loogisesti kolmeen lohkoon ja tukee ndin toi-

mitusketjun prosesseja:

¢ Ylimmaén lohkon sisallys on vapaata tietoa esim. lahettdjan yhteystiedot.

e Keskimmadisen lohkon sisallys on tekstimuotoista tietoa logistisen yksikon si-
séllosta esim. sisaltyvan tuotteen tunniste, paino ja viimeinen kayttopéaiva.

e Alimmaisessa lohkossa on viivakoodit keskiosassa mainituista tiedoista.
SSCC -koodi on vahimmaistieto lavalapussa ja viivakoodimuodossa olevaa
tuotteen tunnistetta ja maaréa seka era- ja paivamaaratietoja suositellaan jalji-
tettdvyyttd varten. (GS1 Finland Oy:n www-sivut.)

Lavalapun tekija vastaa lavalapun tietosiséllosté sek& muotojen ettd mittojen oikeelli-
suudesta. GS1 on tuottanut lavalapun siséltdmista tiedoista ja niiden esittdmisesta
suosituksen sekéd osoittamattomalle lapulle eli ELL, ettd pitemmalle toimittamista
ohjaavaa tietoa sisaltavélle lapulle eli STILL. Malleja standardien mukaisista lavala-

puista on kuvissa 12., 13. ja 14. (GS1 Finland Oy:n www-sivut.)

ELL -standardia kaytetdan osoittamattomassa lavalapussa, joka tehdaan valmistuksen
yhteydessa. Lavalappu sisaltda tunnisteet lavan sisdltamésta tuotteesta ja sen maara-,
eré- ja pdivaystiedot. SSCC -koodi on pakollinen tieto lavalapussa. Kiintedmittaisten
tuotteiden lavalappu voi olla standardin mukaan kahdenlainen. Lavalappu, jossa lava

ei ole tuote tai lavalappu, jossa lava on tuote. (GS1 Finland Oy:n www-sivut.)
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Kun lava ei ole tuote, lava on muodostettu logistista toimintoa varten ja se ei ole it-

sesséan tuote. Taman lisaksi lavalla ei ole omaa GTIN -koodia ja lavan sisaltd voi

olla joka toimituksessa erilainen. Kuvassa 12. on esitelty malli ELL lavalapusta, joka

ei ole tuote. (GS1 Finland Oy:n www-sivut.)

Kiinteamittaiset tuotteet (lava ei ole tuote)

Leveys 148 mm

+

*

Tama lapun osa on vapaavalintai-
nen, jota voi kayttid mm. yrityksen M
tietoihin ja tuctekuvaukseen.

G51 Finland Oy

Aleksanterinkatu 17, 00101 Helsinki

F

Lavalapun vilvakoodit
tehddan G51-128
tekniikalla.

HUOM! G51-128 tekniik-
kaa ei tule sotkea Code-
128 tekniikkaan.

lisaksi toisella kielella. Samat tiedot

' BEST BEFORE [0 MY |

4 CONTERT
ovat seuraavassa o0sassa vivakoo- 6400000011237 | 3 12 2010
deina. Esim. lavan S5CC-koodi, A | f
. L BATCHLOT: & | GROES ."-uKIG‘I-IT [KG)
kuljetus- imyyntierdpakkauksen 123456 | 704
GTIN-koodi, eranumera, lavaan k : E/

ECR manuaali 2010
36 2 100 kpl
36 kuliptuspakkausta
Tassa osassa tiedot ovat tekstimue- /
dossa. Otsikot esitetian englannin- S5EC: COUNT: | |/
kiglizind standardeina, tarvittasssa 354["]000011231’5672 ’35

Al (330n) tarkoittaa lavan
bruttopainoa kilogram-
moissa. Al:n viimeinen
numers iimaisee desimaa-
lien lukumaaran.

sisaltyvien pakkausten lukumairi,
parasta ennen paivamaard ja lavan
bruttopaino.

Huom! Lavan $5CC-koodi on pa-
kollinen tieto!

h

Al (02) tarkoittaa lavan sis3ltaman |
pakkauksen GTIN-koodia ja Al (37) "
pakkausten lukumaaraa. Al (02) ja
[{37) kaytetaan aina yhdessa ja
suositellaan esitettavin samassa
viivakoodissa.

5\

Al (37 voi sisaltia tietoa 8 numeron
verran.

Al [02) esitetdidn aina

Hn

U TN
[02}05-1%0[10.&1123? (37) 38 ;3302. 037

il

(10) 123456 (15) 01231

{00} 3 6400000 011234567 2

Al (10) tarkoittaa erdanume-
moa.

Eranumero Al (10) sisal-
tama tieto voi olla numea-
rimen tai aakkosnumeeri-
nem 20 merkkiin asti.

GTIN-13, lisitiin eteen 0. /

14-numercisena. Jos kiytetian v,

S5CC (Senial Shipping Container Code) on lavan tunniste,
joka sisdltda juoksevan numeron, jolla jokainen lava yhsildi-
daan. Huom! Jokaisen lavan tulee sisaltad yhsiléllinen
S5CC-koodi.

Al (00) on sarjatoimitusyksikan sovellustunnus. S5CC on
pakollinen tiet lavalapussa. SSCC:n sisdltima viivakoodi
on aina lavalapussa alimmaisena. S5CC suositellaan
myds esitettivan erillisessa viivakoodissa yksindan.

Al (15) ilmoittaa parasta
ennen paivimairan.

Muoto G51-128 viivakoo-
dissa on VWEKPP (vuosi,
kuukausi, paiva). Paivays-
tieto voi olla myds esim.

Al (11) valmistuspaivamaa-
ra, Al (13} pakkauspaiva-
maard tai Al {17) viimeinan
kayttopaiva.

Kuva 12. ELL lavalappu (ELL kiintedmittaiset tuotteet pikaohje (lava ei ole tuote)

2011, 1).
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Kun lava on tuote, lava on logistisen kayttotarpeen lisdksi myos itsessaan tuote, joka

voi olla hinnoiteltu, tilattu tai laskutettu eli on osana toimittajan saannollisté tarjon-

taa. Lavalla on oma GTIN -koodi ja lavan siséltd on aina samanlainen. Kuvassa 13.

on mallikappale ELL lavalapusta, kun lava on tuote. (GS1 Finland Oy:n www-sivut.)

Kiinteamittaiset tuotteet (lava on myos tuote)

Leveys 148 mm

Lavalapun vilvakoodit teh-
dddn G51-128 tekniikalla.

HUOM! G51-128 tekniik-
kaa ei tule sotkea Code-
128 tekniikkaan.

Al (330n) tarkoittaa lavan
bruttopainoa kilogrammais-
sa. Al:n viimeinen numero
imaisee desimaalien luku-
maaran.

[
Tam3 lapun osa on vapaavalintai- G51 Finland Oy
nen, jota voi kaytaa mm. yrityk- ¥ Aleksantarinkatu 17 00101 Helsinki
sen fietoihin ja tuotekuvaukseen. f
551 suklaakeks 400g /!
500 kulutisjapakkausta {
Tassd osassa tiedot ovat tekst- I."
muodassa. Otsikot esitetaan 550C: BESTBEFORE [DOMMYTYY: | |
englanninkielisind standardeina, 3NMUUDD112MEIJ 3122010
tarvittaessa lisdksi toisella kielkella. 4 |
- . K GTIN GROSS WEIGHT (KG)
aamatuggot ovat seuraavassa * 5100000011214 | 210 |
o=assa vivakoodeina. Esim. lavan 4 /|4
S5CC-koodi, lavan GTIN-koodi, EATCH.LOT. \ |
123455 \

erdnumerc, parasta ennen pai-

vama&ara ja lavan bruttopaino.

Huom! Lavan $5CC-koodi on
pakollinen tieto!

Al (01) tarkoittaa lavan GTIN-
koodia. Al {01) kdytetddn kun
logistinen yksikkd on tuote, jota
voi esim. tilata, hinnoitella ja las-
kuttaa sellaisenaan.

0|

Al (01) esitetidn aina
14-numeroisena. Jos kiytetdan

I

BMCIUIJD 01124 4 (3302)

I I

W‘I |

) 123456 (15) 101231

=
=

GTIN-13, lisatian eteen 0.

i

(00) 38400000 011234446 0

S5CC (Serial Shipping Container Code) on lavan tunniste,
joka sisdlt3a juoksevan numeron, jolla jokainen lava yksildi-
dain. Huom! Jokaisen lavan tulee sisdltad yhsildlliinen
SSCC-koodi.

Al (00) on sarjatoimitusyksikdn sovellustunnus. 35CC on
pakaollinen fiste lavalapussa. $$CC:n sisiltima viivakoodi
on aina lavalapussa alimmaisena. $5CC suositellaan
myds esitettavin erillisessa viivakoodissa yksindan.

Al (10} tarkoittaa erdnume-
nea.

Erdnumero Al (10) sisdliE-
m tieto voi olla numeerinen
tai aakkosnumesrinen 20
merkkiim asti.

UEENN URIEE L LOpa 89 [204IEA an\aqin)q -

Al (15) ilmoittaa parasta
ennen paivamaaran.

Mucto G51-128 viivakoo-
dissa on VWHKPP (vuosi,
kuukausi, pdiva). Paivays-
tieta woi olla myds esim.

Al (11) valmistuspaivamas-
ra, Al (13) pakkauspaiva-
maara tai Al (17) viimeinen
kayttopaiva.

Kuva 13. ELL lavalappu (ELL kiintedmittaiset tuotteet pikaohje (lava on tuote) 2011,

1).
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STILL -standardia kaytetaan, kun tehddéan lavalappuja ohjaamaan lavan toimittamista
toimitusketjussa. Lavalappu voi sisaltdd lavan tunnistamistietojen lisaksi myos logis-
tista ohjausta varten asiakkaalta saatua tietoa. Tallaisia tietoja ovat esim. asiakkaan
tilausnumero, vastaanottajan reittitiedot, kuljetusliike ja toimituspéiva. Lavalappuun
voidaan siséllyttdd myos ELL -lapuissa kaytettavid tietoja. Jokaisessa lavalapussa
pakollisena tietona on SSCC -koodi. Alla olevassa kuvassa 14. on esitelty mallikap-

pale STILL lavalapusta. (GS1 Finland Oy:n www-sivut.)

Leveys 148 mm

F Y
L

Tama lapun osa on pakollinen,
jota kdytetadn [3hettdvan yrityk-
sen tai csapuolen nimen ja nouto-
osoittzen kuvaamiseen.

From RFID Lab Firland Ry
s Teknobulevardi 33

Tama lapun osa on pakollinen,
jota kdytetadn vastaanottavan

brutiopaino on hyva mainita sel-
kokielisena.

Al (410) tarkoittaa toimitusosoitet-
ta GLM-unnisteella (Global Loca-
fion Number) iimoitettuna. GLM on
maaimanlaajuinen osapuolitun-
niste, jolla voidaan yksilGida
yritys. sen sisdisia toimintoja tai
foimipisteita. Sita voidaan kaytia
lavalapuissa ja sdhkoisissa sa-
nomissa yksildim3an liketapah-
fuman osapuclia esim. tlaamisen,

01530 Vanlaa

[~ GstFinlandoy "1
Aleksanterinkatu 17
L 00101 Helsinki N

Carwr- Hujshalitn

Lavalapun keskimmaiises-
53 053554 ilmoitetaan
pakollisena ja selkokieli-
send tietona lavan yksildi-
va 55CC-koodi. Lisksi
voidaan iimoittaa kuljetus-
ketjun kannalta clennaisia
tietoja, kuten esim. toimi-

,\[410) 5400001 39999 2

yrityksen tai csapuclen nimen ja Kuljetusliike Oy Fresh Servce - Kylmakuljgtus /| tusosoite GLN-tunnisteella
toimitusasoittean kuvaamisean. Dby Duta - Toimiusplng (DDMBEYYYY] D Dita - LBharpspbivg {DOUMBLY ¥ Y} /g Al (410). Vaintoehtoisesti
Toimitusosoite on hyva koros- 03.09.2010 07.09.2010 § voidaan ilmoittaa kuljetuk-
ta2 f;'.-mt;:ha.mm"a ja kehys- Frm " gt T | g | sen yksiliva GINC-
tamalla teksti. f L g tunniste Al (401}, toimi-
A300 ¥ g tuksen yksildiva G3IN-
tunniste Al (402}, reitt-
Tama lapun osa on suositeltava, 36.,4'00 000021 2 345671 ;E koodi Al (403) tai toimi-
jossa voidaan kertoa kuljstuslike SHIPTO, 2 | tusosoite postinumercila
ja antaa erikoischjeita kuljetuksel- 640000 1 999992 E Al (420 tai 421).
le. Suositeltavaa on myds iimoit- [ B
aa toimitus- ja [shefyspéiva. ! 2 Lavalapun alimmaisessa
Asiakkaan tilausnumero ja lavan E’ 53553 esitetiin keskim-

maisen osan selkokielinen
informaatio viivakoodeina.

(001} 3 6400000 021234567 1

Lavalapun viivakoodit
tehddan G51-128 teknii-
kalla.

HUOM! G51-128 tekniik-
kaa ei tule sotkea Code-
128 tekniikkaan.

&

S5CC (Serial Shipping Container Code) on lavan tunniste, joka
sisdltia jucksevan numeron, jolla jokainen lava yksildidian.
Huom! Jokaisen lavan tulee sisiltda yksildllinen SS§CC-hoodi.

foimitamisen ja laskuttamisen
tarpeisiin.

o

Al (D0) on sarjatoimitusyksikdn sovellustunnus. S3CC on pakolli-
nen tieto lavalapussa. $5CC:n sisdltama viivakoodi on aina
lavalapussa alimmaisena. $5CC suositellaan myos esitettavin
erillisessa viivakoodissa yksindin.

Kuva 14. STILL lavalappu (STILL lavalapun pikaohje 2011,1).
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2.7.3 Kollimerkinnéat

Toimittamista varten muodostetut, lavaa pienemmat pakkaukset eli kollit merkitaén
kolliosoitelapuilla. Sithen merkitddn toimitusta ohjaavat asiakas-, osoite- ja reittitie-
dot. Mikali samassa lahetyksessad on useita kolleja, tulee myds kollien kokonaismaéra
esittdd. Yksittaisen kollin tunnisteena kéytetddn SSCC -koodia. (GS1 Finland Oy:n

WwWw-Sivut.)

Kolliosoitelappu sijoitetaan kollin sivulle ja jos se ei ole mahdollista niin kollin paal-
lispinnalle. Jos mahdollista, sijainti tulee olla véhintdan 50mm sivukulmasta. Lappua
ei saa koskaan taittaa kulman yli, eikd pakkausmateriaalia saa laittaa kolliosoitelapun
paalle, koska se voi estéa viivakoodin lukemisen. (GS1 Finland Oy:n www-sivut.)

Leveys 110 mm

F Y

Mistd —kenttd on pakollimen
kentid kolliosoitelapussa.

P WTim1 2 - Frin - From

Minne —kentta on pakollinen

51 Finland Oy
Aleksanterikatu 17

Puh. - Tel 075 756 3500 b5 g, - Ay et D

PBE

(0101 Helsinki I

Mahdollista EDI-
tiedonsiirtoa korostava
merkintd. Ei pakollinen.

L3hetyspiivays =i ole
pakollinen, mutta erit-
tdin suositeltava tisto.

kenttd kolliosoitelapussa. ~.] O51Asiakaspalvelu 1012012
S5CC (Serial Shipping
kinne - Till - To :
Container Code) on
RFID Lab Finland ry tisiner Gode}

- - N - . kallin tunniste, joka
Kuljetusohjeet —kenttd on suosi- Teknobulevardi3-5 ~| sisaltaa juoksevan
teltava kenttd kolliosoitelapussa, 01530 Vantaa o & | numeron, jolla jokainen
jossa voidaan mainita esim. Puh. —Tel. (09) 1234 5675 T = | kol W5i|,§;id§én

L - - [& -
kuljetuslike tai muita kuljetuk- B B __,_-"‘"- %
seen li i3 eritvisohicita. K..I,eh::vn-_-l-“ ranapodtintrukboner - Transport I':1[_._.j.nr'!' " . .

Hyvis entyisen) Kuljetusliike Oy - i :"l':_m't JIO ka".'-"?.."ﬁ..
Puh —Tel (06) 87654371 = | o w: e
.-"’-.J s

Tass3 osassa tunnistetiedot ovat
tekstimuodossa. Otsikot esite-
t3in englanninkielisind standar-
deina, tarvittaessa lisdksi toisella
kiglells.

Tassd kohtaa kellin S5CC-
koodi, kollilukumairi ja painoe
ovat pakollisia tietoja!

—* 36400 09001 12345672

Vivakeodi —kentta on pakeollinen
kenttd kolliosoitelapussa. Vilva-
koodiin sisallytetadn kollin
yhsildiva S35CC-koodi.

Kolliosoitelapun viivakoodit
tehdadn 351-128 tekniikalla.

HUOM! G51-128 tekniikkaa ei
tule sotkea Code-128 tekniik-
kaan.

P

sscc” ITEM - KOLLI:

1."5 —

WEIGHT — PAIND (KG):
3snar

ORDER Ne, — TILAUSNRO:
Fi23

= 5,75 mm

(00) 3 6400000 011234567 2

™~
"II\F

Al (00) on sarfjatoimitusyksikdn (S3CC) sovellustunnus.
S5CC:n sisdltima viivakoodi on aina kolliosoitelapussa
alimmaisena. $5CC suositellaan myds esitettavin erilli-
sessd vilvakoodissa yksindan.

=N

Kuva 15. GS1 kolliosoitelappu (Kolliosoitelapun pikaohje 2011, 1).

SSCC-koodi.

Kollin jarjestysnumero
ja kollien lukum3aara.

Kollin paino ilmoitetaan
bruttokilogrammaina.
Samalla voidaan ilmait-
taa myds saman |3he-
tyksen kaikkien kollien
yhieinen bruttopaino.

Tilausnumera toimii
viitteend. Tilausnume-
ren tilalla voidaan
kayttda myds esim.
lahetysnumeroa tai
muuta vastaavaa.
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2.8 Sahkdinen tiedonsiirto

GS1 eCom tarjoaa yhteen toimivan sahkoisen liiketoiminnan sanomaratkaisun stan-
dardin, joka toimii my6s kansainvalisesti. Standardisanoman tarkoitus on helpottaa
yritysten vélistd séhkdista sanomaliikennettd ja auttaa kohti paperitonta toimitusket-
jua. Kéaytossa on perinteinen EDIFACT -mallilla tehdyt EANCOM -sanomat ja XML
- mallilla tehdyt GS1 XML -sanomat. Namé& sanomat muodostuvat perustiedoista ja

tapahtumatiedoista. (GS1 Finland Oy:n www-sivut.)

GS1 EANCOM® on UN/EDIFACT -standardiin perustuva EDI -sanoma. Sovelta-
misohjeissa on elementit, jotka tayttavat liiketoiminnan sanomien perustarpeet ja pa-
kollisuusvaatimukset, jotka méaarittyvat sanomarakenteen kautta. GS1:n yksiléinnin
avaimet kauppanimikkeille, logistisille yksikoille ja osapuolille ovat GS1
EANCOM® kuvauksissa keskeisesti mukana. Ratkaisu on tehty kdytdnnon kautta:
fyysisen tavaravirran tunnisteet ja automaattisesti luettavat merkinnat 10ytavéat vasti-
neensa sahkoisistd sanomista. GS1 EANCOM -sanomien muodostamisen suomalai-
set UN/EDIFACT -taustaiset sanomasuositukset mahdollistavat kayttamalla GS1:n
avaimia tunnisteina. Tietoa suomalaisista suosituksista 16ytyy TIEKE:n verkottaja-

palvelusta. (GS1 Finland Oy:n www-sivut.)

GS1 XML on GS1 jarjestelmén liiketoimintaprosesseihin ja tunnisteisiin perustuva
XML sanomakokonaisuus, joka on tehty UN/CEFACT -metodologiaan perustuen.
Sisaltovaatimuksena on, ettd tunnisteina kaytetddn GS1:n yksildinnin avaimia eli
GTIN tuotetunnisteena, GLN osapuolitunnisteena ja SSCC logististen yksikdiden
tunnisteena. Talla menettelylla luotaan liiketoiminnan prosessien tarpeisiin rakenne,
jossa tietosisaltona riittdd yksildivien tunnisteiden, méérien ja aikaleimojen vélitta-
minen varsinaisissa tapahtumasanomissa, koska tunnisteita vastaavat perustiedot on
jaettu jo aiemmin osallisten valilla. Nain vélitettavat tietomadrat vahenevat olennai-

sesti. (GS1 Finland Oy:n www-sivut.)
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2.9 GS1 jarjestelm& Suomessa ja maailmalla

Kappaleessa pyritdan tarkastelemaan GS1 jarjestelmén hyddyntdmisen nykytilaa
Suomessa ja vertaamaan sitd koko maailman tilaan. Tulosten perusteella ndhdaén,
mitd GS1 jarjestelmén ominaisuuksia kdytetddn sekda miten yrityksen koko vaikuttaa
talla hetkella ominaisuuksien kéayttoon. Kappaleessa katsotaan myds hieman tulevai-

suuteen, jossa selviten ndkyy RFID -tekniikan mukaan tuleminen tunnistamistapana.

2.9.1 NyKkyinen tilanne

GS1 on kansainvalinen puolueeton ja voittoa tavoittelematon organisaatio, jonka
maaorganisaatioita on yli 110 maassa. GS1 on omistautunut suunnittelemaan ja to-
teuttamaan maailmanlaajuisia standardeja ja ratkaisuja parantamaan toimitusketjujen
tehokkuutta ja nékyvyyttd maailmanlaajuisesti eri aloilla. GS1 standardointi jarjes-
telmd on maailmassa laajimmin kaytetty toimitusketjun standardointi jérjestelma.

(GS1 organisaation www-sivut.)

Suurimmalla osasta maista on oma GS1- jasenjarjestd, mutta osaa maista palvellaan
GS1:n péaékonttorista Brysselistd. GS1:n ratkaisuja kaytetddn maailmanlaajuisesti yli
1,3 miljoonassa yrityksessa ja GS1-tunniste on mukana yli 6 miljardin kauppatapah-
tuman kirjaamisessa ja vélittdmisessa joka pdiva. Nain GS1 on siis maailmassa laa-
jimmalla kaytettavé toimitusketjun standardointiratkaisu. (GS1 Finland Oy:n www-

sivut.)

Suomessa GS1 Finland Oy on myontanyt noin 10 000 yritystunnusta ja kdytéssa niis-
t&4 on hieman alle 6000 yritystunnusta. Suomessa eniten kéytettavia yksiloivia tunnis-
teita ovat kauppanimikkeille annettavat GTIN -numerot, lavakuormia yksiloivét
SSCC -numerot ja GLN- osapuolitunnisteet, joita kdytetddn etenkin sahkdisessa sa-

nomavalityksessa. (GS1 Finland Oy:n www-sivut.)
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Taulukko 1. GS1 standardien kayttOaste (Tilaustoimitusketjun tehostaminen 2011,
33-34).

GS1 standardien toteuttamisen maaria

51 standardien kayitoasie Suomessa

100 %

W%

80 %

0%

5%

60 %

50 % 1% 5% B2%
a0%

0%

%

HE
o=

GTIN GTIN Case  S5CC Pallet G ] eCom Orders eCom Invosce  eCom
Consumes uni Despabeh

. Kayttaa
D Ei kayta

Kyselyyn on vastannut 216
yritystd, joista suurin osa on

pienia ruokavalmistusyrityksia.

Taulukko 2. GS1 standardien kayttdaste (Tilaustoimitusketjun tehostaminen 2011,
33-34).
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[[] Ei kayta
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Taulukoista 1. ja 2. huomataan, ettd Suomessa kéyttda noin 90% yrityksista GTIN
standardeja ja muiden standardien kayttdminen varsinkin pienemmissé yrityksissa
romahtaa. Suurimpana erona pienien ja suurien yritysten Vvélilld on séhkdisten
sanomien kaytto, joita kaytetdan selvasti enemmén suuremmissa yrityksissa, silla
tutkimuksen mukaan 89% kéayttdd EDI -sanomia ja noin puolet sdhkoisia tilauksia,
laskuja ja lahetysluetteloita seka SSCC -koodia.

Taulukko 3. GS1 standardien kayttdaste Suomi vs. maailma (Tilaustoimitusketjun
tehostaminen 2011, 35).

Number of KPI Revenue in m

scorecards uss Manufacturer Manufacturer Rotaer & |- Recaller &

E Wholesaler Wholesaler

All industries 4819 inland  Worldwide Finland  Worldwide

CP manufacturer, retailer & X ,
wholesaler L 4H 2010 2010 2010 2010
IMO1 % of consumer untts allocated 2 GTIN 9 509 025
IMO2 %% of cases/canoninners allocated a OTIN a1 734 03
IMO4 % of paliets/und loads Lideled wih $$CC Q ST ¢
IMOS % of shygpng of recenwing locatons that have been allocated a OLN \?“3/ 553 784
IMOS % of Orders vansacied via EDI /-\ I 13
IMOT % of Invoice s ransacted via EDI / s \ 405 09
| |

IMOS % of shgements for whuch 2 Despatch Advice was Yransmted v ED1 \ 246 ,} 0.1 \ 211 /‘ 04
M09 % of shipments for which a Recelving Advice was ransacied va EDI \/ 23 \v/ 024

IM10 % of sales with gynchronzed master dola bebween Yadng podrers via
the GS1 Glodall Data Synchronzaton Network (GOSN) @ Fry

Taulukossa 3. verrataan valmistajien, jalleenmyyjien ja tukkuliikkeiden GS1
standardien k&yttod Suomessa ja maailmalla. Verrattaessa Suomen ja muun
maailman GS1 standardien kayttdd huomataan, ettd Suomi on monelta osin
automaattisten tunnisteiden kdaytossd maailmaa jaljessd. Korkealla tasolla on
ainoastaan GS1 GDSN, joka automatisoi toimitusketjun hallinnassa tarvittavien,
standardipohjaisten tuotetietojen yll&pitoa ja vaihtoa. Tdma todennakdisesti johtuu
Suomessa olevien suurten kaupanalan tukkuyritysten Inex Oy:n, Kesko Oy:n ja Tuko
Oy:n kayttamasta Sinfos -tuotetietopankista.
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2.9.2 GS1 jarjestelman tulevaisuus

Viivakooditeknologian kehittyminen koko maailmassa jatkuu koko ajan. Hyvana
esimerkkind on GS1 DataBar - ja Data Matrix -symbolit. Myds RFID:n ké&yttdminen
automaattisen tunnistamisen teknologiana yleistyy ja lisaksi muita teknologioita ke-
hittyy jatkuvasti. Ndkemyksié viivakoodin tulevaisuudesta on erilaisia, yhtend mieli-
piteena on, ettd RFID- teknologia tulee korvaamaan viivakoodit tulevaisuudessa.
Viivakooditeknologia tulee kuitenkin toimimaan rinnakkain RFID:n kanssa lahitule-

vaisuudessa. (GS1 viivakoodit -taulu, 1.)

RFID -tekniikan kayttdminen automaattisen tunnistamisen osa-alueena kasvaa talla
hetkell& kovaa vauhtia. Tekniikan idea pohjustuu esineeseen kiinnitettdvaan saatto-
muistiin, joka voidaan havaita ja lukea lukulaitteella. RFID onkin monelta osin vii-
vakooditekniikan tadydentdjana. Radiotekniikan avulla tunnistaminen voidaan tehda
nain ilman lukijan ja tunnisteen ndkodyhteytta. Saattomuistin tietoja voidaan paivittaa
ja lisata lapi tuotanto- tai toimitusketjun, koska tieto siirtyy langattomasti ja teknii-

kassa on read-write ominaisuus. (Optiscan Oy:n www-sivut.)

RFID -tunnisteet voidaan jakaa kahteen ryhmaa: aktiiviset ja passiiviset. Naiden
kahden ryhmén erona on, ettd passiivisiin tunnisteisiin ei lisata tietoa ja aktiivisiin
tunnisteisiin taas voidaan lisata tietoa ja ne voidaan kayttdd samaa mustia uudestaan.
Passiiviset tunnisteet siséltavat merkkeja muutamia kymmenia ja eivét tarvitse erillis-
t4 virtalahdettad. Aktiiviset, jotka siséltavat tuhansia merkkejd, tarvitsevat paristoja
virtaldhteend, jotta voivat vastaanottaa, taltioida ja lahettdd tietoa matkan aikana.
(Karhunen, Pouri & Santala 2004, 392.)

GS1 EPCglobal kehittdd RFID -teknologiaan liittyvia standardeja. Kehitys tapahtuu
yhteistyossa kayttajayritysten ja ratkaisuntarjoajien kanssa ympéri maailmaa. Heidéan
tavoitteena on saada radiotaajuinen tunnistusteknologia kayttdén monissa erilaisissa
liiketoiminnoissa ympéri maailmaa. RFID -teknologian halutaan palvelevan yrityksia
ja ihmisia ja myos kunnioittaen kuluttajien yksilénsuojaa ja tietoturvaa. EPCglobalin
roolina on luoda liiketoiminnan prosessien kautta rakentuva kokonaisuus, jossa yh-
distyvat toisaalta tekniset standardit ja toisaalta prosessin aikana tarvittavien sisalto-

jen ja valitystehtdvien tarpeet. (GS1 Finland Oy:n www-sivut.)
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GSl1-standardien avulla RFID -koodista arvoketjun osapuolet saavat tiedon, mika
tuote on kyseessd, missé se on ollut ja milloin. Tdman perusteella on mahdollista
paatelld, miksi tuote on ollut kyseisessa paikassa, mitd sille on tehty ja selvittaa sen-
sorien avulla myods missé kunnossa se on ollut missakin paikassa. Naiden tietojen
avulla tehostuu véhittdiskaupan ja teollisuuden prosessit toimitusketjuissa. (GS1 Fin-

land Oy:n www-sivut.)

3 GS1JARJESTELMAN JA VIIVAKOODIEN KAYTTOONOTTO

Tassa kappaleessa pyritddn mallintamaan GS1 jarjestelman ja viivakoodien kayt-
toonottamisen vaiheet vaihe kerrallaan niin, ettd kdyttdonottaminen tapahtuu sujuvas-
ti ja loogisesti. Toisena osana kappaleessa on esitelty viivakoodien eri tulostus- ja

lukumenetelmid, joista myds GS1 Finland Oy on antanut omat suosituksensa.

3.1 GS1 jarjestelmén ja viivakoodien kéayttoonottamisen vaiheet

1. Varmista yrityksenne tietojarjestelmén yhteensopivuus GS1 jérjestelméén kans-

sa.

2. Hae oma yritystunniste GS1 Finland Oy:n koodipankista. T&mé&n numerosarjan
pohjalta pystyy muodostamaan GS1 yksiléinnin tunnisteita. VVaihtoehtoina on 9-
tai 7-numeroinen yritystunniste.

3. Valitse oikeat viivakoodityypit yksikaille.

Alla olevasta yleisohjeesta I0ydat vahittadiskauppatuotteiden luokitukset.

Fienet vahittaiskauppatuotteet | Yieiset vahittaiskauppatuottest | Ei vahittiiskauppatuottest
EAN-E EAN-13 [TE-14
UPC-E UPC-A (#51.128

Kuva 16. Viivakoodin valinta (Viivakoodin valintapuu 2011, 1).
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Alla oleva kaavio auttaa viivakoodin valinnassa.

R T T oy N
( Vahittaistuote? ——— Eritiain pieni |um-7—>[ m
Ei | i
4 o EAN-13
[ L weca
Yheinen jakelu?
B
Kylls
b
Susrapaing aaho- i ’| Lisatetos Sy ITF-14 andior
pahyisla? | vaoditaon? GE1-128
I "
Ei !
#l ITF-i4
- e — %
Lisateloa Hyila OPCA
vanditaan? T ITF-14 andiar
GS1-128 =
Ei
EAN-13 b
» ITE-14
G51-128 =
iyl |’- Hylld
Terwydenhuslion Eritifien prhnd
—h( hisoha? —bl A GS1 DataMatrix
| !:I I

:l G51-128

* Laslukysyimys, Lun peinelasn salopaiyilla
“* G51-128 ‘aan voiddaan koodata GTIN hsatketoinesn

Kuva 17. Viivakoodin valintakaavio (Viivakoodin valintapuu 2011, 1).

4. Muodosta viivakoodi. Ohjeet voit katsoa kappaleesta 3.4.

5. Viivakoodille kayttotarpeeseen sopivan koon valitseminen. Pyri valttamaan
koodin madaltamista, koska se voi huonontaa lukutulosta. GS1:den nettisivuilla
I0ydét suositeltavat koot.

6. Viivakoodin varien valitseminen. Lukulaitteiden lukusade on punainen, joten
lukulaite ei tunnista punaisia eikd punasédvyisia viivoja. Paras kontrasti tulee,
kun on mustat viivat valkoisella pohjalla. Alapuolella hyvié eri variyhdistelmié.

Kuva 18. Viivakoodien varit (Tervetuloa GS1 jarjestelman kayttajaksi -opas 2011, 6)
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7. Viivakoodille optimaalisimman paikan valitseminen tuotteessa, kuljetuspakka-

uksessa tai lavapakkauksessa. Kappaleesta 3.5 saat lisdohjeita.

8. Tee tai teetd koodista viivakoodisymboli, joka kiinnitetdén tai painetaan suoraan
tuotteeseen, tuotteen pakkaukseen tai kuljetuspakkaukseen.

9. Valitse materiaali ja tulostustapa viivakoodilapuille kayttoympériston mukaan.
Esimerkiksi siséisissa varastoissa luettavan viivakoodin etikettimateriaali ei tar-

vitse olla niin kestava kuin lavoihin kiinnitettdvan materiaali.

10. Tarkista silméamadaraisesti, ettd numerot ovat oikein ja tarkistusnumero on oikein
laskettu. Tarkista myds GS1 standardeissa olevat suositukset GS1 Finland Oy:n

www-sivuilta, kun teet esim. lavalappuja.

11. Varmista yrityksenne kyky tuottaa GS1 standardin mukaisia logistisia merkin-
t6ja esim. lava- ja kollilapuille. Voit tarkastaa lappujen informaation oikeelli-
suus GS1:n partneriyrityksilta tai GS1 Viivakoodien tarkistuspalvelusta. Liit-

teend esimerkki GS1 Viivakoodien tarkistuspalvelun antamasta tuloksesta.

12. Varmista yrityksenne kyky vastaanottaa ja vélittad toimitusketjun muiden jasen-

ten kanssa informaatiota mielelldan sahkdisessa muodossa.

13. Yritys on valmis kayttdmaan GS1 jarjestelmén standardeja ja viivakoodeja toi-

mitusketjussa.

14. Kehittdminen. Seuraa GS1 jarjestelmien kehitysta ja pyri aina pohtimaan miten
pystyt parantamaan jarjestelméan tehokkuutta ja kéytettavyytta yrityksessa siséi-
sesti ja ulkoisesti toimitusketjun muiden jésenten kanssa.

(Luokkamaéki 2012 & Niininen 2010.)
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3.2 Jdrjestelman ja viivakoodien hyodyt seké ongelmat

Viivakoodit poistavat inhimillisen erehdyksen mahdollisuutta. Virheiden esiintymi-
nen kasin syotetyissa tiedoissa on huomattavasti korkeampi kuin viivakoodia kéyt-
tamalla. Viivakoodin skannaus on nopea ja luotettava tapa ja se vie véhemman aikaa
kuin tietojen syottdminen kasin. Lisaksi viivakoodit ovat edullisia suunnitella ja tu-
lostaa. Yleensa ne eivét ole kalliita, riippumatta niiden tarkoituksesta tai mihin ne
kiinnitetadn. Niitd voidaan muokata edullisesti eri pinnoille ja materiaaleille. Ne ovat
mya0s erittdin monipuolisia. Niitd voidaan kayttdd mihin tahansa tiedonkeruujérjes-
telmaén. Tahan voi siséltyd esim. hinnoittelu tai varastotiedot. Liséksi, koska viiva-
koodeja voidaan kiinnittdd lahes mihin pintaan tahansa, niin niitd voidaan kayttaa

seuraamaan tuotteiden lisaksi myos laitteita. (Verified Inc:n www-sivut.)

Varaston valvonta paranee viivakoodien avulla, koska viivakoodit mahdollistavat
varaston seurannan niin tarkasti, ettd varastotasoja voidaan véhentdd. Tama merkitsee
alhaisempia kuluja. Laitteiden sijaintia voidaan myo6s seurata ja ndin vdhentdd sen

etsimiseen menevaa aikaa. (Verified Inc:n www-sivut.)

Viivakoodit tarjoavat parempaa tietoa. Koska yhteen viivakoodiin voidaan liittd4 se-
ka varasto- ettd hintatietoja niin on mahdollista saada nopeasti tietoa molemmista.
Liséksi viivakoodiin voidaan raataloida tarvittaessa muuta tarkead tietoa. Ne tarjoa-
vat nopeita, luotettavia tietoja ja monenlaisia sovelluksia. Viivakoodien avulla saatu
tieto 10ytyy nopeasti. Koska tieto on skannattu suoraan keskustietokoneelle, se on
saatavilla l&dhes vélittdmasti. Nain varmistetaan nopea lapimenoaika, koska aikaa ei

tuhlata tietojen syottamiseen tai poistamiseen. (Verified Inc:n www-sivut.)

Viivakoodit edistdvat parempaa paatoksentekoa. Koska tiedot saadaan nopeasti ja
tarkasti on mahdollista tehda parempia paatoksia. Parempi paatoksenteko sééstéa se-
ka aikaa ettd rahaa. (Verified Inc:n www-sivut.)

Viivakoodijarjestelman kayttdminen vahentda tyontekijoiden kouluttamiseen mene-
véa4 aikaa, koska vain muutaman minuutin opettelemisella opitaan hallitsemaan vii-

vakoodinlukijaa. Liséksi tyontekijoiden ei tarvitse valttamaétta tutustua koko varas-
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toon tai hinnoittelu menetelmiin. Tam4 tekee henkildston koulutuksesta edullisempaa

ja nopeampaa. (Verified Inc:n www-sivut.)

GS1 jarjestelmé tehostaa ja automatisoi toimitusketjua yksiselitteisten tunnisteiden ja
standardisoitujen esitystekniikoiden avulla. Jarjestelman avulla hallitaan tehokkaasti
jaljitettdvyyttd ja tuotteiden alkuperd ja aitous voidaan osoittaa jarjestelmén avulla.

(GS1 Finland Oy:n www-sivut.)

GS1 jarjestelman periaatteita ja rakennetta noudattamalla k&yttéjat voivat tehda so-
velluksia, jotka kasittelevat GS1 tietoja automaattisesti. Jarjestelmén hyvén logiikan
ansiosta viivakoodeista luettu tieto tuottaa yksiselitteisia sahkoisid sanomia, lisaksi
naiden sanomien késittely voidaan ohjelmoida alusta loppuun. Jéarjestelma ei ole tar-
koitettu vain tietyn ryhmén kayttoon vaan on tarkoitettu kaikille teollisuuden ja kau-
pan toimialoille sek& julkiselle sektorille. Hyddyksi on myos luettava se, etta jarjes-
telmaén tehtdvat muutokset tehdaan niin, ettd nykyisten kayttdjien toiminta ei héi-

riinny. (Maailman laajuinen kayttdopas 2011, 6.)

GS1 jarjestelmén kayttdminen voi tehostaa merkittévasti logistisia toimintoja, vahen-
taa kustannuksia, jotka aiheutuvat paperitydsta, nopeuttaa tilaamista ja toimittamista,
parantaa tarkkuutta ja toimitusketjun hallittavuutta. Jarjestelmaa kayttamalla yrityk-
set voivat sdastaa paivittain valtavia summia, koska hyodyntévét samaa ratkaisua tie-
donsiirrossaan kaikkien kaupan osapuolten kanssa ja yrityksen sisalla ne voivat kéayt-
tdd omia sovelluksiaan harkintansa mukaan. (Maailman laajuinen kéayttéopas 2011,
6.)

GS1 jarjestelman SSCC- koodin kéaytosta hyotyy koko toimitusketju. SSCC- koodin
kaytto tehostaa toimitusten seurantaa ja jaljitystd, lahetysten virheet véhenevat, 1api-
menoajat ja kasittelyt nopeutuvat, resurssien allokointi paranee ja palvelutaso para-
nee. (SSCC:n kaytto toimitusketjussa -opas 2011, 1.)

Itse lukulaitteista ja viivakoodeista ole hyotyd, jos tietojenkasittelyohjelma ei ole
kunnossa. Liséksi viivakoodit eivat sovellu kaytettdvaksi jokaisessa paikassa. Viiva-
koodi voi rikkoontua, repeytyd, kostua tai sen lukeminen voi olla joissain olosuhteis-
sa epavarmaa. (Sakki 2009, 155.)
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Suurin osa jarjestelmédn ongelmista johtuu viivakoodien merkitsemisesta. Alla ylei-
simpi& merkitsemisvirheita:
e SSCC -numeroinnissa samoja numeroita on annettu usealle lavalle
e Code-128 sekoitetaan GS1-128 viivakooditekniikkaan
e Tiedonrakenne viivakoodeissa virheellinen esim. GTIN 13-numeroisena
e (S1-128 viivakoodeissa ei riittdvid vaaleita alueita
e Pienet tai tihedt GS1-128 viivakoodit, jotka vaikeuttavat etdluentaa
e Viivakoodien tulostustarkkuus ei laatuvaatimuksien mukainen
e Merkintdja jaanyt kalvon alle ja ndin luku ei valttdmatta onnistu
e Tarrat ovat ryppyisia, jolloin luku ei vélttdmatta onnistu
e Merkintéd ei ole.
(Luokkamaéki henkilokohtainen tiedonanto 17.2.2012.)

3.3 Tulostusmenetelmat

Viivakoodi saadaan tuotettua monella erilaisella tulostusmenetelmalla. Tulostus
voidaan tehda erilliselle etikettilapulle, joka kiinnitetddn pakkaukseen tai tulostus

voidaan tehdé suoraan tuotteeseen tai pakkaukseen.

Erilaisia tulostusmenetelmi& ovat:

Matriisitulostus, joka tuottaa viivakoodin vérinauhan avulla tulosteelle.
Matriisitulostus on edullinen ja pystyy tuottamaan suuria tulosteita, mutta tulosteen
laatu heikkenee voimakkaasti vérinauhan kuluessa, eikd se sovellu tiheiden ja
tarkkojen koodien tulostamiseen. T&td tulostusmenetelmdd kaytetddn enimmakseen

pakettikorttien ja suurten tuote-etikettien tuottamiseen. (AT T-Systems Oy 1999, 16.)

Lampotulostus, jossa tulostukseen kaytetadn lampokirjoitinta ja lampoherkkéa
materiaalia. Lampotulostuksen hyvét puolet ovat hiljaiset tulostimet ja se on
suhteellisen edullinen ja jélki laadukasta, kun taas huonoja puolia ovat materiaalien

vaihtoehtojen vahyys ja tulosteen sdilyvyys. (ATT-Systems Oy 1999, 17.)



36

Lamposiirtotulostus, jossa kirjoituspaan lammon avulla tulostusjalki siirretddn
varinauhasta eli filmistd tarralle tai lipukkeelle, mutta ldhes kaikissa
lamposiirtotulostimissa my6s lampoherkkdd materiaalia voidaan kayttda, jolloin
filmid ei tarvita. Lamposiirtotulostuksella on samat hyvat ja huonot puolet kuin
lampdtulostuksella, mutta on kustannuksiltaan suurempi. Tamé tulostusmenetelma
sopii tavallisten tuote-etikettien lisdksi monien eri erikoisetikettien, kuten laitekilpien

ja piirilevymerkintdjen tulostamiseen. (ATT-Systems Oy 1999, 18.)

Mustesuihkutustulostuksessa merkintd kohteeseen tehd&an suoraan kohteeseen
suihkuttamalla. Mustesuihkutulostus on edullinen, se voidaan tehdd suoraan
tuotteeseen. Huonoina puolina on variaineen pysyvyys js levidminen, ja
materiaalivaihtoehtojen  vahyys. Mustesuihkutustulostusta — kaytetdan etenkin
linjasovelluksissa kuten elintarvikkeiden merkitsemiseen. (ATT-Systems Oy 1999,
14.)

Lasertulostuksessa merkinnat kohteeseen tehddan laserin avulla. Lasertulostus on
edullinen ja laadukas ja silla pystyy suorittamaan arkkitulostuksen. Huonoja puolia
ovat materiaalivaihtoehtojen véhyys, yksittéisten koodien tuottaminen ei ole
mahdollista ja variaineen mahdollinen levidaminen. Tatd menetelmédéd kaytetadn

yleisesti, kun tulostetaan viivakoodia arkeille. (ATT-Systems Oy 1999, 20.)

3.4 Tulostusmateriaalit

Korkealaatuiset tarrat, lipukkeet ja varinauhat ovat oleellisena osana merkintératkai-
sua. Komponentti-, tuote-, pakkaus- ja kuljetusyksikkd -merkinnat vaativat kukin
kayttotarkoituksensa mukaisen réatéloidyn materiaaliratkaisunsa. Valintaan vaikutta-
vat merkinnan koko, kayttoika, ymparistovaatimukset ja esipainatukset. Valitsemalla
oikean materiaalin kéyttdtarpeeseen pidat kurissa myos tulostimen yllapitokustan-

nukset. (Optiscan Oy:n www-sivut.)

Tuotemerkinndissd, varastopaikoissa seka tavaranléhetys ja -vastaanotossa kéytetédén
yleisesti paperitarroja ja -lipukkeita. Paperimateriaalina kdytetd&n pinnoittamattomia

paperitarroja ja lipukkeita sekd pinnoitettuja paperitarroja ja lipukkeita. Pinnoitetun
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paperimateriaalin etuna on, etta se kestd4 paremmin kulutusta. (Optiscan Oy:n www-

sivut.)

Synteettiset tarrat ja lipukkeet ovat yleisesti kéytossd Komponenttimerkinngissa
ja tuotemerkinnoissé kaytetaan yleisesti synteettisia tarroja ja lipukkeita. N&it4 mate-
riaaleja ovat mm. polyesteri ja polypropyleeni. Synteettiset materiaalit kestavat ko-

vaa kulusta ja erilaisia kemikaaleja. (Optiscan Oy:n www-sivut.)

3.5 Lukumenetelmat

Viivakoodin lukuetéisyys voi olla joko pitka tai vaatii kosketuksen viivakoodiin.
Oikeaa menetelmdd valittaessa on pohdittava ympéristotekijoiden vaikutus, kuten
polyisyys, ergonomia, luku ja pyyhkaisynopeus, kaltevuuskulmat ja mika on sopiva
lukuetdisyys tyontekijan kannalta. (ATT-Systems Oy 1999, 15.)

Erilaisia viivakoodin lukutekniikoita ovat:

Kynélukija, joka lukee viivakoodin, kun se pyyhkéisee

viivakoodin yli koskettaen siihen (Mertjéarvi 2002, 15).

Kuva 19. Kynalukija (Multitronic Oy:n www-sivut).

"
3

Kuva 20. Tassulukija (Mikro-Vayla Oy:n www-sivut).

Tassulukija eli CCD-lukija, joka vieddan koodin
padlle ja luku tapahtuu automaattisesti, kun lukijan
ledit valaisevat koodin ja valo heijastuu takaisin
(Mertjarvi 2002, 16).
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Laserlukija, jonka toiminta perustuu peilitoimintoon.
Valon osuessa viivakoodiin ja heijastuessaan takaisin
se muuttuu sahkoiseksi signaaliksi vastaanottimessa.
(Mertjarvi 2002, 17.)

Kuva 21. Laserlukija (Senseware Oy:n www-sivut).

Kuva 22. Kiintolukija (Optiscan Oy:n www-sivut)

{

Kuva 23. Monisadelukija (Senseware Oy:n www-sivut).

Kameralukija, jonka toimintaperiaate vastaa CCD- luki-
jan periaatetta (Mertjarvi 2002, 18).

Kuva 24. Kameralukija (Tele-Exxi Oy:n www-sivut).

Kiintolukija, jonka toimintaperiaate on samanlainen kuin
laserluvussa, mutta lukunopeudet ovat paljon suurempia
(Mertjarvi 2002, 17).

Monisédelukija, joka lahettdd samanaikaisesti monta skannaus-
linjaa viivakoodin paélle. Lukijassa kulkee 20 lasersadetta ristik-
kain (Datecno Oy:n www-sivut).
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3.6 GS1 Finland Oy:n suositukset luku- ja tulostuslaitteille

Otettaessa GS1 jarjestelméa kayttoon GS1 Finland Oy suosittelee kaytettavaksi
lamposiirtotulostinta, koska sen laatu on paras, kun pohditaan GS1 jarjestelméan
lavalappuihin kohdistuvia vaatimuksia. Huonoimpana vaihtoehtona on suora
lampotulostus, koska viivakoodin lukemisen sdilyvyys on GS1 jarjestelman
toimimisen elinehto. Viivakoodilukijaksi GS1 Finland Oy suosittelee kaytettavaksi
laserlukijaa, koska sen kéayttbominaisuudet ovat etdluennassa hyvat. Etéluenta
mahdollisuus on térked, koska luettaviin viivakoodeihin ei valttamatta pysty

lukemaan lahietdisyydelta. (Luokkamaki henkil6kohtainen tiedonanto 17.2.2012.)

4 TUTKIMUKSEN TARKOITUS JAVIITEKEHYS

4.1 Tutkimuksen tarkoitus

Tutkimuksen tarkoituksena on pohtia kohdeyrityksen kannalta, miten GS1 jarjestel-
man kayttdonottamista pystytddn hyodyntdmadn maksimaalisella tavalla yrityksen
toiminnoissa ja prosesseissa. Liséksi pitda pohtia, mitd muutoksia jarjestelma aiheut-
tavaa yrityksen sisdisiin ja ulkoisiin toimintaprosesseihin seka tuotannon- ja varas-
tonohjausjarjestelmiin. Pohdittavana on myds, mité laitteistoa tarvitaan toteuttamaan
GS1 jarjestelman vaatimuksia ja mihin ne pitéisi sijoittaa. Tutkimus on rajattu kos-
kemaan logististen yksikdiden merkitsemistd, GS1 sahkdisten sanomien kayttoa ja
viivakoodien hyodyntamistd kohdeyrityksen sisa- ja ulkologistiikassa. Tutkimuksen

tuloksena on toiminta- ja investointiehdotus Euracon Oy:lle.

4.2  Viitekehys

Tutkimuksen kaésitteellisessa viitekehyksessé kuvassa 25. mallinnetaan tutkimuksen
kohdeyritys Euracon Oy:n sijaintia toimitusketjussa, jossa pyritddn hyddyntdmaan
GS1 jarjestelmédn ominaisuuksia. Na&itd ominaisuuksia toimitusketjun jasenet

pystyvat hyddyntaméan seka sisaisessé etta ulkoisessa logistiikassa.
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GS1 jirjestelmiin hyodyntiminen toimitusketjussa

Toimittaja Rahdinkuljettaja EURACOMN OY Rahdinkuljettaja Asiakas

Sisiiinen ja ulkoinen logistiikka

Kuva 25. GS1 jarjestelmén hyédyntdminen

Viitekehys kuvaa Euracon Oy:n olevan osa toimitusketjua, jossa hyddynnetdan GS1
jarjestelman ominaisuuksia. Viitekehyksessa kuvataan koko toimitusketju, koska
saadakseen GS1 jarjestelmastd tdyden hyoddyn on toimitusketjussa mahdollisimman
monen toimijan kadytettdva GS1 jarjestelmad. Ottaessaan GS1 jarjestelman kéayttéon
Euracon Oy:n on téaten pyrittdva saamaan sidosryhmansd kayttamaan jarjestelmaa.
Kaikkien Kketjun jasenien kayttaessd GS1 jarjestelmad sen hyodyt saadaan kéayttéon
koko toimitusketjun logistiikassa ja néin pystytadn hyddyntaméaan jarjestelmén séh-
koisia sanomia, viivakoodeja ym. lapi koko toimitusketjun katkaisemattomana. N&in
toimitusketjun prosessit tehostuvat ja automatisoituvat, tiedon liikkkuminen nopeutuu
sekd lapimenoajat ja késittelyt nopeutuvat ja ndin koko toimitusketjun palvelutaso

paranee.

Toimitusketjun jasenet pystyvat hyodyntdmaan GS1 jarjestelmaa paitsi toimitusket-
jussa niin myos sisaisessd logistiikassaan esim. kayttaméalla viivakoodijarjestelméaa
keréilyssa tai kaikkien tuotteiden merkitsemisessa viivakoodeilla sek& ulkoisessa lo-
gistiikassa esim. séhkdisten sanomien l&dhettdminen ja vastaanottaminen. Nain jérjes-
telméaa kayttamalld myos yrityksen sisdiset ja ulkoiset prosessit tehostuvat ja nopeu-

tuvat.
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5 TUTKIMUKSEN SUORITTAMINEN

Tama kappale muodostaa kokonaisuuden, joka vastaa kysymykseen kenelle, miksi ja
miten tutkimus suoritetaan. Tutkimustuloksista nahdaan taman hetkinen tilanne tut-
kimuksen kohdeyrityksessd sekda muutamalla heidén suurasiakkaillaan. Tutkimuksen
suorittamisen tavoitteena on, ettd sen pohjalta pystytddn péaatteleméan, mita koh-

deyrityksen pitaa tehdd hyédyntadkseen GS1 jarjestelmaa maksimaalisella tavalla.

5.1 Yritysesittely

Euracon Oy on suomalainen perheyritys, joka perustettiin vuonna 1997. Euracon
Oy:n omistajat ja tehdas toimivat Suomessa. Yrityksen palveluksessa on yli 85 tyon-
tekijad. Euracon Oy valmistaa ruoanlaitossa tarvittavia non food -tuotteita kotitalo-
uksille ja lisaksi ruoan valmistukseen, sailyttdmiseen, kuljettamiseen seka kattami-
seen ja hygieniaan tarkoitettuja tuotteita suurkeittidille. Taman liséksi Euracon Oy
tekee pakkauksia elintarviketeollisuudelle. Omien merkkituotteiden ohella Euracon

Oy valmistaa my0s private label -tuotteita. (Euracon Oy:n www-sivut 2012.)

Euracon Oy toimii alansa markkinajohtajana Suomessa. He haluavat tarjota asiak-
kailleen -kaupalle, HoReCa- sektorille ja elintarviketeollisuudelle — erinomaista ja
luotettavaa palvelua sekd toimia innovatiivisena suunnannayttajana. (Euracon Oy:n

www-sivut 2012.)

Euracon Oy:n toiminta-ajatus on tarjota innovatiivisia ratkaisuja kannattavasti kotita-
louksille, suurkeittitille ja teollisuudelle. Toiminta-ajatusta toteutetaan olemalla vah-
va, suomalainen ja luotettava yhteistyokumppani niin kotimaiselle kuin ulkomaisel-

lekin kaupalle ja teollisuudelle. (Euracon Oy:n www-sivut 2012.)

Euracon Oy:n tarkein vientialue on Eurooppa. Sielld heidén valtteja ovat asiakaslah-
toisyys, innovatiivisuus, korkea laatu ja hyva palvelu seka joustavat ja varmat toimi-

tukset. (Euracon Oy:n www-sivut 2012.)
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5.2 Tutkimusongelma

Euracon Oy:ll& on oma tuotantolaitos, jossa valmistetaan tuotteita markkinoille.
Valmistetut tuotteet siirretddn tuotannosta yrityksen tuotantotilojen yhteydessa ole-
vaan varastoon, josta ne kerdilladn asiakkaiden tilausten mukaisesti. Yritys myods
hankkii varastoon raaka-aineita, joista valmistetaan tuotteita ja valmiita tuotteita ns.

valitystuotteina, joita myyddan eteenpain omille asiakkaille.

Tutkimuksen ongelman aiheuttaa kohdeyrityksen tdman hetken tuotelavojen merkit-
semis- ja tunnistusjarjestelma. Kohdeyritys ei Kiinnitéd tuotelavoihin lavalappuja, joi-
den avulla niitd voitaisiin siirtdd ja tunnistaa yrityksen tiloissa ilman luottamista
pelkkaan varastomiehen nakokykyyn. Lisaksi kohdeyritys ei kdyta tunnistamisjarjes-
telmad, jonka avulla tuotelavoja voidaan tunnistaa tdysin luotettavasti. Ongelmaa ai-
heuttavat my0ds suurasiakkaat, silla he tulevat vaatimaan tulevaisuudessa GS1 stan-

dardien mukaisesti merkittyja tuotelavoja.

Euracon Oy on GS1 organisaation asiakas, jolta l0ytyy ratkaisu merkitsemis- ja tun-
nistamisongelmiin. Tutkimuksen varsinaisena ongelmana onkin, mitd GS1 jarjestel-
méan ominaisuuksia Euracon Oy tarvitsee sekd mita toimenpiteitd ja muutoksia jarjes-
telmén kayttdonotto aiheuttaisi varaston- ja tuotannonohjausjérjestelmiin, prosessei-

hin ja toimintatapoihin.

5.3 Tutkimusmenetelma ja aineiston keruu

Tutkimusta on lahestytty kayttdmalla soveltavaa tutkimusta, koska tdssé opinndyte-
tyossa pyritddn kaytannén ongelmien ratkaisuun, ohjelmien kehittdmiseen ja toimin-
tasuositukseen. Tutkimustyyppind on tapaustutkimus, jossa aineiston keruumenetel-
mind kaytetd&n havainnointia, jota on tehty ja tehd&&n Euracon Oy:n tiloissa. Tutki-
musta tehdaan lisaksi kayttamalla kvalitatiivisia teemahaastatteluja, jotka suoritetaan
Euracon Oy:n laatupdallikolle ja varatoimitusjohtajalle sekd Inex Oy:n ja Kesko
Oy:n yhteyshenkildille. Teemahaastattelujen pohjalta tutkimukselle muodostuu tut-
kimuksen tarkoitus seka tutkimuksen ongelma ja saadaan selville kohdeyrityksen ny-
ky- ja tavoitetila. (Hirsjarvi, Remes & Sajavaara 2007, 129 ja 187.)
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Lisaksi tyokaluina tutkimuksen aineiston kerdédmiseen kaytetdan Euracon Oy:n vara-
toimitusjohtajan ja laatupaallikon kanssa kéaytévia palaverimaisia keskusteluja, joissa
heille esitetaan tilanneraportti ja pohditaan yhdessé, mihin suuntaan tutkimuksen on-
gelmien ratkaisut ovat menossa. Aineiston kerdysta suoritetaan myods opiskelemalla
GS1 jarjestelmén ominaisuuksia GS1 organisaation www-sivuilta ja tapaamalla hei-
dan asiantuntija Mikko Luokkamden. Tutkimuksen ratkaisuihin vaikuttaa olennaises-
ti myds kohdeyrityksen térkeiden sidosryhmien Inex Oy:n ja Kesko Oy:n kanssa teh-
dyt teemahaastattelut. Lisaksi tutkimuksen ratkaisuja pohdittaessa yhtena tarkedna

tyokaluna on tutkijan oma tyokokemus kohdeyrityksesté.

5.4  Tutkimustulokset

Tutkimustuloksissa on pyritty esittelemaan GS1 jarjestelman nyky- ja tavoitetila Eu-
racon Oy:ssd. Lisaksi on selvitetty heidédn kahden suurimman asiakkaan Inex Qy:n ja
Kesko Oy:n GS1 jarjestelman nykytila ja milta tulevaisuus nayttada. Tutkimustulosten
perusteella pystytddn ndkemadn, mika on GS1 jarjestelmén nykytila kohdeyrityksen
tarkeilld asiakkailla ja mita jarjestelmén ominaisuuksia kohdeyritys pystyy kéytta-
maan heidan kanssaan ja nain vahvistamaan toimittajasuhteita. Naiden tarkeiden asi-
akkaiden, Inex Oy ja Kesko Oyj, toiveisiin ja vaatimuksiin vastaamalla Euracon

Oy:n kilpailukyky toimittajana vahvistuu paitsi Suomessa niin myds maailmalla.

5.4.1 Euracon Oy:n GS1 jarjestelmén nykytilan kuvaus

Nykytilan maarittdminen on tehty tutkijan tyokokemuksen ja teemahaastattelun vas-
tausten pohjalta, jossa on haastateltu laatupaallikkoa ja varatoimitusjohtajaa. Naiden
tyokalujen avulla on saatu tarkka kuvaus siitd, mika on Euracon Oy:n GS1 jdrjestel-

man kayttamisen nykytila.

Euracon Oy:lle on myodnnetty vuonna 1983 GS1 yritystunniste ja tuli Sinfos tuote-
pankin jaseneksi vuonna 2004. Euracon Oy alkoi kayttdd vuonna 2010 GS1 jarjes-
telmén SSCC -koodia l&htevien l&hetysten lavolappujen merkintdihin, mutta ei vield

hyddynna muita GS1 jarjestelman ominaisuuksia.



44

Talla hetkella kohdeyrityksen oman tuotannon lavoihin kiinnitetddn jo ennalta tuo-
tannonsuunnittelijan tulostama etikettitarra, jossa on tietoina mm. valmistajan nimi,
artikkeli, tuotteiden méaara, tyokortin numero ja tuotteen viivakoodi. Etikettitarra ei
ole GS1 standardien mukainen, eika sitd hyddynnetd kohdeyrityksen omassa varas-
tossa kuin siten, ettd varastotyontekija nékee siitd tuotenumeron ja lavalla olevien

tuotteiden maarén.

Muutamat kohdeyrityksen tuotetoimittajista kayttavat lavojen merkitsemiseen GS1
standardin mukaista lavalappua. Néiden lavojen saapuessa kohdeyrityksen varastoon
lavalappujen viivakoodeja ei lueta vaan ilmoitetut maarat tarkastetaan ja lasketaan
manuaalisesti, jonka jalkeen tuotteet saavutetaan manuaalisesti varastonohjausjarjes-
telmaén. Ennen hyllytystd varastotyontekijoiden toimesta ndihin lavoihin merkitdan

kynalla tuotteiden méaéra ja artikkelinumero.

Varastossa ei hyodynneta talla hetkelld tunnistusjarjestelmia vaan luotetaan varasto-
tyontekijoiden tuotelavojen silmamaaraiseen tunnistamiseen. Varastossa asiakkaiden
tilausten kerdilyt tehdaan keradmalld tilatut tuotteet lastauslaitureille ja tdman jalkeen
jokaiseen kolliin kiinnitetddn kaksi GS1 lavalappua. Ndma lavalaput eivat viela tayta
GS1 standardeja. Liitteessa 2. on kuva Euracon Oy:n tdmén hetkisestd lavalappusta

sisaltdineen.

5.4.2 Euracon Oy:n GS1 jarjestelmén tavoitetila

Tavoitetilan méarityksessé on kaytetty samaa teemahaastattelua kuin nykytilan maéa-
rityksessa. Liséksi tavoitetilan madrityksessa on kéytetty Euracon Oy:n antamaa teh-
tdvanantoa, josta ilmenee, mitd he haluavat tietdd GS1 jarjestelmastd ja mihin kysy-

myksiin he haluavat vastauksia.

Ennen varsinaisen tavoitetilanteen méarittelemisté, kohdeyritys halusi tietdd GS1 jar-
jestelman ominaisuuksista: mitd ominaisuuksia he voivat kéyttada, mitd hyotyja heille
niistd on ja mitd heidan kannattaisi ottaa kayttoon. Liséksi he halusivat tietdd, miten
jarjestelman kayttoonotto vaikuttaa heidan jarjestelmiin ja prosesseihin. Kun tutkijan

ja kohdeyrityksen tietous tutkijan opiskelun ja yhteisten palaverien avulla koskien
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GS1 jarjestelméé kasvaa ja sen mahdollisuuksia saadaan kartoitetuksi, niin muodos-
tuu kohdeyritykselle sen varsinainen tavoitetila.

Opinnaytetyon aluksi Euracon Oy:n tavoitteeksi tuli se, ettd kohdeyrityksen varastos-
sa olevissa tuotelavoissa olisi GS1 standardin mukainen lavalappu, jota voidaan hyo-
dyntad sisdlogistiikassa ja joka taytta asiakkaiden vaatimukset seka paasta lavatasol-
la uniikkiin identifiointiin. Yritysta kiinnosti lavalapun lisdksi sdhkdisten sanomien
kayttdminen, joista tarkeimpéna nahtiin lahetysluettelon siirtyminen sahkoisesti asi-

akkaille.

Euracon Oy haluaa olla kehityksessd mukana ja vankistaa omaa hyvaa mainettaan
Kilpailukykyisend seka yhteistyohaluisena toimittajana. Talla tavalla siis siirryttaisiin
kohti aikaa, jossa GS1 jarjestelm&& hyddynnettéisiin Euracon Oy:n sisa- ja ulkologis-
tilkassa sek& toimitusketjussa alkaen ostotilausten toimittajista ja paattyen asiakkai-

siin.

5.4.3 Asiakkaiden GS1 jarjestelmén nykytilan kuvaus

Suurasiakkaiden Inex Partners Oy:n ja Kesko Oyj:n GS1 jarjestelmén nykytilan ku-
vaukseen on kéytetty teemahaastattelua, josta selvidd mitd jarjestelméan ominaisuuk-
sia he kayttavat ja haluaisivat Euracon Oy:n kéyttdvan. Teemahaastatteluihin vastasi
Inex Oy:n puolesta llpo Lindeman ja Kesko Oy:n Vesa-Pekka Ukkonen. Teemahaas-
tattelujen perusteella ndhdaan, mita GS1 jarjestelmén ominaisuuksia kohdeyrityksen
on huomioitava pohdittaessa tarkeimpien asiakkaiden GS1 jarjestelman nykytilaa
seké heidéan toiveitaan.

Kesko Oyj toimii johtavana kaupan alan palveluyrityksend sek& arvostettuna porssi-
yhtiond. Keskon toiminta on ruoka-, kayttotavara-, rauta-, auto- ja konekaupassa.
Yrityksen ketjutoimintaan kuuluu noin 2 000 kauppaa Suomessa, Ruotsissa, Norjas-
sa, Virossa, Latviassa, Liettuassa, Vendjélla ja Valko-Vengjalla. (Kesko Oyj:n www-
sivut 2012.)
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Inex Partners Oy toimii S-ryhman hankinta- ja logistiikkayrityksend, SOK:n tytaryh-
tiona. Inexin toimintaan kuuluu hankkia ja jaella suuren osan S-ryhméan myymaéloi-
den paivittais- ja kayttotavarasta. Inexissé tydskentelee noin 2 300 asiantuntijaa mo-
nenlaisissa erilaisissa tyotehtévissa, jotka koskevat hankintaa ja logistiikkaa. (Inex

Oy:n www-sivut.)

N&ma molemmat asiakkaat hyddyntavat GS1 standardoituja lavalappuja seka kéytta-
vat joitain sahkoisid sanomia ja tulevat tulevaisuudessa hyddyntaméan vield enem-
man. Standardoitu GS1 lavalappu on selkedsti tulossa pakolliseksi heidén toimittajil-
leen ja he joko jo hyddyntavat tai pyrkivat hyodyntdmaan lahitulevaisuudessa SSCC
-koodia. Asiakkaat toivoivatkin standardoitujen lavalappujen ja sahkodisten sanomien
kayttdonottoa Euracon Oy:ssa. Molemmat asiakkaat nédkevat GS1 jarjestelméan mer-
kityksen kasvavan tulevaisuudessa ja olevan jopa valttdmaton automaation ja toimin-

tojen kannalta.

Néiden asiakkaiden antamien tietojen pohjalta on helppo paatella GS1 jarjestelman
olevan tarkedssa asemassa markkinoiden tulevaisuutta katsottaessa. Koska jarjestel-
maa ei hyddynnetd Suomessa kovin laajasti, sen kayttdminen on yritykselle kilpai-
luetu sekd Suomen ettd myds maailman markkinoilla. Kappaleen 2.9 tilastot antavat
myos tukea naille paatelmille, joista voidaan vetda samoja johtopaattksia GS1 jarjes-

telman kayttdmisesta Suomessa ja maailmalla.

Peilatessa asiakkaiden GS1 jarjestelman nykytilaa ja tavoitteita Euracon Oy:n tavoi-
tetilaan huomataan niiden yhtendisyys ja kohdeyrityksen pyrkivan oikeaan suuntaan.
Néin tutkimuksen avulla Euracon Oy osaa jo valmistautua tulevaisuuden haasteisiin

ja pystyy osoittamaan asemansa vankkana ja kilpailukykyisena toimittajana.
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6 GS1JARJESTELMAN HYODYNTAMINEN EURACON OY:SSA

Tassa kappaleessa pohditaan, mitd GS1 jéarjestelmén ominaisuuksia Euracon Oy voi
hyddyntda sekd mitd muutoksia GS1 jarjestelmén hyddyntdminen aiheuttaa Euracon
Oy:n jarjestelmiin ja prosesseihin. Liséksi pohdittava on, miltd GS1 jarjestelmén tu-
levaisuuden haasteet tulevat ndyttdmaan. Nama asiat on esitelty toimintaehdotuksena
Euracon Oy:lle. Kappaleessa ehdotetaan myds, mité laitteistoa Euracon Oy:n kannat-
taa hankkia ja mihin laitteet voisi sijoittaa. Kappaleen lopuksi on esitetty investoin-

tiehdotus Euracon Oy:lle.

6.1 Toimintaehdotus

Yrityksen ottaessa kayttoonsé uusia osia, jotka koskevat sen jérjestelmié ja prosesse-
ja, niihin yleensa tulee myds muutoksia ja nain on myos Euracon Oy:n tapauksessa.
Muutoksia pohdittaessa pyritaan kiinnittdmaan huomiota siihen, ettd muutokset eivat
vaikeuta tai lisad tyomaaréa vaan pyrkivat nopeuttamaan seké kehittdmaan tyopro-
sesseja ja vahentdmaan talla hetkelld tapahtuvia tunnistusvirheitd. Ehdotuksissa pyri-
tdan kayttamaan teoriaosuuden tietoa ja soveltamaan sitd parhaalla mahdollisella ta-

valla Euracon Oy:ssa tapahtuviin tuleviin muutoksiin.

Muutoksia tulee sek& k&ytdnnon tydvaiheisiin ettd tuotannon- ja varastonohjausjar-
jestelmiin siten, ettd GS1 jarjestelmasta pyritddn saamaan maksimaalinen hyéty Eu-
racon Oy:lle sekd yrityksen tyontekijoille mahdollisimman selked ja helppokayttdi-
nen tyokalu. Naitd muutoksia esitelladn kappaleissa 6.1.2 ja 6.1.3. Muutokset on py-
ritty esittelemaan niin, ettd ensin on kerrottu tuleva muutos ja sen jélkeen ehdotettu
sen toteutustapa. Kaikki muutokset eivat ole valttdmattomiéd vaan ehdotuksia, jotka
ovat vaihtoehtoja pohdittaessa GS1 jarjestelméasta aiheutuvien tulevien muutoksien
toteuttamista. Muutoksista tulevia hyotyja on paljon ja ndita hyotyja on esitelty teo-
riaosan kappaleessa 3.2, jossa esitellddn myds, mitd ongelmia viivakoodeilla ja GS1

jarjestelmalla voi olla.



48

6.1.1 GS1 jarjestelman ominaisuuksia

GS1 tarjoaa monia ominaisuuksia, joita kannattaa pohtia esim. miten ne sopisivat
yrityksen tarpeisiin ja mit4 lisdarvoa ne mahdollisesti toisivat. Euracon Oy:ssa on
monia erilaisia tuotteita, pakkauksia ja logistisia yksikoitd, joiden merkitsemiseen
GS1 jarjestelmasta voi 16ytyd ominaisuuksiltaan tarpeisiin sopivia viivakoodeja seka

yksiléinnin avaimia.

Tarkeimpid mahdollisia yksildinnin avaimia kohdeyritykselle ovat SSCC, GTIN ja
GLN, koska niiden tarjoama hydty on suurin. SSCC -koodi on GS1 jarjestelmén
kayttamisen kannalta tarkein yksildinnin avain, koska se on lavalapun vahimmaistie-
to, jonka avulla GS1 jarjestelm&d hyddynnetddn. SSCC -koodin avulla pystytdan
merkitsemaén logistiset pakkaukset ja sitd voidaan hyddyntaa sisalogistiikassa. Lisaa
tietoa SSCC -koodista kappaleesta 2.6.

Tuotteiden yksildinnin avaimena kaytettdvd GTIN -koodia kaytetddn merkitseméaén
yksittdinen tuote tai pakkaus, jossa on enemman tuotteita sisalla. GTIN -koodia Eu-
racon Oy pystyisi kayttamaan merkitsemalla silla kaikki yksittaiset tuotteet ja pien-
tuotepakkaukset. GLN -koodi taas on osapuolitunniste, jota kdytetdan erityisesti séh-
koisissa sanomissa hyddyksi. Tatd koodia Euracon Oy:n pystyy siis hyddyntdmaan

sahkdisissa sanomissaan.

Kayttokelpoisia GS1-viivakoodeja Euracon Oy:ssa ovat EAN -, ITF-14 - ja GS1-128
-koodi. Naistd viivakoodeista tall4 hetkelld kohdeyritys kdyttdd EAN -viivakoodia.
ITF-14 -koodi on kuljetuspakkausten viivakoodi, joka voidaan merkit& suoraan pak-
kaukseen. Tatd koodia kohdeyritys voi hyddyntdd omissa kuljetuspakkauksissaan.
GS1-128 viivakoodin avulla pystytddn tekem&an esim. SSCC - ja GTIN -koodeja,
joten tata viivakoodia kohdeyritys tarvitsee tehdessaan lavalappuja. Lisdd naisté ja

muista viivakoodeista kappaleessa 2.3

Logististen yksikdiden merkitsemiseen on hyva ottaa kayttéon ELL -standardin mu-
kainen lavalappu, joka kiinnitetd&n tuotelavaan tuotantoprosessin jalkeen. T&té lava-
lappua pystytdédn hyddyntamaan seka sisa- ettd ulkologistiikassa. Myds myyntiera ja

tukkupakkaus merkintélappua on hyva pohtia kayttoonotettavaksi. Tdman merkinta-



49

lapun avulla yksittaisié tuotteita voisi kerata yksitellen. Lis&a tietoa merkinnoista ja
malli-merkitsemislapuista 10ytyy kappaleesta 2.7.

Néiden GS1 jarjestelmén ominaisuuksien kayttoonottamisen aiheuttamia muutoksia

jarjestelmiin ja tyoprosesseihin kdyd&aan l&pi seuraavassa kappaleessa.

6.1.2 Muutokset tuotannon- ja varastonohjausjarjestelméaan

Jarjestelmiin tehtdvat muutokset tehddan yhdessa ATK-tuen kanssa. Euracon Oy:n
toiminnanohjausjarjestelmien toimittaja sekd muutoksien ettd paivitysten tekija on
Visma Oy. Tuotannonohjausjérjestelmén nimi on L7 ja varastonohjausjarjestelman
Mobile.

Tarkeimpéna asiana on kehittdd tuotannonohjausjarjestelmaan tyokalu, jonka avulla
pystytdan tekeméan ja tulostamaan GS1-lavalappu ELL -standardin mukaan. Malli
ELL -standardin mukaisesta lavalapusta on esitelty teoriaosan kuvissa 12. ja 13.,
joissa on myos tiedot niiden sisélldista ja ohjeet niiden tekemiseen. Tavoitteena tyo-
kalun luomiselle on, ettd lavalappu saadaan tulostettua mahdollisimman vahalla ty6l-
I4. Helpoin ratkaisu tuotannontyontekijoiden kannalta olisi, jos jarjestelméaan tarvitsi-
si syottad tyotehtavéan aluksi tyokortin numero, valmistettavan artikkelin numero ja
nain jarjestelmé hakisi automaattisesti tuotteen tarkemmat tiedot, jotka tulostuvat eti-
kettilapulle, kun tyontekija merkitsee lavan valmiiksi painamalla nappia Valmis.
Tuotelavan jaadessa vajaaksi Valmis -napin vieressa voisi olla nappi Muuta, jolloin
pystytddn muuttamaan valmistettua méaarédd. Huomioitavana on liséksi se, miten rat-
kaistaan, jos lavalapun tulostusjalki on huono ja sama lavalappu pitaa tulostaa uudes-
taan. Tamé& on ongelma, koska jokaisella tuotelavalla pitédé olla oma SSCC -koodi ja
jarjestelmassa ei voi olla kahta lavaa, joilla on sama SSCC -koodi. Jérjestelman pi-
td&kin néin pystya estdmaan saman SSCC -koodin tulostus, mutta tulostuslaadun ol-
lessa huono kuitenkin jollain tavalla tulostamaan uudestaan sama lavalappu samalla
SSCC -koodilla.
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Kun tuotannonohjausjarjestelmastd saadaan tulostettua ensimmaisid standardoituja
ELL -lavalappuja, viivakoodien antamat tiedot on hyva tarkastaa ensin silmaméaérai-
sesti ja omilla lukulaitteilla. Tietojen ollessa paikkaansa pitavia on vield hyva tarkas-
taa viivakoodien laatu ja tietojen oikeellisuus GS1 Finland Oy:n verifiointipalvelusta,
jossa niiden tarkastaminen on ensimmaisell& kerralla maksutonta. Verifiointipalve-
luun lahetddn alkuperéinen lavalappu, jolloin viivakoodin laatu ja merkintéjen oi-
keellisuus saadaan tarkasti selville. Talla saadaan varmistettua viivakoodin eri laatu-
tekijat ja viivakoodien toimivuus. Esimerkki viivakoodin verifioinnista on liitteessa
1.

Euracon Oy:n varastonohjausjarjestelma on Visma Oy:n rakentama Mobile. Tahan
varastonohjausjarjestelmaan on lisattdva ominaisuuksia, joista tarkeimpané on tuote-
lavojen tunnistaminen viivakoodeja lukemalla. Tamén avulla tuotelavat saadaan siir-
rettyd, keréiltyé ja saavutettua pelkéastaan viivakoodeja lukemalla. Ominaisuuden an-

siosta lavojen tunnistaminen tehostuu, nopeutuu ja paranee.

Kuvassa 26. on Mobilen tyokalurivi, jossa nakyy jarjestelmén valilehdet Saapuvat,
Tuotannosta, Tuotantoon, Siirrot, Saldot, Kalenteri ja Keraily. Joillekin ndista jarjes-
telman vélilehdille lisatdan osia, joiden avulla pystytdédn hyodyntdmaan GS1 jarjes-

telmaa.

o JEEIME Tuotannosta Tuotantoon | Siirrot  Saldot Kalenteri Keraily | Ulos
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Kuva 26. Mobilen tyokalurivi

Varaston tyontekijat ndkevéat tuotannon valmiit tuotelavat varastonohjausjarjestelmén
Tuotannosta -valilehdeltd. Varastotyontekijan hakiessa lavan tuotannosta ja lukiessa
viivakoodinlukijalla lavan ELL -lavalapussa olevan SSCC- viivakoodin niin jérjes-
telman tulisi tunnistaa kyseessa oleva lava ja ehdottaa hyllytyspaikaksi hyllya, mika

on asetettu tuotteen oletushyllyksi. Hyllytyspaikan voi vaihtaa painamalla nappia
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Muuta, jolloin pystyy syottaméaédn manuaalisesti hyllypaikan. Alapuolella olevassa
kuvassa 27. on toteutusehdotus esitetty kuvana.
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Kuva 27. Tuotannosta -valilehti
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Keraily -vélilehdelld suoritettava asiakkaiden tilausten kerdilyyn tulee muutama
muutos. Kerdilyyn tulisi lisdtd mahdollisuus, jolla tuotteiden kerdily voidaan suorit-
taa vain lukemalla lavan viivakoodi. Liséksi jarjestelman pitéisi pystya estdmaan vir-
heellisen kerdilyn, jos varastotyontekija yrittda kerata tuotelavan, joka ei kuulu tila-
uksen sisaltoon. Nayttopaatteelle voi ilmestyé teksti esim. Virheellinen tuotekoodi,
jolloin varastotyo6tekija ei voi lisatd lavaa ldhetykseen ja huomaa kyseessa olevan

vaara tuotelava. Ehdotus on kuvattu kuvassa 28.
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Kuva 28. Kerdily -vélilehti

Kun tilaus merkitdan valmiiksi Kerdaily -vélilehdelld, niin jarjestelméan tulisi l&hett&a
sahkoisesti ja automaattisesti tilauksen lahetysluettelo asiakkaalle. Né&in asiakas tie-
téisi, mité tuotteita pystytddn toimittamaan ja mitd tuotteita ei mahdollisesti pystyta
toimittamaan. Taméan avulla pystyttaisiin luopumaan asiakkaille paperisista lahetys-
listoista seka asiakas pystyy myods reagoimaan nopeammin puuttuneisiin tuotteisiin ja

nédin muutoksesta johtuen kohdeyrityksen palvelutaso nousee.
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Jarjestelmaéan tulisi luoda painike, jonka avulla pystytd&n purkamaan SSCC -koodeja.
Tata painiketta tarvitaan, kun téysi tuotelava puretaan ja talléin SSCC -koodin tiedot
eivat endd pida paikkaansa ja SSCC -koodi ”hajoaa”. Jos painiketta ei luoda on mah-
dollista, ettd tuotelavan tiedot ja& jarjestelméén pitkaksi aikaa, koska jarjestelma
nayttaé sen olevan hyllyssé. Painike voi olla esim. Siirrot -valilendellg, jossa koodin
lukemisen jalkeen tulee mahdollisuus purkaa koodi painikkeella Pura lavan SSCC -
koodi. Kuvassa 29. on rakenne- ja tapaehdotus paikalle, jossa SSCC -koodi voitaisiin

purkaa.
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Kuva 29. Siirrot -valilehti

Valitystuotteille, jotka saapuvat ilman SSCC -koodia on hyvéa luoda varastonohjaus-
jarjestelmaén paikka, jossa niille saadaan tulostettua lavalaput. Tamé paikka olisi hy-
va olla Saapuvat -vélilehdelld, lavojen saavuttamisen yhteydessa esim. kun lavan
saavuttaa manuaalisesti lukematta viivakoodeja jarjestelma kysyy Haluatko tulostaa
lavalle lavalapun? Vastatessa kysymykseen Kylla jarjestelma sijoittaa tuotteen tiedot
ja SSCC -koodin lavalapulle. Lavalappu kiinnitetdan lavaan, jonka jalkeen sitd voi-
daan kaésitella viivakoodinlukijoilla. Valitystuotelavojen merkitsemisessd on hyvé
ottaa huomioon, ettd lavojen sisaltojen tulisi olla tuotetietopankissa maaritellyn ko-

koisia.
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6.1.3 Muutokset toimintatapoihin ja prosesseihin

Tassa kappaleessa esitelldadn, mitd muutoksia Euracon Oy:n tyontekijoiden toiminta-
tapoihin tulee eri tyttehtavissé sekd miten GS1 jarjestelmé vaikuttaa eri prosesseihin.
Tyoprosessit ja toimintatavat muuttuvat viivakoodien mukaan tulon tunnistamisjar-

jestelménd ja GS1 standardoitujen lavalappujen kiinnityksen seurauksena.

Euracon Oy:n tilaus-toimitusprosessi kokee joitain muutoksia GS1 jarjestelmén ta-
kia. Ndihin muutoksiin paastaan ainoastaan, jos myos kauppakumppani ja rahdinkul-
jettaja kayttavat GS1 jarjestelméa. Parhaimmillaan koko tilaus-toimitusprosessi voi
muuttua kokonaan paperittomaksi kayttamalla séhkoisid sanomia. S&hkoisten sano-
mien avulla saadaan tieto nopeammin, varmemmin, edullisemmin ja l&pinakyvaésti
lapi koko toimitusketjun. Kuvassa 30. on mallinnettu asiakkaan, rahdinkuljettajan ja
Euracon Oy:n tilaus-toimitusprosessi, jossa yritykselta toiselle tapahtuva tiedonsiirto
ja kuittaaminen tapahtuvat kayttamaélla sdhkoisia sanomia. Eli vanha tapa, jossa tila-
ukset otettiin vastaan faksilla, sahkopostilla tai puhelimen vélityksell& poistuu ja siir-
rytddn sahkoisten sanomien kayttoon, jossa kaikki perustuu saatuun tietoon ja sen
kuittaamiseen. GS1 sahkoéinen tiedonsiirto on esitelty tarkemmin teorian kappaleessa
2.8.

ELRACOM OV

RAHDIN
KULIETTALA,

ASLAKAS

Kuva 30. Tilaus-toimitusprosessi
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Euracon Oy:n tuotannon toimintaprosessi muuttuu hieman. Tuotantoketjun loppu-
vaiheessa tuotannon tyontekija kiinnittdd ELL -lavalapun tuotelavaan, kun raaka-
aineet ovat lapaisseet tuotantoprosessin ja ovat lavalla valmiina ja pakattuna. Lavala-
pussa olevan SSCC -koodin avulla jokainen lava saadaan identifioitua, jonka ansiosta
jokainen lava voidaan jaljittd4d. Kuvassa 31. on kuvattu tuleva tuotannon ja varaston

valinen prosessi vaiheittain.

WARASTD

Tukkukerdilyt muuttuisivat niin, etta lavat kerdtéan tilauksiin lukemalla trukissa ole-
valla viivakoodinlukulaitteella ELL -lavalapun SSCC -koodi. Kun SSCC- koodi on

TLOTANTD

Kuva 31. Tuotannon ja varaston valinen prosessi

luettu niin varastonohjausjarjestelmé keraa lavan automaattisesti. Jos tuotteiden tie-
toihin lisattaisiin myos tieto, mille lavalla ne pakataan esim. EUR- tai FIN- lava niin
tilauksen tietoihin tulisi automaattisesti tieto, mit4 lavoja tilauksessa on. Lavoihin
Kiinnitetaan kerdilyn jalkeen osoitetarrat, joista kdy ilmi asiakas ja asiakkaan osoite-
tiedot. Osoitetarran tulisi olla riittavén suuri, jotta rahdinkuljettaja nékee siitd asiak-
kaan ja osoitteen selvésti. Kuvassa 32. on mallinnettu tuleva tukkukeréilyjen keréily-

prosessi.

B e

Kuva 32. Keréilyprosessi

WA RASTO
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Pienasiakastilausten keraily tapahtuu samalla tavalla kuin tdh&nkin mennessé. Pie-
nasiakastilauksilla tarkoitetaan tilauksia, joihin menee tuotteita pienid maaria, jolloin
ei voida hyoddyntaa tuotelavojen SSCC -koodia. Tuotteet kerataan lavoille ja kun
tuotteet on keratty ja pakattu voidaan kolleihin kiinnittaa lavalaput. Tdman hetkinen
lappu kelpaa sisélloltadn, mutta siind on yksi virhe: sovellustunnus (10) on vaarg,
koska se on eranumeron yksiléinninavain, vaikka siind pitdisi olla avaimena sovel-
lustunnus (13), joka kertoo pakkauspdivan. Lisana lavalapulle olisi hyva saada lavan
yhteispaino, koska yleensé rahdinkuljettaja laskuttaa kuljettamien kilojen perusteella.
Kuvassa 33. on kuva tdmén hetkisesta lavalappusta, johon on merkitty punaisilla soi-

kioilla ylla mainittu virhekohta.

Delivery Address EURACON OY
AJURINKATU 1 4 KRS
02601 ESPOO

Vandor Euracon Oy
PL 10
27231 Lappi

sscc: PACK DATE:
00164184000044260019 19.1.2012

(00) 1541uoooou2500|2o1 19

Kuva 33. Euracon Oy:n GS1 lavalappu

GS1 lavalaput tulisi aina kiinnittdd lavan pakkausmateriaaliin, niin etta se ei ole kiin-
ni itse tuotepakkauksissa. Osa Euracon Oy:n tuotantolinjoista on sen verran kaukana
pakkauskoneista, ettd ndiden tuotantolinjojen tuotelavoja pakataan niin, ettd ne pysy-
vat pienesta liikuttamisesta huolimatta paikallaan. Né&in ollen, koska pakkaussuoja ei
peitd koko lavaa niin ELL -lavalappua ei voida Kiinnittadd, koska se kiinnittyisi néin
tuotepakkaukseen. Muutos tulisi tapahtua téssa tapauksessa joko niin ettd lavat vie-
daan automaattipakkaajalle tai sellainen hankitaan l&hemmads kauimmaisia tuotanto-
linjoja tai lavojen ylareunasta noin 40 cm alaspain pééllystetddn késin pakkauskel-
mulla. Suositeltavinta olisi kuitenkin se, ettd pakkaussuoja peittéisi koko lavan, kos-
ka néin tuotteet olisivat parhaiten suojattuna eika lavaa tarvitsisi suojata ennen lahet-

tdmistd. Lavalapun Kiinnitys- ja sijoitusohjeet 16ytyvét teoria-osan kappaleesta 2.5.
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Ostotilausten vastaanotossa toimittajasta riippuen, joko saavutetaan lukemalla toimit-
tajan lavoihin kiinnittamét lavalappujen SSCC -koodit tai kiinnitetadén itse lavalaput
saavutuksen yhteydessd. Néain huolehdittaisiin, ettd hyllytettavissa lavoissa on GS1
lavalaput. Kuvassa 34. on tuleva toimittajan ja Euracon Oy:n varaston valinen toimi-

tus- ja vastaanottoprosessi.

Tk IMTALA,

WARASTO

Kuva 34. Toimitus- ja vastaanottoprosessi

Yrityksen tulee pohtia téssa luvussa mainittuja muutoksia tarkasti. Jokaista ehdotusta
ei tule vélttdmatta toteuttaa ehdotetulla tavalla vaan pohtia onko ehdotus kayttokel-
poinen tai voiko sitd vield jotenkin parantaa. Kaikkia muutosehdotuksia ei kannata
ottaa heti samaan aikaan kayttoon vaan toteuttaa osa kerrallaan ja ndin poistaa ns.

lilan suuren palan haukkaamista.

Tarkein kayttoonotettava muutos on saada tuotannon yhteydessd kayttoon ELL -
lavalapun tulostaminen ja sen kiinnittdminen tuotelavoihin. Taman lavalapun hyo-
dyntdminen omissa prosesseissa ja jarjestelmissd on seuraava askel. Suurin haaste
onkin néiden kahden vaiheen integroiminen nykyisiin jarjestelmiin. Néiden kahden
vaiheen jalkeen voi alkaa kiinnittdm&an huomiota muihin ehdotettuihin muutoksiin.
Muutokset toimintatapoihin ja jarjestelmiin on hyvé kayda tyontekijoiden kanssa l&pi
ja kertoa, miksi mikakin muutos tapahtuu ja mité siitd seuraa. Taméan pitéisi selven-
t44 tyontekijoille muutoksien syytd, antaa kysymyksiin vastauksia ja vahent&d nain

muutosvastarintaa.
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6.1.4 GS1 jarjestelman tulevaisuuden mahdollisuudet

Tulevaisuudessa toimittajia kilpailuttaessa ja valittaessa on huomioitava heidan yh-
teistyokyky ja -halukkuus toimia GS1 standardien mukaan tuotelavojen merkitsemi-
sessd ja sahkoisten sanomien kaytossd, koska ndma tehostavat tilaus-
toimitusprosessia. Myds nykyisten asiakkaiden mahdollisuudet GS1 jarjestelmén
standardien k&yttoon olisi hyva tiedustella ja rohkaista tai jopa vaatia heiltd standar-
dien kayttod. Sahkoisid sanomia ja lavojen merkitsemisstandardeja kéyttdmalla séas-
tetdan aikaa, vaivaa ja rahaa. GS1 jarjestelmaa kayttamalla koko toimitusketju hyo-

tyy ja tekee siitd taloudellisemman ja tehokkaamman.

Tulevaisuudessa on hyva pohtia, miten RFID -tekniikka sopisi kohdeyrityksen tar-
peisiin. RFID -tekniikassa kommunikointi tunnisteen ja lukijan valilla tapahtuisi ra-
dioaaltojen avulla. Tamén tekniikan avulla tavaran liikkumista voitaisiin seurata ja
tiedettdisiin tarkasti oman varaston tilanne ja yrityksen lastauslaitureiden oville asen-
nettujen lukijoiden avulla kaikki saapuva ja lahtevé tavara luettaisiin automaattisesti.
Talla tekniikalla saastettaisiin aikaa ja oltaisiin aina selvilld missé tuotelavat sijaitse-
vat. Tama tekniikka vaatisi lastauslaitureiden oviin kiinnitettavéat lukijat ja tuotteisiin

tunnistesirut.

GS1 jarjestelmén avulla olisi mahdollista my6s keréta tuotelavat esim. FIFO- tai
LIFO -periaatteella, jos varaston hyllyihin ja varastonohjausjérjestelméaan kehitettai-
siin ohjelma, jonka avulla tuotelavat saataisiin paikoitettua tarkkoihin paikkoihin.
Kun tuotelava haetaan tuotannosta tai hyllytetddn vélitystuotteita, niin GS1 -
viivakoodin lukemisen jdlkeen se paikoitetaan tarkkaan paikkaan hyllyssa. Néin
asiakastilausta tehdessa jarjestelma ndyttadd kerattavien lavojen tarkan paikan ja néin

saadaan toteutettua erilaisia varastonohjausperiaatteita.

Euracon Oy:n rahdinkuljettajat eivat vield k&ytd GS1 jarjestelmad, mutta tulevaisuu-
dessa tulevat varmasti kayttamé&an. Tarkeimpand ominaisuutena rahdinkuljettajien
kanssa on séhkdisten sanomien kayttd, koska talloin kuljetusyritys tietdd: koska ha-
kea, mitd haetaan, kuinka paljon, minne menevat ym. Tall6in saadaan rakennettua

Matkahuolto Oy:n pakettipalvelun kaltainen paikannusmenetelmd, kun SSCC -
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koodin avulla pystyy nakemé&an, missa lavan SSCC -koodi on viimeksi luettu. Tama
toki vaatii myos sen, ettd kaikki toimitusketjun jasenet lukevat SSCC -viivakoodeja.

Yhtena suurena haasteena nyt ja tulevaisuudessa tulee olemaan ymparistoystavalli-
syys. Téaté on aina hyva pohtia, kun valitaan pakkausmateriaaleja. Hyvana esimerk-
kind toimii Kesko Oyj:n esille nostama asia siitd, ettd lavalappujen materiaalin tulisi
olla muovia, jos pakkauksen sidontaan kédytetddn muovia. Nain pakkausmateriaali on
helpompi kierrattad. GS1 jarjestelma kaikilla osapuolilla toimitusketjussa kéaytettyna
s&astéa ja suojelee jo itsessdédn luontoa silla, ettd se pyrkii paperittomaan toimitusket-

juun.

6.2 Vaadittava laitteisto ja jarjestelma

Pystyakseen kéayttamaan GS1 jarjestelman hyétyja Euracon Oy:n on hankittava lait-
teistoa, jolla GS1 viivakoodeja pystytaan lukemaan ja tuottamaan. Viivakoodin luki-
joita on hyva sijoittaa jokaiseen trukkiin, joilla keraillaan tilauksia tai kuljetetaan tuo-
telavoja tuotannosta varastoon. Tuotannon tiloihin on hankittava tulostimet, joiden
avulla GS1 standardien mukaiset lavalaput tulostetaan. Varastossa on molemmilla
lastausalueilla tulostin, jotka pystyvét tuottamaan GS1 standardin mukaisia viiva-
koodeja, joten ne riittdvat varaston tarpeisiin. Kappaleessa 3.6 on GS1 organisaation
suosituksia tulostus- ja lukulaitteille. Laitteiston sijoittamisesta kerrotaan seuraavassa

luvussa.

Tuotantoon tarvitaan lis&é laitteistoa, joka pakkaa tuotelavat siten, etté niihin voidaan
kiinnittdd GS1 lavalappuja. Talla hetkelld Euracon Oy:n tiloissa on automaattipak-
kaajia, joiden kaltaisia on hyva hankkia muutama lisd4. Nain lavalaput on helppo

kiinnittaa.

NyKkyisiin varaston ja tuotannonohjausjérjestelmiin on tehtéva lisdominaisuuksia ja
sovelluksia, jotka mahdollistavat GS1 jarjestelman kayton. Naita tarvittavia lisdomi-
naisuuksia ja sovelluksia, jotka auttavat GS1 jarjestelman kaytén mahdolliseksi on

mainittu kappaleessa 6.1.2.
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6.3 Laitteiston sijoitus

Laitteiston sijoitusta pohdittaessa kannattaa miettid asiaa tyontekijoiden kannalta ja
mahdollisesti kysya heidan mielipidettddn, mihin laitteistoa kannattaisi sijoittaa.
Tarvittava laitteisto olisi hyvé sijoittaa mahdollisimman lahellé ty6pistettd, jossa sita

tarvitaan ja nain valttaa turhaa ajankayttoa esim. pitkien etaisyyksien kéavelyyn.

Viivakoodilukijat tulisivat sijoittaa trukkeihin niin, ettd ne ovat helposti kaden ulot-
tuvilla. Trukkeihin olisi hyvé kiinnittaa laite, josta lahteva vaijeri Kiinnitetdan luki-
jaan. Vaijerin ideana olisi se, etté se kelaisi lukijan sille tarkoitettuun paikkaan kéyt-
tdmisen jalkeen. Nain ehkéistaan lukijoiden putoaminen lattialle ja rikkoontuminen

seké niiden laittaminen va&raéan paikkaan ja vieminen pois trukin luota.

Tuotantoon tulevat tulostimet on hyva sijoittaa automaattipakkaajien viereen, koska
nain on helppoa kiinnittaa lavalappu lavaan heti pakkaamisen jalkeen. Varastoon tu-
lostimia ei tarvita, koska siell& on jo talla hetkell& molemmilla lastauslaitureilla omat

tulostimet.

Automaattipakkaajia on télla hetkelld tuotannossa kolme(3) ja varastossa yksi(1).
Automaattipakkaajia tarvittaisiin yksi lisdé tuotannon puolelle ja mietintaan olisi hy-
va laittaa myos yhden automaattipakkaajan hankkiminen varastoon. Tuotannossa vél-
tettéisiin ndin turhaa kavelya ja pakkausjonojen muodostumista. Varastossa on kaksi
hallia, joissa molemmissa voisi olla oma automaattipakkaaja, koska tdméa véhentaisi
kiireaikoina ruuhkaa varaston ainoalla automaattipakkaajalla. Toisena syyné on saa-

puvien lahetysten mahdolliset uudelleen pakkaamiset.

Seuraavalla sivulla kuvassa 35. on Euracon Oy:n tuotannon ja varaston pohjakuva.
Pohjakuvassa on esitetty, missa laitteistoa on télla hetkelld ja mihin sit4 ehdotetaan
sijoitettavan. Laitteiston sijoitushahmotelman tarkoituksena luoda selke& kuva, missa
laitteistoa ehdotetaan olevan. Sijoittelun avulla etéisyydet eri laitteille ovat lyhyet ja

helposti tavoitettavissa ja néin niistd saavutetaan maksimaaliset hyodyt.
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O = Automaattipakkaaja, ehdotus

B = GS1 lavalapputulostin

c @ = Automaattipakkaaja

~ @ = GS1 lavalapputulostin, ehdotus
| R M. A . @ = Lastaus- ja vastaanottolaituri

N

gE—

R T

:

Kuva 35. Euracon Oy:n pohjakuva

6.4 Investointiehdotus

Saadakseen GS1 jarjestelmén kayttdon niin, ettd sitd on mahdollista tydntekijoiden
seka prosessien kannalta kayttaa ja hyodyntaa ehdotan yrityksen hankkivan jokaiseen
trukkiin viivakoodinlukijan eli tall6in niitd tulisi hankittavaksi seitseman(7) kappalet-
ta. Lisaksi ehdotan yhden lukijan hankintaa l&hettdmoon, jos kaytdssa olevan lukija
rikkoontuu. Lukijoiksi suosittelen laserlukijoita, jotka soveltuvat yrityksen tarpeisiin
parhaiten. GS1 standardien mukaisia lavalappuja tulostamaan pystyviéd tulostimia
ehdotan hankittavaksi kolme(3) kappaletta tuotannon tiloihin kuvassa 35. olevilla
sijainneilla. Tulostimiksi parhaiten sopivat lampdsiirtotulostimet niiden kayttéomi-
naisuuksien perusteella. Lisaksi ehdotan kahden(2) automaattipakkaajan hankintaa

kuvassa 35. oleville paikoille.
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7 POHDINTAJAAIHEITAJATKOTUTKIMUKSELLE

Tassa kappaleessa pyritaan pohtimaan tutkimuksen tarkoituksen ja tavoitteiden toteu-
tumista. Liséksi kappaleessa pohditaan tutkimuksen toteutumista, luotettavuutta seka
mitd hyotyja tutkimuksen tulokset antavat kohdeyritykselle. Kappaleessa esitellaan

my06s mahdolliselle jatkotutkimukselle aiheita.

7.1 Luotettavuus

Tutkimuksen luotettavuutta arvioidessa otetaan huomioon siind kéytetyt vélineet ja
niiden kayttaminen. Tutkimuksen valineina on kéytetty teemahaastatteluita, joista on
tehty muistiot ja ndin ne ovat valideja. Tutkimuksessa saatiin selville Euracon Oy:lt,
sidosryhmiltd Inex Oy ja Kesko Oy selkeét vastaukset teemahaastatteluissa esitettyi-
hin kysymyksiin. Naist4 vastauksista saatiin hyva pohjatieto Euracon Oy:lle luodulle
toimintaehdotukselle. N&in tutkimus on luotettava ja pateva. Tutkimus tehtiin yrityk-
selle, jossa tutkija on itse ollut toissé kahtena kesana ja yhdella maaraaikaisella so-
pimuksella ja tastd syysté tutkija uskoo tietdvansa yrityksen toimintatavat seka pro-
sessit hyvin. Joten myos tutkijan omat paatelmat ja havainnot ovat luotettavia.

7.2 Tutkimuksen pohdinta ja jatkotutkimusaiheita

Tutkimuksen tarkoitus ja tavoitteet toteutuivat hyvin ja tutkimuksen perusteella koh-
deyritys saa tietoa GS1 jarjestelman ominaisuuksista, mita jarjestelmé vaatii, mita
hyotyja siitd on ja miten muutokset voidaan toteuttaa. Tutkimuksen toimintaehdotuk-
sen avulla kohdeyritys voikin siirtyd seuraavaan vaiheeseen, jossa kayttéonottoehdo-
tuksia pohditaan ja aletaan ottamaan kayttéon. Tutkimus- ja sovellusosuudella usko-

taankin olevan suuri hyoty kohdeyritykselle.

Tutkimuksen teemahaastatteluja olisi voinut tehdé viel& Euracon Oy:n valitystuottei-
den toimittajille seka pienasiakkaille, jolloin tutkimuksen kattavuus olisi ollut viela
laajempi. T&han ei kuitenkaan menty vaan pyrittiin tekemaan tutkimus enemman

kohdeyrityksen omiin prosesseihin ja suurimpia asiakkaita koskevana. Téssa olisikin
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yksi jatkotutkimuksen aihe: mita vaatii saada GS1 jarjestelma toimimaan koko toimi-
tusketjussa. Taman tutkimuksen pohjalta voisi tehdd myos toisen jatkotutkimuksen,
jonka aiheena voisi olla GS1 jarjestelman kayttoonottamisen ja yllapitdmisen kustan-

nukset sekd saastot, jolloin asioita pohdittaisiin kustannusnakdkulmasta.

Tutkimuksen toteuttamisen apuna olemisesta kiitoksia teemahaastateltaville ja eri-
tyiskiitos Euracon Oy:lle heidan yhteisty6halustaan ja avustaan. Myds GS1 Finland
Oy:n Mikko Luokkaméki ansaitsee suuret kiitokset avustaan materiaalin hankinnassa
ja oman ty0ajan uhraamisesta. Tutkimusta on aina motivoivampaa tehdd, kun tyon
tilaaja ja muut osalliset ovat aidosti kiinnostuneita tyon aiheesta ja haluavat olla ty6-
prosessissa mukana. Tutkimuksen aihe oli tutkijalle ennalta outo, mutta tyon edisty-
essé ja opittujen asioiden kasvaessa tutkijan oma nédkemys aiheesta muuttui vankaksi

tiedoksi oppimisen nédkékulmasta.
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LITE 1

GS1 Verifiointi Raportti

-

Kehystetty symboli on testattu (koko ja laatu et vastaa alkuperaista mallia)

Verifiolnti palvd g;-ilgno?ggtgévrw.m lecal;  314ammi-
Verifioija kk (GS1 KK)

Yhteyshenkild

Yhteenveto

Yksikén kuvaus Ei tiedossa

Viivakoodin tyyppi GS1-128

Tietosisdltd 0016418400004426001910120119
Tulostus menetelma Laser

Symbolien madrd 1

Testattu GS1 yleisten kdyttéohjeiden mukaisesti

1. Kassojen monisddelukijat (POS) ei arvioitu

2. Yleinen jakelu (Automaattinen luenta toimitusketjussa) hylatty

3. Yleinen kisiskannaus ei arvioitu
ISO Arvosana ~ 0.9/10/660 (D)

Kommentoitavaa:

1. Viivakoodin tulostuslaatu on erittain heikko ja johtaa vivakoodin hylk&8miseen
2. Pakkauspaivamaaran soveliustunnuksena on virheeliisesti kaytetty eranumeron sovellustunnusta.

LAVALAPPU ON HYLATTY




LITE 1

land GS1 Verifiointi Raportti

Symbolin tekninen analysointi

GS1 Parametrit

ISO Parametrit

€
g3
Ei
£t
Q
>

Symbolin Yieinen ISO 0.W10/660 (D)
rakenne arvosana
X-arvo 0,495-0.940 Luettavuus PASS 341 hyvaksytty
mm OK mm (D(‘L‘.Oﬂt‘) OK
Viivakoodin 43,489 32 men Viivakoodin 4.0 () B7T% * 40%
korkeus e O kontrasti OK
Vaalea alue 363 men Vahimmais- PASS 05
(vasemmalla) oK heijastus oK Fomax
Vaalea alue 2.3tmm Pienin PASS 52% 7 15%
{olkealla) oK vrerekkal'sten oK
elementtien
kontrasti
SRS "
elkokie Sctoska bty i 2.5 (8) 60% z 50%
lSeuk::kamen OK Setn AN Modulaatio ‘ ( oK
GS1 Viat (Defects) A0 (A TH
yritystunnisteen OK OK
oikeellisuus
Tiedon rakenne Luennan 0.9 (D) 30% T 3T%
. leinen o
1 Lokl
Hyliety onnistuminen Hysuty
(Decodability)

Huom * Sisaltaa tarkstusnumeron

Huom *** 0.5 toleranssi ITF-14 symbolille jonka x-arvo > 0 625mm
Huom™ Vittaukset loytyvat Kommentoitavaa-osiosta
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LIITE 3

VARATOIMITUSIOHTAJA PAULI AALTOSEN JA LAATUPAALLIKKO
JUHA-PEKKA VALON TEEMAHAASTATTELURUNKO

1. Miten kéytatte GS1 jarjestelméaa hyodyksi télla hetkella?
2. Mitd toimintoja tiedatte GS1 jarjestelmasta?
3. Mitd GS1 toimintoja haluaisitte yrityksen kaytt6on?
e Mika on tavoitetila?
4. Mitd hyotyja GS1 jarjestelmastd odotatte?
e Ulkoisesti
e Sisdisesti
5. Naettekd GS1 jarjestelméan tarke&dné osana litketoimintaanne tulevaisuudessa?
6. Vapaa sana?



LIITE4

VARATOIMITUSIOHTAJA PAULI AALTOSEN JA LAATUPAALLIKKO
JUHA-PEKKA VALON TEEMAHAASTATTELU

Haastattelin opinnédytetyéhoni Euracon Oy:n varatoimitusjohtaja Pauli Aaltosta ja
laatupaallikko Juha-Pekka Valoa. Haastattelu pidettiin Euracon Oy:n tiloissa Rauman
Lapissa. Tassa liitteessa esittelen haastattelussa tarkeimpié esille tulleita asioita.

Talla hetkelld Euracon Oy kayttdd GS1 jarjestelmaé hyddykseen vain lahtevien lavo-
jen merkitsemiseen ja Valo mainitsikin ettd hénen tarkat tietonsa jarjestelmasta ra-
joittuvat SSCC koodiin. Aaltonen mainitsi, ettd hén tietdd hieman GS1 organisaatios-
ta ja heidan pitavan koulutuksia jarjestelmaan liittyen. Molemmat myoskin totesivat
tietdvansa GS1 standardoinnista. Tulevaisuudessa jarjestelmasta Aaltonen kertoi ha-
luavansa sellaisen, etta siin& olisi sdhkdinen tiedonsiirto, jossa tieto liikkuisi ennen
tavaraa. Valo taas pohti asiaa varaston kannalta ja totesi, ettd olisi tarke&é jarjestel-

man nopeuttavan varastoon liittyviéd prosesseja.

GS1 jarjestelmaa kohtaan olevista odotuksista ja sen hyddyistd Aaltonen mainitsi
heti toivovansa siltd kustannussaastoja, yrityksen maineen kohoamista entisestaan ja
tyénmadran vahenemistd. Valo kertoi toivovansa tunnistamisvirheiden vahenevan
varastossa, joka johtaa vahempdén toimitusvirheiden maaraan. Liséksi he myds us-

koivat jarjestelman tuovan yritykselle kilpailuetua.

Aaltosen mukaan GS1 jarjestelmé ei talla hetkelle heille kovin tarke&, mutta on var-
ma sen olevan yritykselle tulevaisuudessa tarked. Valo kertoi sen olevan tavallaan
tarked, koska jarjestelmén SSCC -koodia kaytetdan télla hetkella l&hetettdvien tuote-
lavojen merkitsemiseen ja keskusliikkeet (Inex Oy ja Kesko Oyj) vaativat SSCC

koodin lavoihinsa. Yhdessa he totesivat sen kayton olevan kasvussa.

Lopuksi Aaltonen totesi, ettd GS1 jarjestelma olisi pitdnyt olla mukana jo silloin, kun

toiminnanohjausjarjestelmaa rakennettiin. Tama olisi Aaltosen mukaan tuonut jo sil-



loin paljon enemmén hy6tyja koko toiminnanohjausjarjestelmastd. Haastattelun lo-
puksi molemmat totesivat, ettd Euracon Oy haluaa olla maailman kehityksessd mu-

kana.



LIITES

ASIAKKAIDEN TEEMAHAASTATTELURUNKO

Asiakkaiden teemahaastattelut suoritettiin Kesko Oy:lle ja Inex Oy:lle. Teemahaas-
tattelut suoritettiin sdhkodpostin valitykselld, joten lisasin kysymyksien alapuolelle

tarkennuttuja selosteita, mihin pyrin kysymyksella.

1. Mitd GS1 jarjestelmén ominaisuuksia kaytatte hyodyksi talla hetkell&?
Tassa kysymyksessa haluaisin tietdd, mitd GS1 ominaisuuksia Te kaytatte esim. stan-

dardoidut lavalaput, séhkoiset sanomat ym.

2. Mitd GS1 toimintoja haluaisitte Euracon Oy:n kdyttavan?
Haluatteko, ettd Euracon Oy pystyisi kayttdmaan muitakin GS1 toimintoja kuin stan-

dardoituja lavalappuja ja jos vastaus on kylla niin mita?

3. Mika tulee olemaan GS1 jarjestelman merkitys tulevaisuudessa?

Mihin suuntaan GS1 jarjestelméan kayttaminen on menossa Teidan mielesta?

4. Vapaa sana?
Jos haluat mainita jotain muuta, mita tulisi ottaa huomioon kaytettdessa GS1 jarjes-

telmaa.



LIITEG

TEEMAHAASTATTELU KESKO OY

1.  Mitd GS1 jarjestelméan ominaisuuksia kaytatte hyodyksi télla hetkell&?

Kesko Oy kayttaa seuraavia GS1 jarjestelmén ominaisuuksia:

e EDI-sanomia tilausten ja kerdysohjeiden vélittamiseen. Euracon Oy:n kanssa
on talla hetkella kéytossa Easy-Edi CD-terminaalimallin kerdysohjesanomien
valittdmiseen.

¢ Viivakoodityypeista GTIN kaytdssa vahittéis- ja kuljetuspakkauksissa.

e GLN- ja GRAI -tunnukset.

e Taman ja ensi vuoden aikana otamme kayttoon SSCC -koodien hyddyntami-
sen saapuvan tavaran vastaanotossa, sekd myds lahtevissa toimituksissa.

e Sinfos -tuotetietopankki.

2.  Mitd GS1 toimintoja haluaisitte Euracon Oy:n kayttavéan?

Standardoituja lavalappuja ja tulevaisuudessa mahdollisesti toimitustietosanomaa,
johon sisaltyy toimituksen tiedot ja yksikdiden SSCC -koodit.

3. Mika tulee olemaan GS1 jarjestelman merkitys tulevaisuudessa?

GS1 jarjestelmén merkitys tulee todennakdisesti kasvamaan tulevaisuudessa. Auto-
maation liséadntymisen myota tarve standardinmukaisille toimintamalleille ja merkin-
noille tulee kasvamaan. Yleisesti ottaen standardit ovat perusedellytys automaation
laajaan kéayttéonottoon tavarankasittelyssa.

4.  Vapaasana?
Standardoitujen lavalappujen tulisi olla materiaaliltaan muovia (LDPE tai PP) jos

lavan sidontaan k&ytetdan Kiristemuovia. Varastomme kaikki muovijate menee uu-

siokéyttoon ja muovinen lavalappu helpottaa materiaalin prosessointia.



LITE 7

TEEMAHAASTATTELU INEX OY

1. Mitd GS1 jarjestelmédn ominaisuuksia kaytatte hyodyksi talla hetkell&d?

Lavalappu on kéytossa kaikkine viivakoodeineen, séhkoiset sanomat (DESADV)
ovat testivaiheessa.

2. Mitd GS1 toimintoja haluaisitte Euracon Oy:n kayttavan?

Standardinmukainen ja oikeilla tiedoilla varustettu lavalappu on perusvaatimus,
DESADYV -sanoman kayttéonotto siinéd vaiheessa, kun olemme edenneet asiassa. En

0saa sanoa aikataulua.

3. Mika tulee olemaan GS1 jarjestelman merkitys tulevaisuudessa?

Valttaméaton toimintojen kannalta.

4. Vapaa sana?

Kaikkien logistiikkaketjun osapuolten tulisi kayttdd GS1 jarjestelman mukaisia lava-
lappuja. Téssa vaiheessa vain kaupan ryhmittymien varastot kayttavat paasaantoisesti
ja vain muutama tavarantoimittaja omassa tuotannossaan. Lavalaput siis tehdaan
kaupan logistiikkakeskuksia varten. Hyodyt jadvat osittain siis saamatta ja virheita
syntyy. Samaten kaupan ryhmittymien tulisi ottaa GS1 jarjestelmén mukaiset mer-

kinnat kayttoon omissa toimituksissaan myymaloille.



G551 Sovellustunnukset

LIITE 8

Al Koko nimi Mucto
0o Sarjatcimitusyksikkékoodi nZ+ni8
o Maailmanlaajuinen tuctenumens (GTIMN) n2 +nl4
02 Toimitusyksikkddn sisdityvien tuotteiden GTIN-numen n2 + ni4
10 Eranumen nZ + an..20
11" Valmistuspaivamaard [vwkkpp) n2 + ni
12! Laskun madrapaiva (vwhkpp) n2 + nf
13! Pakkauspdivamaard (vwkkpp) n2 + ni
15" Farasta ennen paivamaard [wkkpp) n2 + n
17" Viimeinen kayttipaiva [wwkkpp) n2 + ni
20 Tuotemuunnos n2 + n2
21 Sarjanumerz nZ + an..20
240 Tuoftesn lisatunniste, valmistajan antama n3 + an..30
Ll Aziakkaan osanumerns n3 + an..30
250 Toissijainen safanumen n3 + an..30
251 itz |3hteesean n3 + an..30
253 Asiakirjatyypin yksilGiva tunnjste (GDTI) nd+nid+n.17
30 Vaihtuvamittaisen tuctieen kappalemdara nZ+n.2
31nn-38nn |Kauppa- ja logistiset mitat nd + nf
3370 |Kgimt nd +
a7 Toimitusyksikkddn sisdltyvien tuotteiden maara nZ+n.8
380n Maksettava maara - yksivaluutta-alue nd+n.15
381in Maksettava maara - 150-valuuttakoodilla nt+n3d+n.15
382n Maksetiava madrd vaihtuvamittaisesta tuotieesta - yhsivaluutia-alus nd +n.14
303n Maksetiava madra vaihtuvamittaisesta tuotteesta - |50-valuutakoodila nd+n+3n.15
400 Aziakkaan ostotilausnumens n3 + an..30
4 Kuormakirjan numerno n3 + an..30
402 Toimituksen tunnistenumerno n3 +nl7
403 Reittikoodi nd + an..30
410 "Toimitusasoite”, GLN-tunniste n3 +nl3
411 "Laskutusosoite”, GLMN-tunniste n3+nl3
412 "Osto-osoite”, GLN-tunniste n3+nl3
413 "Kuljstus - Toimitus - Edelleanlahetys psta’, - GLN-tunniste n3+nl3
414 Fyysisen sijainnin yksildint, GLM-tunniste n3+ni3
415 Laskutettavan osapuolen, GLM-tunniste n3+ni3
420 "Toimitusosoite”, postinumern n3 +an..20
421 "Toimitusosoite”, postinumers 3-numercisella 150-maakoodilla ni+n3d+an.8
422 Tuctteen alkuperamaa 150-maakoodilla n3 +n3
423 Alkutuctanic maat (1-5 kpl), 130-maakoodilla n3 +n3d +n..12
424 Tuctaniomaa n3 + n3
425 Purkumaa n3 +n3
426 Kioko tuctantoketjun kattava maa n3 + n3
TO3s  |Toimitusketjun kasittelijblle annetiu hyvaksymisnumero, |S0-maakoodilla, nd +n3 +an.27
(s=jarjestysnumero ketjussa)
7002 UM/ECE lihan ruho- ja palaluckitus n4 + an..30
7003 |Viimeinen kaytohetki (pym + aika) n4 +ni0
2001 Rullatuctisst - leveys, pituus, sisdhalkaisija, rullaussuunta ja litoksst n4 +nl4
2002  |Matkapuhelinten s3hkoinen sarjatunniste n4 + an..20
3003  |GRAI Kiertdvien kuormankantajien tunniste nd +ni4 +an.. 16
2004 | GIAI Kayttbomaisuuden tunniste n4 +an..30
2005 Vaihtuvamittaisen tuotteen yksikkdhinta n4 + ni
2008 |Tuctekomponentin yksildint n4 +nl4 + n2 + n2
2007 Kainsainvilinen pankkitiinumero (IBAM) n4 + an..30
2008 Valmistuspaivdm3ard ja aika (whkpphh + tarvittagssa mmss) nd +nd +n.4
2018 Maaimanlaajuinen pakelusuhdenumero (G3RMN) n4d +ni8
8020 Maksukuitin viitenumenz n4 +an..25
20 Dsapuclien keskendan sopima informaatio n2 +an..30
B81-28  |'Yrityksen sisdinen informaatio n2 +an..30

T

Jos vain vuesi ja kuukausi cvat pakollisia, p3iva (pp) iimeitetaan nolling (00)




