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Tassa tydssa suunnitellaan ja valmistetaan tuoteperhe havikkimateriaalista. Yritysyhteis-
tyékumppanina opinnaytetydlle on Finlayson Oy. Tuotteissa kaytettavat havikkimateriaalit
ovat lahtéisin Finlaysonin Kankaanpaassa sijaitsevasta peitetehtaasta. Projektin alussa
tehtiin Kankaanpaan tehtaalle vierailukdynti materiaalin hankintaa seka havikin seurannan
kartoitusta varten.

Opinnaytetyd on vahvasti muotoilun ekologisuuteen ja eettisyyteen painottuva. Teo-
riaosuudessa kdydaan hieman lapi ymparistbmme tilaa 2000 -luvulla, yritysten ymparisto-
vastuuta seka materiaalitehokkuutta. Tassa osuudessa kartoitetaan my0s tehtaan jatteiden
kasittelya seka tulkitaan olemassa olevaa havikkiseurantaa.

Paatavoite oli suunnitella ja valmistaa havikkimateriaalista innovatiivisin keinoin toimiva
tuotekokonaisuus. Aikaisempi kokemus kierratysmateriaalin tydstamisesta seka innovatii-
visista tekstiilitekniikoista olivat hyddyksi tuotteiden valmistuksessa. Tuotesuunnittelupro-
sessi kaynnistyi varsinaisesti tehdasvierailun jalkeen ja sisaltaa paaosin nelja asiaa: inspi-
roitumisen, monipuoliset materiaalikokeilut, tuotteiden ideoinnin ja suunnittelun seka lopul-
listen tuotteiden valmistuksen. Juuri materiaalin tuntemus seka tekstiilitekniikoiden hyddyn-
taminen vaikuttivat paljon tuotesuunnitteluun.

Projektista syntyi varjostimet kahteen valaisimeen, koristetyyny seka tekstiilipintaa. Naita
uniikkeja tuotteita ja valmista pintaa on tavoite hyédyntaa ja kehitelld myds tulevaisuudes-
sa.

Avainsanat Tuotesuunnittelu,Havikki,Ekologinen,Ymparistd,Finlayson Oy
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The main objective in this thesis was to design and manufacture a product family using
recycled material. The Co —operative company in this project is Finlayson Oy, a Finnish
textile company. They donated spoilage textile material from their factory in Kankaanpaa,
Finland. This process included a factory visit, which was made to get material and to do a
survey from existing tracking of the spoilage material.

Ecological and ethical standards of design were highly emphasized in this work. The theo-
retical framework covered the overall state of our environment in 21st century. Also, com-
panies environmental responsibilities and materials efficiency were highlighted. General
information from recycling and ecological situation in the Finlayson factory were also un-
derlined in this section.

The main goal was to design products by using innovative methods and materials. Earlier
experience from recycled materials and similar projects was useful in preparing these
products. The main design process started after factory visit and consists mainly four are-
as: inspiration, material experiments, product design and manufacturing the products.
Getting to know materials and using different textile techniques were a big part of this de-
sign process.

Products made in this thesis were shades for two lamps, cushion and textile surface. In
the future, the idea is to rework and develop these Unique surfaces and products.

Keywords Product design,Spoilage,Environment,Finlayson Oy
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1 Johdanto

Opinndytetyon aihetta paattaessani pohdin muotoilualan vallitsevia trendeja ja niiden suhdet-
ta omaan arvomaailmaani. Olin ajatellut paljon nykyista lansimaista kulutuskulttuuria, materi-
an arvostusta sekd ympariston tilaa. Olin tullut jopa siihen pisteeseen asti, ettd kyseenalaistin
oman panokseni tahan kulutushysterian aikakaudelle uusien tuotteiden suunnittelijana. Tama
projekti oli vaihtoehtoinen tapa tehdda muotoilua kuluttamatta lisada ympariston resursseja.
Olen opiskeluaikanani tutustunut erilaisiin innovatiivisiin tapoihin tyostda materiaalia seka
ottanut osaa ymparistomyotaisiin tuotesuunnitteluprojekteihin. Tavoitteenani on olla tulevai-

suudessa luovalla alalla pitden eettiset sekd ymparistomyotaiset arvot tydskentelyni ytimessa.

Tama opinnaytetyoprojekti on toteutettu nailld arvoilla tinkimatta hyvan muotoilun periaat-
teista. Suunnittelen tuoteperheen kayttamalla materiaalinani havikkitekstiilia. Hyodynnan
muotoilun perusteista seka innovatiivisuudesta oppimiani asioita tuotesuunnittelussa. Tavoit-
teenani on tuoda esille materiaalin monipuoliset jalleenkdyttomahdollisuudet. Projekti on

enemman aatteellinen ja innovatiivinen kuin kaupallinen.

Laadukkaan tuotteen valmistaminen havikkimateriaalista vaatii huolellista suunnittelua ja ma-
teriaalituntemusta, seka innovaatiota jotta tuote on toimiva ja nayttaa uudenlaiselta. Hinta-
paineita havikkimateriaali ei tuota sen ollessa usein tyostajalleen ilmaista, mutta materiaalin
saatavuus saattaa tuottaa ongelmia. Itsedni tdssa tydssa kiinnostaa materiaalin kasittely ja
muotoilu niin, ettei materiaalin alkupera ole itsestdan selvd. Materiaalinani tassa tyossa kaytan

Finlaysonin Kankaanpaan peitetehtaalla syntyvaa tekstiilihavikkia.

Maapallomme globaali ympariston kuormittuminen on vaikuttanut vahvasti taman tyon syn-
tyyn, joten késittelen tyon alkuvaiheessa ympariston tilaa yleisesti seka yritysten suhdetta ym-
paristoon. Kartoitan myo6s yhteistydkumppanin, Finlayson Oy:n kankaanpaan tehtaan jatehuol-
toa ja havikin kasittelytapoja. Tuotesuunnitteluprosessi on suuressa osassa tata tyota ja kay-
tannon osuus liittyy ldhes kokonaan tuotteiden suunnitteluun ja tyostamiseen. Materiaaliin
tutustuminen sekd monipuoliset kokeilut ovat erityisen tarkeita vaiheita tuotteiden onnistumi-

sen kannalta.



Muotoilu kehittyy koko ajan ja alalle tulee jatkuvasti uusia innovaatioita, jotka mahdollistavat
materiaalien uudenlaisen kdytdn ja innovatiivisia ratkaisuja. Koen, etta ihmisilla on vahvasti
edelleen tarve tai halu nahda, saada, hankkia ja omistaa kauneutta ymparilldan. Trendit muut-
tuvat ja kuluttajat reagoivat ndihin trendeihin. Valtavirtasuuntaukset sekd pienemmat margi-

naalitrendit vaikuttavat siihen, mika milloinkin on uutta, kaunista ja haluttavaa.

Ekologisuus ja ymparistomydnteisyys ovat ajankohtaisia asioita, tarkeita arvoja itselleni seka
oleellinen osa tata opinnadytetyotd. Ymparistomme on ylikuormittunut suurimmaksi osaksi
ihmisen aikaansaannoksesta, mika on vastuu, mitd emme voi valtella. Siksi se onkin aktiivisesti
esilla tana paivana erilaisissa yhteyksissa. Kulutus taas liittyy tana paivana eittdmatta ihmisen
identiteettiin seka sosiaaliseen ja kulttuuriymparistoon. Kulutuksen kannalta mielenkiintoista
nykyisessa lansimaisessa kulttuurissamme on se, kuinka opimme jo pienesta arvostamaan ta-
kuin ndemme ikatovereillamme olevan. Hyddykkeet kuten tavara ja palvelut, joita voimme
hankkia rahaa vastaan ovat osa jokapaivaistd elamaa. On perustarvikkeita, joita hankimme
saannollisesti ja joiden oletetaan jo kuuluvan jokaisen arkielamaan, kuten kodinkoneet, autot,
astiat, vaatteet ja huonekalut. Tavaran ja kdyttamamme palveluiden laatu, hinta ja brandi ker-
tovat omistajansa taloudellisesta asemasta, joka taas rinnastetaan hyvinvointiin ja jopa onnel-

lisuuteen.

Tyon tarkoituksena ei siis ole kritisoida hyvdd muotoilua tai ihmisten tarvetta kauneuteen ja
kaytannollisyyteen ympadrillaan, vaan tarjota omalta osaltani panos hyvaan muotoiluun vaihto-

ehtoisin keinoin - kuormittamatta ymparistoa.



2 Tyon taustaa

2.1 Viitekehys ja prosessikaavio

Viitekehys kuvaa tahan lopputyohon tekemiani ja tutkimiani asioita. Opinndytetydprojektin
taustalla vaikuttavat vahvasti arvoni kulutuksen seka ympariston suhteen. Nama arvot ovat
lahtokohtia tadman lopputyén aiheen synnylle ja kantavat koko prosessin ajan
taustavaikuttajina.

Ekologinen muotoilu ja ymparistotietoisuus ovat lahtokohtia tyén kdytanndlliseen osuuteen,
johon kuuluvat tehdasvierailu sekd materiaalivalinnat ja niiden tydstd. Muotoilun tavoitteet
ovat osa suunnitteluprosessia seka tuotesuunnittelun teoriaosuutta. Arvoni vaikuttavat tapaan,
milla kasittelen tutkimuksellista osuutta ympdristoon ja suunnitteluun sekd tapaan, milla
raportoin ja arvioin tekemaani tyota. Viitekehyksen (kuviol) ydin on opinndytetyd projektin
aihe, havikkimateriaalin jatkojalostaminen uusiotuotteiksi. Kaikki taustalla olevat arvot ovat
vuorovaikutuksessa teoriaosuuden seka kdytannon tyon kanssa ja tasta vuorovaikutuksesta

syntyy opinnaytetyoni.

Muoctoilun Ekologinen
tavoitteet muotoilu
Suunnittelu
prosessi
. Héavikkimateriaalin Kaviants
Tutkimus, jatkojalostaminen mgteﬁaa,lit
teona uusiotuotteiksi
Raportointi
Omat arvot Ymparisto
tietoisuus

Kuvio 1. Viitekehys



Oheisessa prosessikaaviossa on kuvailtu opinndytetyo prosessin eteneminen

ajallisesti.

Marraskuu 2012 Aiheen valinta / Taustatyd

4

Joulukuy 2012 Lahdemateriaalit / Taustatyd / Aiheen esittely

3

Tammikuu 2013 L&hdematerjaalit / Taustatyd [ Tuoteideointi

L 4

Helmikuu 2013 Tehdasvierailu / materiaalikokeilut / kirjoittaminen

4

Maaliskuu 2013 Kirjoitus / materiaalin tydstd / tuotesuunnittelu

L 4

Huhtikuu 2013 Kirjoittamisprosessin 8 tuotteiden viimeistely / palavitest

4

Toukokuu 2013 Tuotteiden markkinointi / projektiportfolio

Kuvio 2: prosessikaavio



2.2 Aikaisemmat projektit innovatiivisten materiaalien parissa

Trash Design

Trash Design on Isa Kukkapuro-Enbomin sekd hanen miehensd Henrik Enbomin Suomessa
yllapitdma konsepti, jonka taustalla toimii heiddn yrityksensd Dodo Oy. Trash Design on
vaihtoehtoinen tapa ldhestya kulutusta sekd materian kanssa elamistd. Se on kierratysta,
uudelleenajattelua, innovaatioita seka interaktiivisuutta. Pariskunnalla on pitkd kokemus
muotoilun alalta. Lisdksi heilld on laaja muotoilun ammattilaisista ja opiskelijoista koostuva
verkosto. Yhdessd taman verkoston kanssa he jarjestdavat ndyttelyja ja erilaisia projekteja
kierratysmuotoiluun liittyen. ( Trash Design, 2013 )

Ensimmainen laaja Trash-projekti Suomessa toteutettiin vuoden 2011 Habitare -messuille,
Trash-kodin muodossa. Nayttely saavutti paljon huomiota ja konsepti on ollut esilla eri
muodoissa nayttelyissa, gallerioissa seka ulkomaalaisilla messuilla. Vuonna 2012 Trash Design-
osasto oli jalleen Habitare -messuilla Hotellin muodossa. Hotelli rakentui 16 erilaisen
suunnittelijaryhman tekemista hotellihuoneista, kaikki kierrdtysmuotoilua. Olin itse tassa
projektissa mukana yhden hotellihuoneen suunnittelussa, ja konsepti teki minuun vaikutuksen.
Trash Design on vaikuttanut positiivisella tavalla suunnittelutyéhoni ja avannut silmidni
mahdollisuuksille. Projekti on siis yksi vaikuttava tekija myds tdaman opinndytetydprojektin

syntyyn. ( Hilpas 2012; Trash Design, 2013.)

Innovatiiviset lankamateriaalit

Tassa opinndytetyoprojektissa materiaalien kayttd innovatiivisesti on erityisen tarkedssa
osassa. Materiaalin tuntemus sekd sen mahdollisuuksien tutkiminen eri tekniikoilla on ehdoton
vaihe, jotta tuotteista tulee toimivia. Opiskeluaikanani olen ollut innovatiivisten
tekstiilitekniikoiden kanssa tekemisissd muutamaan otteeseen, ja ndma kurssit ovat avanneet
mahdollisuuksia tydstaa tekstiilid materiaalina erilaisin tavoin kuin perinteiset tekstiilitekniikat.
Toisaalta taas perinteisilla tekstiilitekniikoilla on voinut hyddyntdd jotain muuta materiaalia

innovatiivisesti.

Loppuvuonna 2010 teimme kurssilla innovatiivisia materiaalikokeiluja  Heimtextil-
messuprojektiin, kesdkurssina opettelin tekemaan lankaa erilaisista materiaaleista seka tein
siita erilaista pintaa. Tassa opinnaytetytssa on tehty paljon erilaisia materiaalikokeiluja nailla

oppimillani tekniikoilla.



2.3 Henkilokohtaiset ajatukset ja arvot kulutuksen suhteen

Ennen taman opinndytetyon tekemista, kuten myds sen tekemisen aikana olen pohtinut paljon
omaa suhtautumistani kulutuskulttuuriin. Omat kulutustottumukseni ovat muuttuneet vuosien
kuluessa tiedostavammiksi ja kyseenalaistan tarpeeni hankkia materiaa. En ole totaalikieltayty-
ja ja kulutan edelleen, mutta pyrin tekemaan kestavampia valintoja ja suosimaan ymparistoys-
tavallisia tuotteita ja kierratysta. Tana paivana naita valintoja on helppo tehda, silld kuluttajalle
annetaan melko paljon vaihtoehtoja. Tulevaisuudessa pyrin myds ammatissani muotoilijana
tekemaan ekologisesti kestavia valintoja. Havikin ja kierratysmateriaalin kanssa tyoskentely on
kehittanyt minua suunnittelijana ja antaa mahdollisuuden luoda uutta kestavaa kehitysta tuki-

en.

3 Yritysyhteistyo, Finlayson Oy

3.1 Yritysesittely

Finlayson Oy on osa Finlayson & Co. konsernia. Talla hetkella konserniin kuuluvat Finlayson Oy
seka Unilon Oy. Finlayson Oy on kodintekstiiliyritys, Unilon Oy:n toiminta keskittyy Familon -
patjojen tuotantoon seka suunnitteluun. Finlayson & Co. omistaa kaksi tehdasta Suomessa,
Finlaysonin tehtaan Kankaanpdassd sekd Unilon Oy:n patjatehtaan Heinolassa. Familon-
tuotemerkin tuotteet tehdddan Suomessa Kankaanpadn tehtaalla. Tehdas valmistaa myods
koristetyynyja sekd pdivapeitteita Finlaysonin kodintekstiilimallistoihin. Tassa lopputydssa
yhteistyd keskittyy Finlayson Oy.n Kankaanpdassa sijaitsevaan peitetehtaaseen. ( Linnola &

Ojala 2013.)

Finlayson oy:n toimitusjohtaja on Jouko Salakka. Yrityksen padkonttori sijaitsee Helsingissa
Lauttasaaressa. Finlayson myymaloita on talla hetkelld suomessa 12 joista 4
tehtaanmyymaloita. Naiden lisdaksi on shop- in shopeja seka verkkokauppa. Edelld mainittujen
lisdksi Finlayson- sekd Familon- tuotteille on laaja jalleenmyyntiverkosto. ( Linnola & Ojala

2013.; Finlayson 2013.)

Vuosittain Lauttasaaren ateljeessa suunnitellaan kaksi kodintekstiilimallistoa, kevat-

kesdamallisto seka syksy-talvimallistot.



Tahan lopputyohon Finlayson lahti mukaan, koska yrityksessa ollaan kiinnostuneita, kuinka
havikiksi paatyvaa tekstiilimateriaalia voidaan hyodyntda. Yrityksessd oltiin avoimia myos
vaihtoehdolle, ettd tekstiilijate sellaisenaan tai siitd syntyvd materiaali yhdistetdan luovasti
myds muuhun kuin tekstiilimateriaaliin. Pdaasiallisesti yritys on mukana tarjoamalla minulle
havikkimateriaaliaan kayttéon. Kartoitan samalla yrityksen héavikin tilannetta Kankaanpaan

tehtaalla.

3.2 Finlayson ja ymparisto

Finlayson Oy:ssa panostetaan aktiivisesti ymparistomyotdisen toiminnan jatkuvuuteen ja
kehittamiseen. Kestavan kehityksen arvoja mietitddn niin tuotesuunnittelussa, kuljetuksissa,
tehtailla kuin materiaaleissakin. Teknologian kehittyessa teollisuuden alojen on mahdollisuus
tehdd entistd enemman kdytdnnon tekoja ympariston hyvaksi, ja myds Finlaysonilla tata
kehitysta tuetaan kayttamalla modernia tuotantotekniikkaa.

Yrityksessa edellytetdan yhteistydtahoilta samoja standardeja, joita Finlaysonilla noudatetaan.
Yritys on saanut muun muassa seuraavia sertifikaatteja toiminnastaan: 1S09001-
laatusertifikaatti, ISO14001-ymparistosertifikaatti ja OHSAS18001-tycterveys- ja
turvallisuussertifikaatti. Naita sertifikaatteja noudatetaan ja valvotaan. Finlaysonin Suomessa
sijaitseva sanky— sekd patjatuotanto noudattavat ymparistokriteereja tuotteiden koko
elinkaaren ajalta ja niille onkin myonnetty Joutsenmerkki. Muita esimerkkeja
ymparistomyotdisestd tuotekehityksestd ovat muun muassa Reilun Kaupan puuvillasta
valmistetut froteetuotteet, sekd biohajoavat Cradle to Cradle- sertifikaatin saaneet Polku -
froteetuotteet. Kankaanpaan tehtaalla kadytettavistd kuiduista kierratyskuitujen osuus on vyli
50% . Esimerkkina Familon Luonto- peitteiden ja tyynyjen tayte, joka on 100% uusiokuitua.

(Finlayson,2013)
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Kuvio 3: Finlayson Oy Sertifikaatit 2012 / 2013 ( Finlayson 2013 )

3.3 Kankaanpaan tehdas

Kankaanpaadssa sijaitseva Finlaysonin tehdas perustettiin norjalaisten toimesta vuonna 1977,
se on siis ollut toiminnassa n. 36 vuotta. Espe Oy:n omistuksessa tehdas on ollut 80-luvun puo-
lilta valin asti. Finlayson Oy on ollut osa Espe Oy:tad vuodesta 2000 ja vuodesta 2004 alkaen
koko yhtio muuttui Finlayson Oy:ksi . Tehdas tyollistaa talla hetkelld noin 40 henkil6&, tehdas-
paallikkona toimii Jukka Ojala. Tehtaalla valmistetaan Familon- tuotemerkin peitteet seka tyy-
nyt sekd Finlaysonin koristetyynyt ja osa pdivapeitteista. Finlayson on pitkdadn valmistanut Ke-
lan aitiyspakkauksen makuupussit seka peitteet, jotka tehddan myos Kankaanpaan tehtaalla.
Tehtaalla valmistuu vuositasolla noin 500 000 peitettd ja muuta tikattua tuotetta sekd noin
miljoona tyynya.

(Linnola 2013; Ojala 2013.)

Kavin  helmikuun  alussa tehdasvierailulla  Kankaanpdan tehtailla  tutustumassa
ymparistotilanteeseen sekd etsimdssa materiaalia. Tutustuin myds tehtaan ymparisto- seka
havikkitilanteeseen. Vaikkakin havikin ehkdisemiseksi ja vahentamiseksi on tehty laajalti

toimenpiteita, syntyy tuotantolinjoilta silti jonkin verran havikkitekstiilia.



Tehtaan ymparistotilanne 2013

Kankaanpaan vierailulla kartoitin tehtaan yleistd jatteiden kasittelya. Tehdaspaallikkd Ojala
seka tuotesuunnittelupaallikké Mailis Linnola opastivat minut koko tehtaan tuotantolinjojen

[3pi. Sain tutustua myos varastoon seka kierratyspisteisiin.

Vuonna 1995, silloisen Espe Oy:n omistuksessa olevalle tehtaalle tehtiin kattava ymparistokar-
toitus lopputyona. Vierailulla itse keradamieni tietojen lisaksi sain paljon hyddyllista tietoa tasta
tutkimusmateriaalista. Tuolloin tehtaalla kartoitettiin syntyvan jatteen laatua ja maaria seka
vaihtoehtoisia tapoja vahentdaa ymparistokuormitusta. Verrattuna vuoden 2013 - tilanteeseen
on tapahtunut huima muutos johtuen jo voimaan astuneista uusista ymparistosaannoksista ja
EU:n vaikutuksesta. Vuonna 1995 kaikki tehtaalla syntyva jate meni samaan sdili6on ja tekstiili-
jatteen hyotykaytto vaati investointeja ja joitain rakenteellisia muutoksia kuten uuden jatesai-
lion sekd putkiston tekstiilijatteen kulkemista varten. Tastd vallinneesta tilanteesta on tultu
uudelle vuosituhannelle. Muutamaa héavikkimateriaalia lukuun ottamatta kaikki jate kierrate-
taan ja esimerkiksi tekstiilijatteesta suuri osa imetdan imurilla tuotantopisteelta suoraan kont-

tiin, josta se kuljetetaan poltettavaksi. ( Kaartinen, 1995 s38 .)

Kuva 1: valokuva tehtaan imurijarjestelmasta.
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Kuva 2: Kuitusakkeja seka ylijadmavanua.

Talla hetkelld tehtaalla on myos kadytossa Tyoterveyslaitoksen yllapitdma Elmeri- ohjelma, jon-
ka puitteissa tehtaan tyopisteet kierretdaan tarkastamassa noin 4 kertaa vuodessa tyosuojelu-
parien toimesta. Tarkastuksessa seurataan tehtaan yleista siisteytta seka arvioidaan tyoskente-

lyn turvallisuutta. ( Ojala,2013 ; Ty6terveyslaitos,2010.)

2011 toteutunut maara oli viela 45 000kg, joista tosin lahes puolet, 19000 kg meni hyotykayt-
t66n. Vuoden 2012 tavoite on jo huomattavasti pienempi, 10 000 kg tekstiilijatettd vuodessa,
josta kaikki materiaali menisi hyotykdyttoon eika lainkaan kaatopaikalle (taulukko 1). Tama
tavoite on saavutettavissa kierratykseen tehtyjen investointien avulla. (Tero- tietokanta,2013;

Kaartinen 1995, s 35.)



Taulukko 1. Kankaanpaan tehtaan jateseuranta 2012

KANKAANPAAN TEHTAAN JATESEURANTA 2012

11

Toteutunut TAVOITE Yhteensa
2011 2012 2012
kohde
kok.- kaato- hyotykéayt- 1.1.2012 kok.- kaato-

maarad paikka téon alkaen maara paikka hyotykayttdon tn
Metalli 1 0 1 kierratys 1 0 1 Kierratys 24,6
Puu 3,5 0 3,5 kierratys 3,5 0 3,5
Pahvi 41 0 4.1 kierriatys 4 0 4 Energiajate 78
Paperi 3,8 0 3,8 kierratys 4 0 4
Pakkahylsyt 7 0 7 kierratys 7 0 7 Ongelmajate 0,5
Kompostijate 2 0 2 biojate 3 0 3
Muovit 0,9 0 0,9 kierratys 1 0 1 Sekajite 15
Vaaralliset ongelmajate-
jatteet 1,3 0 1,3 varasto 0,5 0 0,5
Tekstiilijate 45 26 19 kierratys 10 0 10 Biojate 4
Energiajate 11,2 0 11,2 energiajate 60 0 60
Sekajate 20 20 0 kaatopaikka 12 12 0
Yhteensa 99,8 46 53,8 106 12 94
% 46 % 54 % 11% 89 %

Vuoden 2012 jateseurannan mukaan ldhes kaikki jatemateriaali menee kierratykseen lukuun

ottamatta vaarallisia jatteitd, jotka menevat ongelmajatevarastointiin sekda kompostijatetta,

joka menee biojatekeraykseen. Taulukon oikealla reunalla nakyy vuoden 2012 jatemaara laa-

duittain.

Peite- sekd tyynytuotannon ollessa kaynnissa syntyy sivutuotteena ylimaaraista kangassoiroa.

Taman lisdksi on havitettava kuljetuksissa kaytettavat puulavat ja suojamateriaalit. Tuotannos-

sa syntyvan jatteen lisdksi tehtaalla hoidetaan vaatimusten mukainen kierratys jatteenlajitte-

lulla ja jatemaaria seurataan ja kirjataan ylos saannollisesti.

Yleisimpia tehtaalla talld hetkelld syntyvia jatteita ja niille tehdyt toimenpiteet ( Ojala, 2013) :

Tuotantolinjoilta tuleva tekstiili

Tuotantokoneilta syntynyt tekstiilijate imetaan suoraan koneelta imurilla rakennuksen ulko-

puolelle konttiin, josta se kuljetetaan poltettavaksi.

Ongelmajate

Tuotantokoneissa kiytettiva Oljy vaihdetaan sdannéllisesti ja kiytetyn 6ljyn noutaa jatehuol-

to, joka noutaa myos koneissa kaytetyt lamput jatkotoimenpiteita varten.
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Pakkausmateriaali

Tehtaalle tuleva materiaali kulkee usein lavoilla ja se tatyy kuljetuksia kestdadkseen pakata ja
suojata. Kaytetyt kuljetus - sekd pakkausmateriaalit kuten pahvit, styroksit ja puulavat lajitel-
laan kierratyspisteelld josta ne jatkavat uusiokasittelyyn.

Energiajate

Tehtaalla energiajate lajitellaan maardysten mukaisesti ja se kuljetetaan poltettavaksi.

4 Ekologia ja havikki

Koska ympaéristomyonteisyys on suuressa osassa lopputyotani, kasittelen tdssa luvussa ekolo-
giaa hieman yleisesti sekd globaalia ympariston tilaa 2000-luvulla. Pohdin myds yritysten suh-

detta ympaéristomyotaiseen trendiin.

Ekologia on tieteenhaara, joka keskittyy biotieteen tutkimiseen. Nykyisin termilla on kuitenkin
laajempi, ehkd jopa yleisesti tunnetumpi merkitys, joka viittaa vihreisiin arvoihin ja ymparis-
toystavalliseen toimintaan. Myos tassd opinndytetydssa kdyttdessani termia Ekologia viittaan

sen jalkimmaiseen ymparistélliseen merkitykseen. ( Wikipedia, 2013.)

4.1 Ymparistdn tila 2000-luvulla

Maailman luonnonvarat ovat kriittisesti vihentyneet suhteessa populaation kasvuun. lhmis-
kunta kuluttaa luonnonvaroja yli maapallon kapasiteetin eivatkd ne uusiudu samaan tahtiin
kun niitd kaytetdan. Puhutaan jopa ekologisesta kriisistda. Maapallomme tilaa on tutkittu jo
kauan ja ympariston tilasta ja ihmisen vaikutuksesta siihen on olemassa lukuisia tutkimuksia,
joita tehddan yha enenevissda maarin. Teknologian kehitys ja tiedon saatavuus lisda ihmisten
tietoisuutta tilanteesta ja siind, missa ihmiskunta on vastuussa ymparistomme nykyisesta kes-

tamattomasta tilanteesta, yritetdaan sita myds muuttaa parempaan suuntaan.

Vdeston kasvu, vaurauden kasvu seka kulttuurien kehittyminen ja lansimaistuminen ovat vai-
kuttaneet negatiivisesti ymparistoomme lukuisilla tavoilla. Kasvihuonekaasut, kaatopaikat,
saasteet, erilaiset ymparistomyrkyt ja paastot vaikuttavat niin maalla, merellad kuin ilmastossa.
Herkat ekosysteemit ovat vaarassa ja uhanalaisia elio— sekd eldinlajeja on yha useampia

elinympariston dramaattisesti pienentyessd, tautien ja virusten kehittyessa ja luonnonkatastro-
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fien seurauksena. Nama edelld mainitut seikat vaikuttavat muun eliokunnan ohella myds ihmi-

seen. (Mastny & Agostinelli 2010, s22-27.)

Ekologinen jalanjalkemme kasvaa radikaalisti suhteessa maailman luonnonvaroihin.
Tama tarkoittaa sita, ettd kun verrataan ihmiskunnan ymparistollista vaikutusta suhteessa
maapallon vesi-ja maapinta-alan maaraan, kdytamme ymparistdn resursseja enemman kuin on

varaa. ( Assadourian 2010, s.31. )

Lt iade and
o "y

1960-2008
B Ecological Footprint

2.5
2008-2050, Scenarios

B Moderate business-as-usual
Rapid reduction

2.0 |- .~'i~’-

1.5 1 S
1.0 F 2
0.5

0.0 U ! ' ' ' | | |

1960 1970 1980 1990 2000 2010 2020 2030 2040 2050

y-axis: number of planet earths, x-axis: years

Kuvio 4: maailman ekologinen jalanjalki ( Global footprint network,2010)

Toisaalta tietoisuus edella mainituista asioista lisddantyy ja tahtotila muutokseen yleistyy. Tek-
nologian ja tieteen kehitys tuo ratkaisuja jotka auttavat viemaan tilannetta parempaan suun-
taan ja elvyttdamaan maapallon ekosysteemia. Uusiutuvan energian kaytto lisdantyy, vaihtoeh-
toisia energiamuotoja kehitetdan ja vihrea teknologia kehittyy jatkuvasti. Kierratys ja jatteen-
kasittely tehostuvat useissa maissa ja esimerkiksi ruoan lahituotantoon ja viljelyyn panoste-
taan. Valtiot ja unionit sitoutuvat kasvihuonekaasujen vdahentdamiseen ja uusia tavoitteita ja

paastorajoituksia solmitaan.
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Joskin positiivista muutosta tapahtuu, jakautuu se vield epatasaisesti maailmalaajuisesti kat-
sottuna. Jotta negatiivista kehitysta saataisiin hillittya ja muutosta aikaiseksi, vaaditaan viela
enemman tietoisuutta ymparistdasioista ja sitoutumista muutokseen niin yhteiskunnallisella

tasolla kuin valtio, yritys seka yksilotasollakin. (Mastny & Agostinelli 2010, s22-27.)

4.2 Ymparisto ja yritykset

Tana paivana yrityksilla on olemassa ymparistévastuu seka yhteiskuntavastuu. Yritykset ja yh-
teisot ovat siis vastuussa kehittdmaan toimintaansa ymparisté myotdisemmaksi , kestavaa
kehitysta tukien. Tata vastuuta varten saddetdan jatkuvasti uusia ymparistolakeja sekd ympa-
ristdnormeja joita kunkin yrityksen on noudatettava esimerkiksi rahallisten sanktioiden uhalla.
Yhteistyo eri tahojen vililla on erityisen tarkeaa yhteisten tavoitteiden saavuttamiseksi.

( valtion ymparistohallinto 2013.)

Yritysten ymparistoystavallisida toimintatapoja tdnd pdivana ovat esimerkiksi kierratyspisteet,
jatelajittelu yrityksen toimitiloissa & tehtailla, p&aastdjen seuraus, kierrdtys /jatteen
vihentdminen, mahdollinen ekosdhké / energia , julkisen liikenteen suosiminen,
sahkonkulutuksen vahentdaminen, asiakirjojen sahkoistyminen, teknologian kehittdminen seka
havikin minimointi. Keinoja on siis monia ja niitd kehitetdan jatkuvasti. Naiden toimintojen
kayttoonotto saattaa vaatia yrityksilta henkista sekd fyysista alkupdadomaa, mutta on lopulta

kaupallisestikin kannattavaa.

Frances CairnCross on kirjoittanut kirjan Ympdristmme hinta, jossa han kasittelee mielestani
oivallisesti yritysten suhdetta ymparistoon ja erilaisia haasteita mita nykyiset globaalit ekologi-
set tavoitteet asettavat yritysten toiminnalle. ( Cairncross 1991,193.)

Vaikka kyseessa olevan kirjan painos on jo vuodelta 1991, on tekstissd mielestani paljon hyo-
dyllista tietoa. Cairncross nostaa esille muun muassa seikan, kuinka yrityksen on otettava vas-
tuu vihredsta tuotteesta koko sen elinkaaren aikana ja tama onkin tullut vuosien saatossa ylla-
tyksend monelle vihreitd arvoja kasvattavalle yritykselle. Jotta tuotteet tai palvelut olisivat
oikeasti ekologisia, yrityksen on otettava huomioon tuotteen koko elinkaari raaka-aineesta
havitykseen asti. Myos prosessin seuranta on tarke&a. ( Cairncross 1991,193.)

Kaupallisen hyddyn ja kestdvamman yritystoiminnan lisdksi ymparistoystavallinen imago on

yrityksille tarked markkinointivaline.
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4.3  Havikki ja materiaalitehokkuus

HAVIKKI

Tana paivana suuri osa yrityksistd panostaa toiminnan tehostukseen myds tuotannossa. Havikin
osalta maaria seurataan sekd pyritddan ennaltaehkdisemaan ja syntyvaa jatettd minimoidaan.
Finlayson Oy: lla havikkimaaria seurataan aktiivisesti ja toimenpiteitd sen minimoimiseksi on jo
tehty. Seuraavissa luvuissa pohdin mitd on havikki, miten sitd voidaan hyodyntaa seka avaan

tarkemmin yrityksessa syntyvan havikin kasittelya seka seurantatapoja.

Havikki on elintarvikkeiden tai kulutustavaran tuotannossa syntyvaa, ylimaaraista materiaa
mista ei voida saada kaupallista hyotya. Se on siis kaupallisesti katsottuna hukkamateriaa, ha-
vio-osa tuotannosta. Usein havikista puhuessa tarkoitetaan myos esimerkiksi ruokakauppojen
ja ravintoloiden elintarvike havikkia, tdssa luvussa kasittelen kuitenkin raaka-aine havikkia eri-

tyisesti Finlayson oy:n osalta. ( suomisanakirja 2013.)

MATERIAALITEHOKKUUS

Uudelleenkaytettavaa havikkimateriaalia syntyy monilla eri teollisuuden aloilla. Oleellinen
termi tdman materiaalin ennaltaehkdisemisessa ja jo syntyneen havikin hyddyntamisessa on

materiaalitehokkuus.

”Materiaalitehokkuus tdhtaa luonnonvarojen sdastamiseen ja resurssien hyodyntami-
seen mahdollisimman tehokkaasti siten, ettd haitalliset vaikutukset vahenevat tuotteen
tai palvelun elinkaaren aikana.” ( Motiva, 2011.)

Suunnitelmallisuudella ja materiaalin kdytdon optimoimisella voidaan edistda materiaalin kayt-
t6a taloudellisesti kannattavaksi ja vahentda ympariston kuormitusta. Yritykset seka julkinen
sektori voivat tehostaa materiaalin kdytt6éadan seuraamalla valmistusprosessin koko elinkaarta
ja pyrkimalla minimoimaan materiaalin kulutusta lapi tdméan elinkaaren (kuvio 5). Oleellisia
asioita materiaalitehokkuudessa ovat kuljetusmenetelmien ja tuotteiden tai palvelun kehitta-

minen jotta voidaan minimoida sekd materiaalin tarvetta ja yleisid kustannuksia seka hallita
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laatua ja valmistustapoja. Materiaalien uusiokaytté on tehokasta ja kannattavaa niin kaupalli-

sesti kuin ympariston kestdavyyden kannalta. ( Ymparistoministerié 2012. )

Tuotteiden elinkaari

Sivutuotioet

e

Leppu-
nijoitus

Kuvio 5: tekstiilituotteen elinkaari ( Ympéristéministeri6,2013.)

4.4 Kankaanpaan tehtaan havikkiseuranta

Kankaanpaan tehtaalla havikkimaaria seurataan aktiivisesti ja syntyvaa havikkia pyritddan mini-
moimaan. Jo vuodesta 1995 on tehty toimenpiteita syntyneelle tekstiilihavikille. Tuolloin teh-
dyssd opinndytetydssa kartoitettiin tuotannossa syntyvat tekstiilijatteet ja mahdollisuuksia
kayttaa silloisen Espe Oy:n tekstiilijatettd muiden tekstiilialan yritysten raaka-aine lahteena.
Tutkimuksessa mietittiin myos vaihtoehtoja kayttda materiaalia yrityksen omaan tuotantoon.
Kokeiluja tehtiin materiaalin kdytostda matonkuteena ja sitd testattiin tikkityynyn taytteena.

(Kaartinen, 1995. s 34-35.)
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Tekstiilihavikkimaarat elavat peitteiden ja tyynyjen tuotantomaarien mukaan, ja kaikkia maaria

seurataan. Seuraavassa esimerkit puuvilla kangassoirojen seka ylijadvan vanun seurannasta

(taulukko 2 ).

Taulukko 2: matonkuteen seka jatevanun maaria

Matonkude
2012

Arvio

Arvio

Arvio

Arvio

Arvio

kg
200

400

500

400

01..03/2012

04..06/2012

07..09/2012

10..12/2012

Jatevanut ARVIO

2011

muut

myynti

muut

myynti

muut

myynti

muut
myynti

yhteensa

kg

80
688

120

416

80
816

100
544

2844

Taulukossa 2 nakyy matonkuteeksi sopivan havikin vuoden 2012 arvioitu maara seka vuoden

2011 toteutunut jatevanun maara kvartaaleittain. Havikkia syntyy sitd mukaa kun tekstiilia

kulkee tuotantoprosessin lapi ja tilanne elda suhteessa valmistettavien peitteiden seka tyyny-

jen maaraan. Yllamainittujen lisaksi tehtaalle tulee kuitumateriaalia suurissa sdkeissd, jota on

kaytetty esimerkiksi tdssa lopputydssa lahteena. Na&itd sdkkeja tulee tehtaalle vuosittain n.

4500Kpl. ( Ojala, 2013.)

Ennen tehdasvierailuani olin tiedustellut tehdaspaallikké Jukka Ojalalta syntyyko tehtaalla ha-

vikkimateriaaleja valmistusprosesseissa, joita voisin jatko tyostda. Ojalan mukaan tuotannossa

syntyy talla hetkelld muun muassa seuraavanlaista havikkia (Ojala, 2013. ):
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e Peitetikkauslinjalta reunajatettd, jossa on kangassoiroa ja kuitua peitteiden reunoista ja
paadyista

e Tyynynpdaallisautomaatilta kangassoiroa

e Kuitujatettd eri linjoilta, jota jonkun verran syotetdan takaisin prosessiin, osasta
tehdaan askarteluvanua ja osa myydaan irtovanuna eteenpain

e Peitelinjoilta sekundapeitetta ja peitepaloja, jotka myydaan kg hintaan

e Tyynylinjalta sekunda tyynynpaallisia joista tehddaan sekundatyynyja

Lopulta tehtaan materiaaleista kdytettdvissani olisi ollut aiemmin mainitsemiani reunapaloja
peitelinjan leikkauspisteeltd. Tastd materiaalista suurin osa kulkeutui kuitenkin imurin kautta
suoraan havitettavaksi, joten lopullinen materiaali jai hyvin vahaiseksi maaraltdan. Myos
lattialle joutunutta kuitumateriaalia oli jonkin verran otettu sivuun silld sitd ei hygieniasyista
voinut endd kayttdad alkuperdiseen tarkoitukseensa — peitteiden ja tyynyjen vanuun. Tata
materiaalia myyddan kuitenkin eteenpdin askarteluvanuna joten sekdan ei ollut menossa

kaatopaikalle.

5 Tuotesuunnitteluprosessi

Tuotesuunnitteluprosessini kulki materiaalihankinnan jalkeen jotakuinkin neljan vaiheen lapi:
Inspiroituminen, materiaalikokeilut, tuoteideointi seka lopulliset tuotteet. Tdssa luvussa ku-
vaan tata prosessia vaiheittain.

Halusin suunnitella kokonaisuuden jossa on tuotteita muotoilun eri osa alueilta, silld halusin
lopputuloksessa tuoda esiin kierratysmateriaalin kdytettavyyden monipuolisesti. Itsedni kiehtoi
mahdollisuus tutkia ja tyostaa havikkimateriaalia eri tavoilla luoden samasta materiaalista eri

tuotteita ja tehda se niin, etta kokonaisuus on silti yhtendinen.

5.1 Inspiroituminen

Lahdin hakemaan inspiraatiota erilaisista pinnoista ja valon ja varjon vaikutuksesta niihin. Tein
itselleni moodboardin, inspiraatioplanssin, johon kokosin 16ytamiani kuvia pinnoista ja tunnel-
masta, jota halusin tavoitella. Tama planssi palautti minut prosessin aikana aina punaisen lan-
gan aarelle. Moodboardin lisdksi ehdoton inspiraation ldhde olivat kdytettavissdni olevat mate-

riaalit.
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Kontrastina suurille luonnon omille silueteille oli mielenkiintoista tutkia pdinvastaisia asioita,
kuten luontoa mikroskooppisen pienestd nakokulmasta. Mielestani on kiehtovaa, kuinka
meidan silmillimme havaittava asia / luontokappale saattaa olla mikroskoopista katsottuna
taysin erilainen ja mikroskooppikuvissa on usein paljon mielenkiintoista pintaa. Tutkin myds

paljon val6éreja ja optista pintaa.

Planssin kuvat ja avainsanat tuovat mieleeni talvisen, hiljaisen hetken. Tunnelman voi aistia
olevan rauhallinen ja herkka, jopa yksityinen. Valot ja varjot kohtaavat hienovaraisesti ja pin-
nan tuntu on orgaaninen. Kokoelma on hillitty ja tyylikas, mutta liilan pehmeyden vie pois kul-
mikkuus ja pintojen geometrisuus. Tuotteiden juju on niiden hienovaraisuudessa, pinta saattaa
muuttua valon osuessa siihen eri kohdista. Lapikuultavuus ja erdanlainen kepeys, jopa leiju-

vuus tulee esille kuvista.
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KONTRASTIT

ORIGAMI

KULMIKKUUS

LAPIKUULTAVUUS

Kuva 3: Moodboard
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Saksalainen nuori taiteilija Elisa Strozyk tekee puusta hurjan kaunista pintaa ja on onnistunut

luomaan puumateriaalista tekstiilia muistuttavaa pintaa. Samoin paperimateriaalia hdan on

kasitellyt tekstiilimaisilla tekniikoilla. (Strozyk,2012.)

Kuva 4 : Elisa Strozyk, wooden textile 2013

Koin hanen tydnsa varsin inspiroivaksi ja ajankohtaiseksi. Yksi omista tavoitteistani on luoda
oikeastaan juuri painvastainen pinta hanen toihinsa verrattuna. Minua kiehtoo tyostaa tekstii-

limateriaalista myds geometrista, kovan oloista pintaa. (Strozyk,2012.)
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Toinen inspiroiva teos on Karim Rashidin seka Michela Vianellon "Fluxus”.

Kuva 5: Fluxus, Karim Rashid & Michela Vianello 2011.

Italialaiselle Andromeda- yritykselle yhteistyossa toteutettu tilataideteos sekd samalla valaisin
on noin 80 000 komponentista koottu ndyttava lasiteos. Vianello on suunnitellut neulepintaa
muistuttavat lasiset lenkit ja Rashid on suunnitellut teoksen muotokielen. Tassa jalleen kovasta

materiaalista on luotu tekstiilitekniikalla uudenlaista pintaa. ( Archello,2011.)

5.2 Muotokieli

Koska kdytettava materiaalini on kaikki valkoista tai vaaleaa, syntyy kokoelman yhtenaisyys juuri
tastd vaaleudesta pitdmalla materiaalit sellaisenaan, varjaamattémind. Materiaalien
kemiallisesti kasittelematta jattaminen tukee myds ekologista lahtokohtaa suunnittelulleni.
Siind missa varien kaytolla ratkaisisin omanlaisia suunnitteluhaasteita, on niiden kayttamatta
jattaminen omiaan. Ensisijaisesti pyrin tuomaan pintaan mielenkiintoa miettimalla rakenteita,

pintaa, valoja ja varjoja.
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Erityisesti erilaiset reliefit sekd origamit houkuttelivat minua, silla niissd usein hienovaraisella
materiaalin kasittelylld saadaan aikaan mielenkiintoista pintaa. Usein nama edellda mainitut
pinnat on tehty paperista tai kuvina tietokoneella, ja haaste onkin luoda pehmedan
tekstiilimateriaaliin kulmikkuutta tai kolmiulotteisuutta. Myds luonnosta, ihmisista, eldimista ja

kasvillisuudesta |0ysin orgaanista pintaa seka kiehtovia val6oreja.

5.3 Kohderyhma

Tuotetta suunniteltaessa on tarkeda miettia kenelle suunnittelee. Mihin tarpeisiin vastataan,
minkalaista ongelmaa ratkaistaan? Uskon, ettd taman lopputydn tuotteissa syntyva tunnelma
vaikuttaa paljon mahdolliseen kohderyhmaan. Tavoittelemani tuotteet ovat yksilollisia eivatka
valttamatta sovellu suurille massoille. Tassa tapauksessa tuotteen eettisyys ja materiaali ovat
yksi suunnittelutydén kulmakivia, mutta tavoite on suunnitella ndiden pohjalta toimiva, kaunis
ja laadukas kasityotuote. Koska tavoitteenani on luoda laadukkaita tuotteita laatua arvostaval-
le kuluttajalle, pohdin tassa luvussa myos yleisesti laadukkaan tuotteen ominaisuuksia seka

tuotteen haluttavuutta.

Tuotteen toimivuus, hinta sekd mahdolliset eettiset perusteet heradttavat eri henkildissa eri
tasolla ajatuksia ja vaikuttavuus johtopaatokseen vaihtelee. Sanottakoon kuitenkin, etta toi-
von, ettd tassa tapauksessa tuotteen ulkoinen houkuttelevuus puhuu puolestaan ja sen valmis-
tuksessa mietityt eettisyys ja ymparistdystavallisyys tuovat vield lisdarvoa valistuneelle tai he-

raadvalle kuluttajalle.

Tuotteen haluttavuudesta ja laadusta puhuttaessa nostan esille nelja seikkaa:

valmistus, ulkondko, hinta, seka ymparisto.

Laadusta puhuttaessa voidaan laatu kasittdd monella tapaa, kuten esimerkiksi palvelun laatu,
tyon laatu, kilpailun laatu, ympariston laatu seka tuotelaatu, johon keskityn tassa kappaleessa.

Tuotteen laatu voidaan kokea melko subjektiivisesti.

Valmistus. Tuotteen valmistustapa vaikuttaa siihen ettd se kestada kdytt6a tai aikaa tarkoituk-
sesta riippuen, on siis huolella suunniteltu ja valmistettu kestavaksi. Tama antaa tuotteelle
luotettavuuden tunnetta. Tuotteen valmistuksessa kdytetty materiaali vaikuttaa myos laadun
tuntuun. Kun tuote koetaan laadukkaaksi, vaikuttaa se suoraan myds sen arvokkuuteen ja ha-

luttavuuteen.
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Hinta. Edelld mainitut seikat vaikuttavat oleellisesti myds tuotteet hintaan. Huolellisesti suun-
niteltu ja laadukkaasta materiaalista tehty tuote on usein etenkin uutena hintavampi kuin esi-
merkiksi sarjatuotantona ja edullisemmista materiaaleista valmistettu tuote. Jollekin kulutta-
jalle hintava ja kestavan oloinen tuote voi olla haluttavampi, toisaalta tuotteen edullinen hinta
voi tehda siita haluttavan toiselle. Usein alennusmyynneissd odotetaan juuri niiden itsed puhu-
telleiden tuotteiden halventuvan jolloin sama houkutteleva tuote voidaan ostaa halvemmalla

hinnalla. Hintapolitiikkaan taas vaikuttaa moni asia.

Ulkondk6. Valmistustavan lisdksi tuotteessa voi nahda ulkoisesti jotain omiin aisteihin vetoa-
vaa, oli se sitten kauneutta tai epdkiinnostavuutta. Tahan vaikuttavat esimerkiksi muoto, vari-
maailma, aihealue, yleisesti se mita tunnelmaa tuote henkii, eli ulkonako joka on melko subjek-

tiivinen kokemus.

Ymparist6. Eri ymparistOissa esitelty tuote voi puhutella eri tavoin yhta ja samaa kuluttajaa.
Houkuttelevassa ymparistdssa, taidokkaasti esille laitettu tuote voi vaikuttaa aktiivisemmin

ostopaatokseen kuin esimerkiksi kaupan keskihyllylld yksin sijaitseva, sama tuote.

Alla kuvattu taman opinndytetydn muotoiluprosessin eteneminen vaiheittain.

ATHEEN VALINTA TAVOITTEET

INSPIROITUMINEN MATERIAALIN HANKINTA

MATERIAALIIN TUTUSTUMINEN,KOKEILUT

TUOTE IDEOINTI

LOPULLISTEN TUOTTEIDEN VALMISTUS

PROSESSIN LAPIKAYNTI PALAUTTEET

kuvio 6. muotoiluprosessi
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5.4 Materiaalikokeilut

Otin tehdas kaynnilla mukaani materiaaleja ja tutkin niitd seka pohdin niiden ominaisuuksia ja
mahdollisuuksia. Tata materiaalia kaytdssani oli tarpeisiini nahden reilusti, kaksi rullanpatkaa
kangasta sekd muutamia isoja  tyhjia  kuitusdakkeja. Aloitin  materiaalikokeilut

ennakkoluulottomasti ja erityisesti — materiaalin ehdoilla.

5.4.1 Kaytettavissa oleva materiaali

Ylijadmamateriaalia kylla syntyi jonkun verran, joskin vahaisesti, mutta siitd oli suurin osa jo
hyodynnetty joko ll-laadun tuotteina tai tehokkaasti lajiteltuna kierrdtykseen. Olin kiinnostunut
juuri ylijaamamateriaalista mita syntyy saannoéllisesti mutta mille ei ole vielad keksitty kayttoa.
Tallaista materiaalia tehtaalla oli keratty talteen muutamanlaista, joista valitsin materiaalit

projektiini.

Kuitusakit, polypropyleeni.

Tehtaalle tulee kuitua suurissa valkoisissa sadkeissa, jotka ovat polypropyleenia. Sakit ovat
kooltaan n. 1,5m x 1m. Materiaali on hyvin kestavaa ja punottu yhteen kapeista, n. 3Mm
leveista kuituliuskoista. Pinnassa on pieni kiilto ja kuidut ovat melko liukkaita, leikatessa

materiaali purkautuu helposti.

Kangasnatsat , puuvilla.

Kangasmateriaali tulee tehtaalle isoissa kangasrullissa, jotka leikataan sopivanlevyisiksi ennen
tuotantoa. Vaikka mitoitukset tehddankin mahdollisimman taloudellisesti, joutuu kangasrullien
reunasta usein leikkaamaan patkdn pois jotta saadaan leveys mahdollisimman l3dhelle siita
valmistettavaa peitettd. Na&ita patkid tehtaalla kutsutaan natsoiksi ja niitd keratdan talteen
parempaa kayttoda varten. Tahdan mennessd ne ovat toimineet esimerkiksi matonkuteina.
Materiaali on varjaamatonta seka valkaistua puuvillaa. Natsat ovat leveydeltddan n. 15-18cm eli

rullan reunapatkasta saa pitkaa, 15-18cm kapeaa kangassoiroa.
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kuva 6: lahtotilanne, materiaalit.

5.4.2 Leikkaa,liimaa,ompele

Materiaalikokeiluja syntyi paljon, joista osa oli toimivia ja osa kayttokelvottomia. Tavoite tassa
vaiheessa oli ennakkoluulottomasti muokata materiaalia ja katsoa, miten se kayttaytyy eri
kasittelyilld. Puuvillasoirot seka kuitusdkkimateriaali kdyttaytyivat hyvin eri tavalla esimerkiksi
ommellessa tai kuumentaessa. Valokuvasin kaikki varteenotettavat kokeilut ja tutkin valokuvis-
ta uudelleen kuinka hyvin testaamani pinnat ja muodot toimivat. Nain saatoin palata jo ker-

taalleen hylkddamaani vaihtoehtoon ja jatko tydstaa sita.

Kokeilin materiaaleja muun muassa silittdmalla, sulattamalla, purkamalla, neulomalla, ompe-

lemalla, kovettamalla, punomalla, taittelemalla seka leikkaamalla.
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Kuva 7. Materiaalikokeiluja

Kuva 8. Materiaalikokeiluja



28

Tuotesuunnitteluprosessissa juuri materiaalikokeiluvaihe oli erityisen tarkeaa, vaikka veikin
aikaa. Entuudestaan tuntemattomaan materiaaliin kunnolla tutustuminen auttoi tuoteideoin-
tivaiheessa, kun materiaalien hyvéat seka huonot puolet olivat jo selvilla. Esimerkiksi kuitusakki-
kangas toimi erittdin hyvin valon kanssa ja siita sai esille kevyen, herkan tunnelman. Tata halu-
sin hyddyntaa valaisimessa, kun taas puuvillasoirot reagoivat hyvin kuumennukseen ja prassa-

ykseen jolloin niista sai kulmikkaampaa pintaa.

Polypropyleeni on hyvin kestdvaa punottuna tai ommeltuna. Sitd voisi kdyttdd kestavyytta
vaativissa tuotteissa, kuten kauppakassissa tai istuimessa. Itsedni kiehtoi materiaalin muodon
muuttaminen rouheista isoista sdkeistd herkaksi ja kevyen oloiseksi pinnaksi. Materiaali oli
liukasta ja nain erittdin helposti purkautuvaa mika vaikeutti sen kasittelya esimerkiksi leikates-

sa tai ommellessa.

Puuvillasoiroista lahdin ompelemaan erilaisia kolmiulotteisia kappaleita, joissa oli mukavaa
pehmeyden tuntua. Ldhdin kuitenkin myds hakemaan kulmikkaampaa pintaa, joka onnistui

prassdaamalla, leikkaamalla ja ompelemalla.

Kuva 9. Materiaalikokeiluja
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6 Lopulliset tuotteet

Lopulliseen tuoteperheeseen valikoitui nelja tuotetta: varjostimet kattovalaisimeen seka
poytavalaisimeen, koristetyyny seka seindteos. Valmiiden tuotteiden lisdksi sain paljon
materiaalia sekd ideoita tulevaisuuden projekteja varten. Kokonaisuus on samanhenkinen
erilaisista pinnoista ja tekniikoista huolimatta; vaaleus ja tuotteiden rauhallinen tunnelma luo

yhtendisen kokonaisuuden.

Toivoin jo prosessin alkuvaiheessa, ettd saisin kayttooni materiaalia, josta voisin tyostaa
valaisimen tai varjostimen valaisimeen. Tama siksi, ettd mielestdni valaisin vaikuttaa tilan
tunnelmaan ja juuri valon ja varjon vaikutuksella voi leikitelld. Koristetyynyssa seka
seindteoksessa tavoittelin reliefimadistd, rakenteellista pintaa joka inspiroi minua jo

tuotesuunnittelun alkuvaiheessa.

Poytavarjostin on hyvin pehmea ja tunnelmaltaan kevyt ja herkkd antaen mielenkiintoisen
kontrastin  koristetyynyn ja  seindteoksen geometrisiin  pintoihin.  Koristetyynyssa
mielenkiintoisuus on juuri pehmedn tuotteen yhdistymisessd kulmikkaaseen muotoon.
Kattovarjostinta suunnitellessa innostuin pintaeroista ja kokoeroista. Varjostimen kasin virkattu,
ronskimpi silmukkapinta antaa kontrastia toisen varjostimen pienille, pehmeille neulotuille
silmukoille. Seindteos on alkuperaista suunnitelmaa pienempi, tdma johtuu puhtaasti ajallisten
resurssien puutteesta. Tyd on kuitenkin tarked osa kokonaisuutta ja toimii pienempanakin
pintana muiden tuotteiden kanssa. Seindteoksessa erityisesti origamimainen, jopa paperisen

oloinen pinta paasee oikeuksiinsa.
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Kuva 11. Tuoteperhe
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6.1 Varjostin kattovalaisimeen

Lahdin hakemaan varjostimeen geometrista muotoa ja kolmiulotteista pintaa. Kokeilin eri
vaihtoehtoja saada kuitusdkkimateriaalista kulmikasta kovaa pintaa, mutta materiaalin herkan
purkautumisen ja liukkauden takia se oli haastavaa. Pohdin puretun materiaalin neulomista ja
muotoilemista, mutta lopulta paadyin vahvempaan pintaan, silld kattovalaisin kestdda myos
suuremmat muodot. Kokeilujen kautta sain materiaalista ommeltua ja prassattya siistid soiroa,
jota lahdin muotoilemaan punomalla. Huomasin, ettd toisessa varjostimessa kayttamaani
pientd, neulottua pintaa voisi soveltaa silmukoilla myds soiroista, jolloin siitd muodostui
mielenkiintoisia valooreja. Polypropyleeni - materiaalin pinnassa on hienovaraista kiiltoa, joka
nakyy erityisesti luonnonvalossa. Soirojen sisdadan pujoteltu rautalanka auttoi muotoilemaan

soiroista kestdvaa ja muotonsa pitavaa silmukkaketjua.

Kuva 11. Varjostin kattovalaisimeen
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Valo ja varjo leikkivat silmukoiden valissa ja lopullinen pinta on eldvaa. Valo paasee kauniisti
silmukoiden lapi ja sisdpuolella oleva tasainen kangas tekee valosta pehmeéan. Sormin virkatut
silmukat tuovat mieleen perinteisen tekstiilin, mutta pinnan kiinteys ja muotojen jamakkyys
tuovat valaisimeen geometrista, modernia pintaa. Nama kontrastit tekevat tuotteesta
persoonallisen. Varjostin luo erilaista tunnelmaa riippuen siitd, onko se p&alla vai sellaisenaan

luonnonvalossa.




Kuva 14. Varjostimen tyovaiheita.

Kaiken kaikkiaan kangasmateriaalia kattolampun varjostimeen kului noin 1,5 sakkid, eli noin 2
metrid kangasta. Menekkia lisdsi materiaalin purkautuvuus, silla saadakseni soiroista siistit oli

ne ensin taiteltava melkein kolminkertaisesti sekd prassattava valissa
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6.2 Varjostin poytavalaisimeen

Materiaalikokeilujen yhteydessa kokeilin punotun kuitusakin purkamista ohuiksi nauhoiksi, jota
taas voi jatkotyostda esimerkiksi neulomalla. Léhdin neulomaan pintaan sileda neuletta ja siita
syntyi hyvin pehmead, paperisen oloista pintaa. Tama pinta oli hyvin runsasta ja halusin
raikastaa ja selkeyttdd sitd silittdmalla neulosta, jolloin siitd tuli kovempaa ja sileampaa.
Materiaalina tdma sopi loistavasti varjostimeen. Harkitsin neuloksen kovettamista tai
prassaamistda, mutta materiaali toimi kauniisti sellaisenaan laskostettuna. Pinta loi herkan ja
pehmedn tunnelman ja siihen sopi luonnollinen, rennompi muoto. Kokeilin eri vaihtoehtoja
laskostaa neulosta suoraan valoa vasten, mutta liitettyani sisdkankaan nakyi valo viela

pehmedmmin lapi. Tasta pinnasta suunnittelen jatkossa tekevani myds suuremman valaisimen.

Kuva 15. Varjostin poytavalaisimeen
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Pinta on pienta rakenteeltaan ja l3heltd tarkasteltuna siitd tulee mieleen monista luonnon
organismeista loytyva mikroskooppinen, jopa solumainen pinta. Suunnittelun alkuvaiheessa
yksi minua kiehtoneista elementeista oli juuri tdméa luonnon mikroskooppinen pinta, ja sita
syntyi tdhan valaisimeen kuin luonnostaan. Kauempaa katsottuna tdma verkkomaisuus tekee
neuloksesta kevyen oloisen, kuten on materiaalikin.

Varjostin luo pehmeaa tunnelmaa tilaan. Herkka, kevyt pinta laskeutuu ilmavasti rungon paalle
luoden valoja ja varjoja ja luonnollista muotoa. Silitetyssd neuloksessa on hienovarainen kiilto,
mika tuo materiaalille laadun tunteen. Kasitydn panos nakyy kaikissa pienissa kdsin neulotuissa

silmukoissa. Pintaa tekee mieli koskettaa ja se on kaukana alkuperaisesta sakkimateriaalista.

Kuva 16. Varjostin poytavalaisimeen
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Kuvat 17 ja 18. Varjostin poytavalaisimeen
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6.3 Koristetyyny

Koristetyynyyn hain geometrisuutta ja graafisuutta vastapainoksi valaisinten pehmeyteen.
Alkuvaiheessa prassdsin puuvillasta kulmikasta, lomittain menevaa pintaa. Halusin tuoda tdhan
kuvioon kuitenkin kontrastia savyeroilla, joten prassasin puuvillasta erillisid suikaleita, jotka
ompelin lomittain.  Valkaistun ja varjaamattdman puuvillan sdvyerot tuovat tarvittavaa
kontrastia tuotteeseen. Pehmeaan, vaaleaan koristetyynyyn modernisuutta tuovat geometriset

ja kulmikkaat muodot.

Kuva 19. Koristetyyny
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Kuva 20.Koristetyyny

Kuva 21. Koristetyynyn taytteet

Tuote on huolellisesti ommeltu ja viimeistelty kasin. Koristetyyny on erityisen
materiaalitehokas, silla jopa sisusmateriaali on havikkimateriaalia, kuitusdkkia seka
tyostovaiheessa ylijaanytta kangassilppua.

Kapeaa puuvillasuikaletta kului tyohdn noin 10 m.



39

6.4 Seinateos

Seinatekstiilia suunnitellessani minua inspiroivat vahvasti erilaiset origamit. Halusin tyostaa
puuvillasta pinta, joka ei valttdmatta ensi nakemaltd muistuta tekstiilia. Kankaaseen sai sar-
mikkyytta prassaamalla ja ompelemalla siitad kulmikkaita objekteja. Naita objekteja yhdistamal-
Ia syntyi hienovaraista, geometrista pintaa. Kangasnatsojen kapeus asetti haastetta laajojen
tasojen luomiselle ja kdytetyt osiot ovatkin pienida. N&aitd osia yhdistelemalld kankaasta saa
kuitenkin luotua mielenkiintoista pintaa. Projektin ajalliset resurssit huomioon ottaen seina-
tekstiili jai alkuperdistda suunnitelmaa pienemmaksi. Teos toimii kuitenkin my6s pienempadna

versiona, tarkeinta on itse pinta.

Kuva 22. Seinateos



kuva 23. Seinateos,ty6vaiheita

Puuvillamateriaali taipui tarkoitukseensa loistavasti. Prassatyt objektit luovat kevyen, melkein
paperimaisen vaikutelman ja toimivat yhtendisena pintana. Tekstiiliominaisuutensa ansiosta
tata tuotetta voi etenkin suuremmassa koossa kayttaa akustisena elementtina tilassa.

Teoksen tausta on puukehikkoon pingottu kangas. Puuvillasoiroa tahan tyohan kului n. 10 m.
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6.5 Palautteet

Lopullisten tuotteiden ollessa valmiita sain palautetta Finlaysonilta koskien tuotteita ja

materiaalin kayttdéa. Alla listattuna vapaamuotoiset palautteet ( Linnola 2013 ):

e Tuoteideat hyvia ja kekselidita
e Materiaalin alkuperas, eli tehtaan havikkia, ei huomaa.

e Tuotteet eivat ole heti teolliseen tuotantoon soveltuvia, kuitenkaan tassa tapauksessa
pddasia ei ole viela teollisessa tuotannossa.

e Materiaalin kulutus vahaista, eli ei vahenna merkittavasti ylijjadmamateriaalia tehtaal-
la. Materiaali joka tapauksessa ilmaista.

Tuotteet ajanhenkisid, moderneja, haluttavia

7 Lopputulema

Aloittaessani tata opinndytetydprojektia olin pohtinut lansimaissa vallitsevaa kulutuskulttuuria.
Kyseenalaistin oman panokseni tahan kulutukseen miettimalla innovatiivisia tapoja kayttaa jo
teollisuudessa olemassa olevia materiaaleja. Sanonta "“toisen ihmisen roska on toisen ihmisen
aarre” kuvaa hyvin ajatusmaailmaani, jota haluan tulevaisuuden suunnittelijana tuoda
tuotteisiini. Halusin tehda lopputydnani projektin, josta voin jatkaa tulevaisuudessa. Mietin,
minkadlaista tyota haluan tehda tulevaisuuden suunnittelijana. Valmistuneet tuotteet on

tarkkaan mietitty ja kasityon jalki nakyy.

Tama projekti pohjautui lahes taysin kaytettdvissa olevaan materiaaliin ja se asetti toisaalta
raamit mahdollisuuksille, toisaalta kannusti ajattelemaan innovatiivisesti. Vasta moninaisten
materiaalikokeilujen jalkeen pystyin miettimaan pinnan yhdistamista tuotteisiin, joten suurin
osa suunnitteluprosessista liittyy kasilld kokeilemiseen ja tekemiseen. Pintojen tyostdmisessa
auttoivat aikaisempi kokemukseni innovatiivisista tavoista kasitellda materiaalia sekd oppimani

tekstiilitekniikat.

Valmistamani tuotteet ovat yksildllisia prototyyppeja ja esittelevat erilaisia tapoja kayttaa

havikkimateriaalia hyvaksi. Jatkon kannalta toivon voivani viedad tyota viela pidemmalle
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miettimalla tuotteita naitd ideoita jalostaen. Tuotteita, joita voisin tehdd useampia esimerkiksi

yrityksen somistustarkoituksiin myymaloihin tai messuille.

Asetin itselleni haasteen lahted muotoilemaan laadukasta pintaa materiaalista jota ei siihen
tarkoitukseen ole tehty. Opinndytetyon edetessd ideani kaytettdvissa olevasta materiaalista
muuttui ja eli, ja vasta tehdasvierailun jalkeen materiaalien &darelld alkoi suunnittelutyo
kunnolla. Tunnelma vaihtui monesti projektin aikana innostuneisuudesta reippaaseen
tekemiseen ja erehdysten kautta uusiin yrityksiin. Uskon, ettd epdonnistumiset tai ideoiden
toimimattomuudet juuri ruokkivat ajattelemaan vield luovemmin ja sinnikkdammin.
Tamantyyppisissda  projekteissa  ajankaytolla on erityisen tarked merkitys, silla
kierratysmateriaalin hankinta ja siihen tutustuminen vie aikaa ja on haastavaa. Kun materiaali

on hyvin hallussa, on helpompi keskittya tuotteen muotoon ja muihin elementteihin.

Materiaalia syntyy tehtaalla jatkuvasti ja sitd on siis jatkossakin mahdollisuus pyytaa
kaytettavaksi. Olen erityisen iloinen ettd suomen suurimpiin tekstiilialan yrityksiin kuuluva
Finlayson Oy lahti avoimesti mukaan tdahan projektiin ja tarjosi materiaalit kayttooni seka
vapaat kddet suunnitella. Kayttdmieni materiaalien kaupallinen hyoty tehtaalle seka yritykselle
on varsin pieni. Materiaalin jalostaminen kaupallisiksi tuotteiksi on haastavaa, sillda huomioon
taytyy ottaa kasittelykulut kuten mahdollinen puhdistus tai kuljetukset. Tama vaatii tydtunteja
ja suunnittelu vaatii resursseja. Talla hetkella se ei siis olisi kaupallisesti kannattavaa. Nakisinkin,
ettd projektini tuomat hyddyt ovat yritykselle ennen kaikkea ymparistéarvoissa. Sen sijaan, etta
materiaalia sdilotaan kayttamattomana tehtaan tiloissa tai kuljetetaan kaatopaikalle, voidaan
sitd joko lahjoittaa tai myyda eteenpdin innovatiivisiin kayttotarkoituksiin jolloin sita ei tarvitse
havittaa. Materiaali itsessddn on kuitenkin hyvin kayttokelpoista. Projektin hyoty yleisesti on
sen tarjoama erilainen lahestymistapa hukkamateriaalin hyddyntamiseen ja innovatiivisen

muotoilun suosiminen.

Mitd enemman vastaavanlaisia projekteja padsee tekemadan, sitd innovatiivisemmin ja
avoimemmin suhtautuu jopa mahdottomilta kuulostaviin haasteisiin. Kdypaa materiaalia voi

nahda ymparilldan jokapaivaisessa elamassa, pinnoista ja muodoista puhumattakaan.
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