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Sanastoa

Air Braking= “limajarrutus” Tehdaan usein laskettaessa suuremmilla
nopeuksilla. Laskija levittaa katensa ja suoristaa vartalonsa keratakseen
mahdollisimman paljon ilmavirtausta. Tama vahentaa laskijan nopeutta ilman

kaden tai jalan koskettamista maahan.

Bushing= Akselissa eli trukissa kaytettava kumi.
Carving= "Karvailua” puolelta toiselle kdantyminen liikkkeessa.
Concave= Tarkoittaa laudassa olevaa kuperaa muotoa pituus suunnassa.

Criptape= krippi. Tarkoittaa lasimurskasta ja limasta valmistettua mattoa.
Taman kayttotarkoituksena on saada laudan ja kenkien valiin mahdollisimman
hyva pito, jotta jalat pysyvét tukevasti laudan paalla.

Drifting= Jarrutus, liuku. Tehdaan usein vauhdin hiljentamiseksi tai liu-uttaessa
nelipyoraluisussa.

Dancing= Tanssimista kayttamalla hyvéaksi laudan pinta-alaa liikuttaessa.
Downhill skateboarding= Méakirullalautailua.

Freeride= "Vapaalasku” Luovaa makirullalautailua missa voi yhdistaéa erilaisia
tyyleja laskettaessa makea.

Foot Braking= "Jalkajarrutus” Tehdaan koskettamalla toista kengan pohjaa
asfaltissa. Tall6in vauhti hidastuu.

Nose= laudan “nend”. Talla tarkoitetaan laudan karked menosuuntaan
mentaessa.

Predrift= "Ennakkojarrutus” tehdaan usein ennen lahestyvaa mutkaa.
Predriftissa laskija tekee nopean jarruttavan liikkeen laskemalla kdden maahan
ja tekemalla nopean nelipydraliun. Taman tarkoituksena on véhentaa
laskunopeutta lahestyttdessa mutkaa tai kaarretta.

Rocker= Laudan muotokielinen ominaisuus.

Sliding= ”Slaidailu” Laudan ollessa nelipyoréliussa sivuttain.

Switch= eli kdanteinen menosuunta. Tarkoittaa laskutyylia jossa lasketaan
heikompi jalka menosuuntaan pain.

Tail= laudan “hanta”. Talla tarkoitetaan nosen vastakkaista paatya.

Truck= Tarkoittaa metallista valmistettua akselia, jotka on kiinnitetty laudassa
oleviin trukkireikiin. Akselit mahdollistavat laudan kaantyvan liikkeen
vasemmalle ja oikealle.

Wheelbase= Laudan trukkien valinen etaisyys. Mitataan laskemalla trukkireikien
etaisyys toisistaan trukkireikien sisimmasta kohdasta rullalaudassa.
(Muirskate 2015.)



1 Johdanto

Taman opinnaytetyon aiheena on rullalautailun valineiden kehittaminen. Sen
suunnittelu ja valmistaminen toteutetaan yhteistydssa Lavia Longboardsin
kanssa Karelia ammattikorkeakoulun tiloissa Sirkkalassa. Tehtavanani on

muotoilla mékirullalautailuun sopiva muotokieli ja toteuttaa tuote.

Méakirullalautailu on laji joka on osa isompaa ilmidta nimelta rullalautailu. TAméa
iImi6é on saanut vaikutteensa surffauksesta, jossa pitkilla laudoilla
tasapainotellaan aaltojen harjalla. Kuten surffauksessa myos
makirullalautaillessa tunne on hyvin samankaltainen. Lautaillessa laskija
saavuttaa vapauden tunnetta tasapainoillessaan laudan paalla.
Makirullalautailu on hyvin luovaa harrastamista silla se muovautuu hyvin paljon
ympariston mukaan. Jotkut harrastajat haluavat potkutella pitkin kaupunkiteita,
kun taas toiset harrastajat haluavat vauhdin tuntua mutkaisissa ja makisissa
maastoissa. Siksi onkin hyva ymmart&a lajin monimuotoisuus ja tunnettava

siihen kaytettava valineisto.

Olen rullalautailijana perehtynyt ilmiéon useiden vuosien ajan. Olen seurannut
lajin kehitysta niin mediassa kuin kaduilla. Alkaessani tekemaan opinnaytetyota
teollisen muotoilun koulutusohjelmassa minulle oli selvaa, ettd haluan kehittaa

uuden muotokielen omaavan makirullalaudan, joka laskijana viehattadd minua.

Vuoden 2014 alussa aloin suunnitella Lavialle Logboardille omaa
makirullalautaa. T&ma lauta kuten kaikki muutkin heidan valmistamansa
longboardit on tma valmistettu ekologisista materiaaleista. Lavia on
valmistanut ekologisia rullalautoja kuluttajille jo kahden vuoden ajan. Namé
rullalaudat ovat paaosin tarkoitettuja kaupunkiymparistossa liikkumiseen ja
siirtymiseen paikasta toiseen. Lavialla ei ole mallistossaan talla hetkella
makirullalautailuun eli hieman vauhdikkaampaan laskuun soveltuvaa mallia.
Tarpeen havaittuamme paatimme yhdessa alkaa toteuttamaan lautaa

opinnaytetydnani.



2 Lahtokohdat

Lahtokohtana mékirullalaudan suunnittelulle on oma osaamiseni ja innostukseni
urheilua kohtaan. Pienesta pojasta saakka olen ollut kiinnostunut vauhdista
seka tasapainon harjoittamisesta tapahtuipa se sitten asfaltilla, lumella tai

veden pinnalla. Oma kehon hallinta on kiinnostanut minua.

Olen harrastanut rullalautailua jo yli kymmenen vuotta, josta
alaméakirullalautailua viimeiset nelja vuotta. Tana aikana olen tutustunut
kulttuuriin erilaisten tapahtumien, kilpailuiden sekd median kautta. Olen
tavannut suomalaisia ja ulkomaalaisia harrastajia ympari maailmaa seka
rullalautaillut mita erilaisimmissa maastoissa.Haluankin kayttaa nyt tata
tietotaitoani luodakseni jotain, joka on minulle laskijana tarkeda. Yhdistamalla
muotoilun koulutusosaamiseni ja tietotaitoni alamakirullalautailusta, minulla on
erinomaiset tydkalut makirullalaudan suunnittelulle. Olen myos kiinnostunut
kehittdamaan omaa osaamistani teollisen muotoilussa, varsinkin puun
tyostamisessa. Kayttoesineen suunnitteleminen alusta loppuun on ollut minulle
ammattimaisesti kiehtovaa. Suunnittelijana arvostan tuotteissa myos sita etta se

on funktionaalinen ja toteutettu kayttaen ekologisia materiaaleja.

Opiskellessa Karelia ammattikorkeakoulussa tutustuin kahteen henkil6on. Eli
Tuomas Davidsoniin ja Jaakko Kukkoseen. Vuonna 2014 he olivat perustaneet
Joensuussa toimivan Lavia Longboardsin. Davidson on valmistunut muotoilun
koulutusohjelmasta. Kukkonen taas opiskelee viestintdd. Yhdessa lahdimme

suunnittelemaan makirullalautailuun tarkoitettavaa lautaa.

2.1 Viitekehys

Viitekehyksesta ilmenevat opinnaytetyoni keskeisimmat piirteet: kulttuuri,
makirullalautailu, ymparistoystavallisyys, Lavia Longboards ja Karelia
ammattikorkeakoulu ( kuva 1). Viitekehykseen kuuluu ilmion ymmartaminen ja
sen tulkinta. Olen yhteydessa suomalaisiin laskijoihin ja sidosryhmiin kuten

lautakauppoihin ja longboard-valmistajiin. Suunnittelen laudan itse, mutta teen



sen yhteisty6ssé Lavian kanssa, luoden uuden ymparistoystavallisen

makirullalaudan.

Karelia

AMMATTIKORKEAKDULU

Kuva 1. Visuaalinen viitekehys (kuva: Jukka Mikkonen).

Rullalautailukulttuurin kehityttyd 1950-luvulla ja tultaessa kohti nykypaivaa myos
laji on monipuolistunut. Perinteisten temppurullalautojen lisaksi markkinoille on
alkanut tulla myos suuri valikoima eri kayttétarkoituksiin suunniteltuja lautoja.
Verrattaessa Longboard-rullalautaa tavalliseen temppurullalautaan ero on
huomattava. Sen fyysinen koko ja kayttotapa eroavat toisistaan paljon.

Méakirullalautailua voi verrata surffaukseen asfaltilla. Se on hyvin luovaa
urheilua, joka muovautuu hyvin usein ajan ja paikan mukaan. Se ei ole
ollenkaan niin teknista suorittamista vaan enemmankin vapauden tunnetta

laskettaessa.



Kaupunkiympéristossa makirullalauta on my6s erinomainen kulkuvaline. Se
kulkee mukana nappéarasti paikasta toiseen ja sateen yllattaessa se on helppo
ottaa bussiin tai vaikka junaan mukaan. Lautailu on myés hyvin fyysista
harrastamista. Sita voi verrata vaikka juoksulenkkiin luonnossa. Se on
kehittavaa liikkkumista, joka samalla harjoittaa laskijan tasapainoa ja
yleiskuntoa. Siksi méakirullalautailu onkin monelle harrastajalle elamantyyli.
Temppurullalautailu taas on mielletty usein hyvin tekniseksi lajiksi. Sit&
harrastetaan rullalautailuun suunnitelluilla alueilla ja kaupunkien kaduilla. Se on
kooltaan pienempi kuin longboard lauta, ja siina kaytetaan pienempia akseleita
seka renkaita. Monet rullalautailijat suosivatkin myds pidempia rullalautoja ja on
yleista, etta rullalautailijat omistavat niin pitk&n kuin myos lyhyen laudan eri

kayttotarkoituksia varten.

Opinnaytetydssani tavoitteena on lauta, joka on jaykka ja toimiva kokonaisuus.
Se suunniteltaisiin kayttden omaa osaamistani ja tietotaitoani
makirullalautailusta. Lopputulema olisi muotokieleltd&n uutta muotoilua, jota ei

markkinoilla ole vield néhty.

Puumateriaalit opinnaytetydhén on saatu lahjoituksena UPM-vaneritehtaalta
Joensuusta. Otin yhteytta tehtaanjohtaja Kimmo Wilskaan ja kerroin hénelle
ajatukseni méakirullalaudasta. Han innostui asiasta.Lopulta sain noin 40

suomalaista koivun ohutviilulevyé lahjoituksena opinnaytetyotani varten.

2.2 Makirullalautailu

Kaytan tydssani sanaa makirullalautailu tarkoittaen longboard lautaa, joka on
tarkoitettu nopeampaa laskemista ja vaativampia olosuhteita varten.

Longboard siis on rullalauta, joka on mitoiltaan pidempi ja muodoiltaan leveampi
kuin perinteinen rullalauta. Lautoja kaytetd&n useimmiten potkutteluun,
makirullalautailuun, slalomlautailuun tai kaytettdessa matkantekovalineena.
Longboardeja on monia erilaisia muotoja erilaisiin kayttotarkoituksiin. Laudan
suurempi muotokieli ja fyysinen koko tekevat siitd vaikeamman kaytettavan
temppurullalautailtaessa. Makirullalautailtaessa ndma ominaisuudet tuovat taas

lisaa vakautta.
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Longboad-tarvikkeet ovat hyvin samanlaisia kuin rullalautailussa.
Longboardaajat kayttavat hanskoja ja kyparaa. Ranne-, kyynéar- ja polvisuojat
ovat myos hyvin suositeltuja makirullalautailtaessa. Myos nelipyoréluisissa
tapahtuvassa slaidauksessa, kuten makirullalautailtaessa lautailijat kayttavat
slaidihanskoja. Nama hanskat ovat erikoisvalmistettuja ja ne on tehty vahvasta
materiaalista kuten nahasta. Niihin on kiinnitetty myds kiekko, joka on
yleisimmin tehty vahvistetusta polyeteenista. Tarkoituksena on suojata laskijan
kasia ja mahdollistaa k&si maassa slaidauksen. ( Longboard skateboard
introduction 2010.)

Longboard-laudat ovat myds materiaalitiheydeltaan paksumpia. Niissa
kaytetaan suurempia uretaanista valmistettuja renkaita ja leveampia akseleita.
My6s laudan jaykkyys on pyritty maksimoimaan mahdollisimman suuren

vakauden saavuttamiseksi.

Kuva 2. Sliding and freeriding ( Lush longboards 2014).

Rullalautailu on kokonaisvaltainen urheilulaji, joka vaatii harrastajaltaan paljon.
Lajin harrastajalta vaaditaan ennakointikykya, kykya sopeutua erilaisiin
tilanteisiin, hyvaa fyysista kuntoa ja tasapainoa. Suomessa makirullalautailun

harrastaminen on hyvin kausittaista ja siksi se keskittyykin keséiselle ajalle.

Parhaassa tapauksessa nama elementit tasapaino, liikke ja luonto voivat tuottaa

hyvin voimakkaan vapauden tunnun. Rullalautailijoiden keskuudessa téata tilaa
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kutsutaan STOKE-tilaksi. Tassa tilassa elimistdn tuottamat adrenaliini ja
endorfiinit saavat aikaan laulailijassa positiivisia tuntemuksia kuten

itseluottamusta ja maaratietoisuutta.

Opinnaytetyota tehdesséni tutustuin useana kesana suomalaisiin longboard
harrastajiin. Kiersin heidan kanssaan tapahtumia ympéari suomea ja kavin
rullalautailemassa heidan kanssaan. Mielestani tama harrastajakunta on hyvin
ystavallista ja vastaanottavasta seuraa. Monet harrastajat ovat entisia
temppurullalautailijoita, jotka ovat vaihtaneet nuoruuden kasvupyrahdyksen
jalkeen pidempaéan lautaan. Monet harrastavat myds talvisin lumilautailua ja
ulkomailla seka surffausta. Jotkut hurjapéat surffaavat jopa Suomessakin. He
ovat hyvin luovaa harrastajakuntaa jotka rakentavat itse lautoja ja editoivat
lautailuvideoita muiden harrastajien nahtaville. Hyvalla tavalla lapsenmielisia

tapauksia siis.

Suomessa toimii muutama valineiden maahantuoja ja useita rullalautaliikkeita,
jotka pitavat valikoimissa myds mékirullalautoja. Lisaksi Suomessa on useita
lautojen kaupallisia valmistajia, unohtamatta kymmenié pienessa mittakaavassa
lautoja itse valmistavia harrastajia. Aktiivisia mékirullalautailun harrastajia
arvioidaan olevan satoja, laudan omistajia tai sita satunnaisesti
likennevalineena kayttavia useita tuhansia. Suurin osa aktiivisista harrastajista
asuu Tampereella tai Turussa, vaikka pisimmat maet sijaitsevat maan keski- ja

pohjoisosissa. ( Wikipedia 2015.)

Ensimmaista kertaa vuoden 2015 alussa on jarjestetty ensimmainen RAJU-
camp. Leirin tarkoituksena on tuoda suomalaisia alamékirullalautailijoita
eteldaiseen Espanjaan Andalucian harjoitusleirille. TAn& vuonna innokkaita
osallistujia on ollut viitisentoista kappaletta. Leirin aikana on tarkoituksena
harjoittaa omaa laskuosaamistaan ammattilaislaskijoiden seurassa. Leirin
jarjestajat ovat pitkan linjan alamékirullalautailijoita ja asuvat ymparivuotisesti
aurinkorannikon laheisyydesséa. Leiri on ollut kaikille avoin ja kestaa
pituudeltaan yhden viikon. Jarjestajat ovat Suomen Lajiliiton ja Joensuun

Downhilll Divisionin jasenia.
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2.3 Maastomuodot ja laskupaikat Suomessa

Suomessa jarjestetaan kesakausittain useita longboardaukseen erikoistuneita
tapahtumia. Tapahtumissa ideana on harrastaa vapaata laskua alas suljetulla
autotiella. Autotiet ovat usein pehmustettu heindpaaleilla ja tarkastettu
huolellisesti laskijoiden turvallisuuden lisaamiseksi. TAma tarkoittaa sita, etté
laskijat ovat vapaita laskemaan oman osaamisensa pohjalta turvatussa
ymparistossa (Kuva 3). Suomessa taméntyyppinen laskeminen on jo hyvin

suosittua, silla Suomen kaltainen maa tarjoaa tdhan erinomaisia puitteita.

Kuva 3. Squad slide Parnavaaralla (kuva: Toni Ahokas).

Suomi maantieteellisesti ei ehka ole yhta maastoltaan vaihtelevaa aluetta, kuten
vaikka Keski-Eurooppa. Kuitenkin taman kokoisesta maasta |0ytyy laskettavaa

niin aloittelijoille kuin ulkomailla kilpailuja kiertaville alamakirullalautailijoille.
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Muodokkaimmat maaston vaihtelut 16ytyvat Keski- ja Pohjois-Suomesta.
Yleensa parhaat paikat ovat hiihto- tai laskettelukeskuksia, joiden ymparistosta
l6ytyy asfaltoituja teité laskemista varten, esimerkkina Joensuun Kontiolahdesta
l6ytyva Kontiolahden ampumabhiihtostadion. Ampumabhiihtostadion toimiikin
joensuulaisille harrastajille kotipaikkana. Itd-Suomessa lajimme harrastajilla on
asiat muutenkin hyvin. Parnavaaran hiihtokeskus Joensuussa tarjoaa myos
hyvat puitteet lajin harrastamiselle. Lisaksi Kolilla sijaitseva Ukko-Kolin
laskettelukeskus on yksi Ita-Suomen parhaista laskupaikoista.
Laskettelukeskukselle vieva tie on myo6s kansainvalisesti kiehtova laskukohde.

Pohjois-Suomessa merkittavia paikkoja mékirullalautailuun ovat mm. Vuokatti,
Iso- ja Pikku-Sy6te, Levi ja Rovaniemi. Pohjoisen makiset maastonmuodot
ovatkin suomalaisten méakirullalautailijoiden suosiossa. Vaikka
alaméakirullalautailun kaupallinen toiminta p&apiirteittain sijoittuukin etelaiseen
Suomeen Helsinkiin, Turkuun ja Tampereelle, Etela-Suomessa on vahan

makirullalautailuun soveltuvaa maastoa.

2.4 Kilpailut

Kesédkausittain Suomessa ja muualla maailmassa jarjestetaan kilpailuja, joissa
ammattilaskijat laskevat kilpaa turvallisissa olosuhteissa. Tapahtumat kestavéat
yleensa useita paivia. Ensimmaisina kilpailupaiviné laskijat ja kisaorganisaatio
varmistavat laskettavan méaen turvallisuuden. Tama tehdaan puhdistamalla tie
ja paikkaamalla mahdolliset tievauriot. Myds mutkat ja mahdolliset vaaranpaikat
turvataan tuomalla paikalle heinapaaluja. Seuraavina péivind suoritetaan

harjoitukset ja karsinnat, lopulta finaali.

Kilpailuissa laskujarjestys muotoutuu edellisten paivien aika-ajojen tai
suoritusten mukaan. Laskujen 1ahdot sisaltavat usein kahdesta- kuuteen
henkiloon sisaltavan eran. Kilpailijat lahtevat laskemaan samanaikaisesti maen
alusta kun lahettaja lahettda laskijat matkaan. Kisatyyppina toimii usein kilpailu
aikaa vastaan tai laskujarjestys maaliin saavuttaessa. Kilpailtaessa aikaa
vastaan kilpailijoiden nilkkoihin kiinnitetdan erdénlainen panta joka mittaa
laskijan kayttdman ajan radalla. Taman my6ta saadaan tehtya aikavertailua

seuraavia laskueria varten.
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Toisena mahdollisuutena on "race to qualify” jossa kilpailijoiden
maaliintulojarjestys maarittelee sijoituksen. Esimerkkina kun kilpaillaan neljan
hengen lahddssa, maaliin kaksi ensimmaisena tullutta laskijaa paasevat
suoraan jatkokierroksille, kun taas kaksi viimeiseksi tullutta karsiutuvat. He
sitten laskevat muiden laht6jen karsiutuneita laskijoita vastaan. Karsinnoista voi

kuitenkin viela paasta jatkoon laskemalla voittoon tai tulemalla toiseksi.

2.5 Freeride-tapahtumat

Freeride-tapahtumat ovat myos suosittuja laskijoiden keskuudessa. Freeride-
tapahtumien tarkoituksena on kehittda laskijan omaa laskutaitoa turvatussa
ymparistossa. Niissa paapainona on vapaa lasku ilman kilpailua tai ajanottoa.
Nama tapahtumat jarjestetaan usein suljetulla tieosuudella, joka on turvattu
jarjestajan toimesta. Freeride-tapahtumia jarjestetdén ympari Eurooppa, myos
Suomessa. Suomessa tapahtumia jarjestetd&n vuosittain noin viisi. Tapahtumat
sijoittuvat kesékaudelle ja tapahtumapaikkana toimii hiihtokeskukselle tai
radiotornille vieva tie. Tasta esimerkkina Midnight sun lognboard fest ja

Boardweekend.
3 Makirullalaudat
3.1 Tavallisimmat laudat

Alamakirullalautoja on monia eri muotoja ja kokoja. Yleensa laskija hankkii
laudan kayttotarkoituksen mukaan. Myos laskijan koolla on valia. Nuori laskija
tarvitsee alleen hieman kevyemman laudan kun aikuinen laskija. Siksi onkin
hyvé perehtya erilaisiin lautatyyppeihin ostettaessa lautaa.

Tarpeelliset ominaisuudet vaihtelevat kayttdtarkoituksen ja kayttajan mukaan.
Lautojen muotokielessa on vaihtelua ja monet lautavalmistajat pyrkivatkin
mahdollisimman persoonalliseen ratkaisuun suunnitellessaan lautamallia.

Paapiirteittain kuitenkin laskijan laskutaito ja laskuymparistd ovat pd&osassa.



15

Markkinoilta [6ytyykin lautoja niin kevytrakenteiselle aloittelijalle, kuin
ammattimaisesti vaativia tieosuuksia laskeville harrastajille. Nopeaan
makilaskuun kuin myds tasaisella alustalla potkutteluun. Laskualustalla onkin
suuri merkitys rullalaudan kayttdmukavuuteen ja toimivuuteen. Lahtékohtana
makirullalaudan pitéisi olla jAmakka lauta joka sailyttaa ominaisuutensa laudan
ostopaivamaarasta lahtien. Tyypillisesti laudan elinika on noin 3 vuotta.
Seuraavassa esittelen esimerkkien avulla muutamia markkinoilla olevia

lautamalleja ja niiden ominaisuuksiaan.

Freeride

Freeride eli ns. “vapaalaskulauta” on tarkoitettu liukumista ja luovempaa laskua
varten.. Laudan muodot ovat symmetriset jolloin ne soveltuvat hyvin
nelipydraliukuihin ja sopivat laskettavaksi molempiin suuntiin. Laudat ovat
suosittuja myds steppailua eli laudalla tanssimista varten. Freeride-lauta
siséltda usein myds pienen jouston joka helpottaa ja tuo kayttdbmukavuutta
potkuteltaessa. Freeride lauta on usein monikayttoisin lautamalli.

c Eo D

Kuva 4. Freeride board (Skateboard of choice 2015.)

Downhill boards

Downhill board tarkoittaa méakirullalauta. Se on suunniteltu laskettavaksi
suuremmilla nopeuksilla ja haastavammissa olosuhteissa. Se on rakenteeltaan
jamakka lauta joka sisaltda usein myos vahvikekuituja kuten laskuitua tai
hiilikuitua. Tukeva rakenne tuo luotettavuutta laskettaessa suuremmilla
nopeuksilla. Lauta onkin ennalta arvattava kokonaisuus jolla on helppo tehda

liukuja ja jarrutuksia suuremmistakin nopeuksista.



16

]
A

Kuva 5. Downhill board (Skateboard of choice 2015.)

Cruise decks

Tutummin “cruiseri” on tyyliltdan ja muodoltaan suosituin. Se on usein lyhyehkd
lauta joka on suunniteltu kaytettavaksi kaupungissa ja matkantekovélineena.
Laudassa on usein takaosassa taivutus jota kutsutaan kick-tailiksi. Tama on
normaalista temppurullalaudasta tuttu ominaisuus joka mahdollistaa laudalla
hyppaamisen ilmaan. Tata hyppya kutsutaan ollieksi. Ominaisuus helpottaa
myo6s kaupunkitilassa teiden vierella olevien kynnysten paalle ja kynnykselta
pois hyppaamisen. Cruiserit ovat usein myds joustavia lautoja jotka on
suunniteltu paikasta toiseen liikkumiseen.

SKATEBOARDS

Kuva 6. Cruiser board (Skateboard of choice 2015.)

Carving decs

Carving dekki on lauta, joka on joustava ja eloisa. Laudan tyyppi viittaa
kurvailuun johon se on mitd ominaisin valinta. Sitéa kaytetdan usein laskettaessa
myoOs alaméaked. Laudan nopea kaantyvyys seka flex tekevat siitda myos
suositun dancer laudan jossa laudan paalla otetaan tanssimaisia ja haastavia

askelkuvioita.
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Kuva 7. Carving board (Skateboad of choice 2015.)

Sliding decs

Sliding decs eli tuttavallisemmin slaidi-laudat ovat paaosin tarkoitettu
teknisempaan harrastamiseen, temppujen tekoon ja hyppyihin. Lauta on
pituudeltaan melko lyhyt ja tukeva. TAm& mahdollistaa myds nelipyodraluisujen
tekemisen vakaalla alustalla. Lauta sisaltaéa myos usein nose ja tail -
ominaisuudet, eli laudassa on paljon samoja ominaisuuksia kuten perinteisessa

temppurullalaudassa. Erona on laudan suurempi ja muodokkaampi koko.

Kuva 8. Sliding board (Skateboard of choice 2015.)

3.2 Markkinat

Longboard-markkinat ovat vime vuosina kasvaneet valtavasti. Uusia
lautavalmistajia syntyy liséa joka vuosi, ja taman myota myos mallistot
kasvavat. Tunnetuimpia lautavalmistajia ovat talla hetkella Sector 9, Arbour,
Landyachtz, Madrid ja Lush. Esimerkiksi Sector 9 lilkevaihto on vuotuisasti n.
10-25 miljoonaa dollaria. (Sector 9 liikkevaihto. 2015). Nama isot lautavalmistajat
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sanelevatkin usein kausittaiset muotivirtaukset markkinoilla. Uusia
ominaisuuksia syntyy joka vuosi. Laudan muotokieleen vaikuttamalla tai uusia

teknisia ratkaisuja tuomalla saadaan aikaan uusia tuotteitta kuluttajille.

Markkinoilla on myds suomalaisia lautavalmistajia. Nama ovat yrityksia jotka
tuottavat lautoja huomattavasti pienemmalla volyymilla kun muut
Eurooppalaiset merkit. Teknisesti ne ovat kuitenkin huippuluokkaisia lautoja
vailla suurempia markkinoita. Paikallisen longboard-valmistajan Lavia
Longboardsin liséksi Suomesta on mm. Reindeer Longboards ja Lonkenstein.
Nama lautavalmistajat ovat teollisen muotoilun koulutusohjelmasta
valmistuneita opiskelijoita, jotka ovat perustaneet yrityksen
rullalautakiinnostuksensa taustalle. Yritystoiminta nailla yrityksilla painottuu
kuitenkin Suomen rajojen sisélle, silla Euroopan markkinoille ponnistaminen
vaatisi suuria investointeja ja sitoutumista. Suomalaisilla yrityksilla onkin
vaikeutta kilpailla nykyisen tuotantorakenteen kanssa. Eurooppalaisten ja
Amerikkalaisten ulkoistaessa tuotantonsa muualle maailmaan, tuottaen

suurempia lautamaaria pienemmalla kustannuksella.

3.3 Uusia materiaaleja ja rakennustapoja

Alamakirullalautailun yleistyttyd myds lautojen ominaisuuksiin on tullut uusia
materiaaleja ja rakennustapoja. Hyvana esimerkkiné ovat harrastajien omat niin
sanotut DIY (do it yourself) -tyyppiset ratkaisut. Erilaisten kokeiluiden kautta
lautojen rakenne on saanut monimuotoisia vaihtoehtoja rakenteelliseen
toteutukseen. Myds markkinoilla olevien lautojen muotokielet ovat
monipuolistuneet erilaisten laskualustojen ja laskijoiden maaréllisen kasvun
my6ta. Osaltaan tdhan vaikuttaa myds se etta laji on suuremmassa
tietoisuudessa vuosi vuodelta. Harrastajien lisdantymisen my6ta uusia

laskupaikkoja 16ytyy ympari maailmaa lisda ja lautailu monimuotoistuu.

Seuraavassa esittelen erilaisia keinoja joilla longboard rullalautoja
valmistetaan. Vakumointi on menetelma jolla saadaan puristettua materiaaleja

haluttuun muotoon kayttamalla alipainetta(Kuva 9). Prosessissa muoto saadaan
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tekemalla ensin muotti joka on yksipuolinen. Muotin pé&éalle asetellaan haluttuja
materiaaleja, jonka jalkeen kappaleet laitetaan pussiin. Pussi suljetaan ja
pussista imetaan kompressorin avulla ilma pois kayttaen alipainetta. Taman
myOté pussissa olevat materiaalit muotoutuvat muodon paalle. Pussi on usein

alipainestetussa tilassa n. 24 tunnin verran. Taman jalkeen muoto on valmis

jatkojalostettavaksi.

Kuva 9. Vacuum Bagging Techniques ( 7th Edition—April, 2010 )

Muottiin puristettaessa kaytetaan erilaista painomenetelmaa kuin esimerkiksi
vakumoidessa. Muottiin puristettaessa tuote tuodaan kahden lahes identtisen
muodon valiin ja puristetaan kayttaen useita hydrauli tai tavallisia puristimia.
Muotin yla-ja alaosaa kutsutaan naaras- ja urospuolikkaiksi ja niiden valiin jaa
rullaudan kokoinen tila. Puristuksen jalkeen muotin keskelle jaava raakalauta
siséltdd muodot, jotka ovat suunniteltu ennalta tietokoneella. Muotit ovat usein
CNC-koneistettuja eli ne ovat ajettu kayttaen tietokoneen mallintamaa ajolinjaa

jota kone kayttaa hyvakseen muotoja ajettaessa.
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ror — ([[JIL

Kuva 10. Puristus muottiin ( Skateboard 2015 ).

Komposiitit

Lautoja valmistettaessa monet valmistajat ovat perehtyneet myds lujitettujen
lautojen valmistukseen. Lautojen valmistukseen kaytettavat komposiittikuidut
ovat luotettavia valintoja jotka tuovat lisaa jaykkyytta lautaan. Nykyisin useat
valmistajat kayttavat lujitekuituja kuten hiilikuitua, lasikuitua tai pellavaa. Niiden
etuna on se ettd laudasta saadaan mahdollisimman jaykka, mutta samalla
laudan paino on minimoitu. Komposiittien etuna on se ettd tuomalla useita
erilaisia materiaaleja yhteen saadaan aikaan kestdvampaa materiaalia kuin

aijjemmin.

Puurakenteet

Laudat ovat hyvin usein valmistettu puusta. Markkinoilla olevista laudoista
suurin osa on valmistettu kanadan vaahterasta, kun taas esimerkiksi
suomalaista koivua kaytetddn hyvin vahan. Uusien materiaalikokeiluiden mydta

on pikkuhiljaa alettu ymmartaa rakenteellisia seikkoja jotka vaikuttavat
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lopputulokseen. Ohutviilujen pinoaminen ja tehostetut ristikkaiskerrokset tekevat

rakenteesta paremman laskettavan.

34 Kysely kayttgjille

Opinnaytetydssani tein myds sosiaalisessa mediassa kyselyn koskien
makirullalautailua. Siiné selvitettiin laudan muotokielta ja teknisia ratkaisuja
koskevia ominaisuuksia. Tarkoituksena on selvittaa kuinka tarkeana
alamakirullalautailijat pitavat tiettyjd ominaisuuksia laudassa. 1 tarkoittaen

vahemman tarkeda ja 5 tarkeéa.

Vastauksia sain lopulta 64 henkil6ltéd ja vapaan kommentoinnin kohtaan 10
henkilolta. Kaytin kyselya tehdessa apunani sosiaalista mediaa ja siella toimivia
foorumeita. Olen Facebookissa useassa longboard-yhteisdissa joihin kuuluu
useita satoja suomalaisia longboard harrastajia. Tein netissa Google Drive-
palvelua kayttaen kyselyn, joka sisalsi 20 kysymysta ja yhden erillsen kohdan

vapaalle kommentoinnille. Siihen vastasi 10 henkilda.

Kyselyssé kavi ilmi, etta vastaajien mieltymykset olivat hyvin samoilla linjoilla
omien ajatusteni kanssa makirullalaudasta. Vastaajat kokivat tarkeana, etta
lauta on ominaisuuksiltaan pitka ja levea. Laudan tulisi myds olla jaykka
kokonaisuus, joka olisi monipuolinen kayttétarkoituksiltaan. Laudan valmistajalla
ei kyselyn mukaan ole vaikutusta, kunhan se on kayttotarkoituksiltaan
tarkoituksiaan vastaava. Mydskaan laudan kotimaisuudella ei ole suurempaa
vaikutusta. Kokonaisuutena laudan tulisi olla topmount lauta johon voi luottaa.

Topmountilla tarkoitetaan laudan laskukorkeutta.

Kyselyyn vastanneet olivat myos jattaneet vapaaseen kommentointiin
tarkoitettavaan osioon mietteita kyselysta itsestaan. Huomioitavia seikkoja olivat
mm. myos laudan paino, materiaalien kestavyys, laudan wheelbase
saadettavyys. Huomioitavissa seikoissa kavi myos ilmi, etta lautailijat haluavat
identifioitua lautansa perusteella. Osa ostaa laudan, koska kaverilla on jo sama.
Osa ostaa laudan, koska ei tunne ketaan, jolla olisi viela sama. Tama mielestani

viestii siita, etta markkinoilla olevien lautojen maéara on niin suuri, etta laskijat
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kokeilevat ja vertailevat muiden laskijoiden lautoja ymmartaakseen omia
mieltymyksidan laudan muotokielessa.

Kyselyssa kavi ilmi ettéa laudan kokonaisuus on tekija, joka on otettava myos
huomioon. Laudassa olevat trukit vaikuttavat laudan ominaisuuksiin yhta paljon
kuin lauta itse. My0s laudan renkailla ja bushingeilla on merkitysta. Niita
saatamalla saadaan laudasta enemman tai vahemman kaantyva. Seuraavassa

lainauksia vastanneiden ajatuksista vapaan kommentoinnin alueelle.

"Wheelbase mitoista tarkein”

"Kokonaisuus ratkaiseen”

"Paino, materiaali”

"Porukka haluaa identifioitua lautansa perusteella. Osa ostaa laudan koska
kaverilla on jo sama, osa ostaa laudan koska ei tunne ketaan kenella olisi viela
sama’

(Kuva 11) Kysely alamakirullalaudan muotokielesta ja teknisista ratkaisuista
(kaavio: Jukka Mikkonen 2015).
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Kysely alamédkirullalaudan muotokielesta ja teknisista
ratkaisuista.

Osana teollisen muotoilun opinnaytetyota.

Jukka Mikkonen
Karelia Amk
HMNS09M
0902206

1. Kunka térkedna koet nama laudan ominaisuudet alamaékirullalautailtaessa? (huom. ei tasaisella)

Asteikolla yhdesta viiteen. 1. Vahemman tarkea - 5. Tarkea
Merkitse vain yksi soikio rivid kohden.

1. Vahemman 2 3 4 5. 6. En osaa
tarkea Tarkea sanoa

Laudan pituus
Laudan leveys
Concave

Rocker

Camber

Nose

Kick tail

Gas pedal

Top mount

Drop trough
Symmetrinen muoto
Jousto / Flex
Ulkonaké
Funktionaalisuus
Monikayttéisyys
Ympéristoystavalliset
materiaalit
Kierratettavyys
Kotimaisuus
Hinta

Tunnettu Brandi

2. Muita huomioitavia seikkoja?

Palvelun tarjoaa

E Google Form

Kuva 11. Kysely alamékirullalaudan muotokielesta ja teknisista ratkaisuista
(kaavio: Jukka Mikkonen 2015).
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4 Suunnitteluprosessi

Suunnitteluprosessissani olen kayttanyt hyddykseni kaytannon tietotaitoani
longboardien kaytettavyydesta ja toimivuudesta. Kuinka mik&kin ominaisuus
vaikuttaa mitenkin makirullalautailtaessa. Olen perehtynyt paljon alan
foorumeihin ja kauppoihin, joista lautailutarvikkeita saa hankittua.
Rullalautailijana olen itse kokeillut vuosien mittaan monia erilaisia lautoja. Aivan
normaalista temppulaudoista pitkiin makirullalautoihin. Yhteista nailla laudoilla
on laudan kourumainen concave (Kuva. 17. Muirskate. 2015).
Suunnitteluprosessini alkoi kevaalla 2014 miettiessani erilaisia muotokielia
tulevalle alamakirullalaudalle. Lahdin liikkeelle suunnittelemalla Rhinoceros 3-d
ohjelmalla mahdollisimman paljon erilaisia muotoja. Pyrin seuraamaan
markkinoita ja niissa ilmenevia kausittaisia vaihteluita. Pyrin selvittdmaan mitka

ominaisuudet olisi tarkeita suunnitellessa alamakirullalautaa.

Kuva 12. Protolautoja Lavia Longboardsille (kuva: Jukka Mikkonen).
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Méakirullalautaa suunnitellessa kannattaa kayttaa aikaa tuotteen fyysisen
kokonaisuuden funktionaalisuuteen. Laudan on on oltava tarpeeksi iso jotta
laskijan jalat sopivat laudan paalle hyvin. Laudan on myos oltava jamakka
kokonaisuus joka pitdd ominaisuutensa vield suuremmassakin nopeudessa.
Sen on kestettava myds laskijan paino. Makirullalautailussa laskijan vauhti
saattaa nousta jopa 40-120km/t. Joten on ilmiselvaa etta laudan on oltava
kestava. Tyypillisesti se on pituudeltaan 70 cm — 120 cm. Sisaltéa
ohutviilikerroksia 7-10 kappaleen valilla. Laudan tulisi sisaltdd myo6s useita
Wheelbase mahdollisuuksia jotta laudan rengas akseleiden valista pituutta saa
saadeltya. Rullalautailijana itse arvostan huolellisesti viimesteltya tuotetta, joka
sopii jalkojen alle laskettavan maaston vaihteluista huolimatta. Laudan
ymparistoystavallisyys ja kierrattaminen ovat seikkoja, jotka kannattaa ottaa
my6s huomioon tuotteen jalkikayttoa ajatellessa.

Lavialla on talla hetkella markkinoilla lautoja jotka ovat tarkoitettu kevyempaéan
makirullalautailuun ja matkantekoon. Opinnaytety6sséni suunnittelemani lauta
tulisi olemaan jaykempi materiaalitiheydeltd&n ja muodokkaampi
muotokieleltddn. Laudasta tulisi my6s topmount tyyppinen lauta jossa
laskukorkeus on normaali. Lavia Longboardsin valmistamat laudat ovat talla
hetkella drop through tyyppisia lautoja. Joka tarkoittaa sita ettd laudan akselit

ovat asennettu lautaan madalletusti laudassa oleviin syvennyksiin.

4.1 Tydmenetelmat ja materiaalit

Prosessin aikana tein yhteensa kahdeksan rullalautaa. Naista kahdeksasta
laudasta nelja oli tehty kayttden Titepond-limaa. Kun taas toiset nelja olivat
tehty eco-epoxysta. Huomasin liimojen kaytdssa suuria eroavaisuuksia. Kolme
neljasta laudasta jotka olivat tehty titebond-liimalla kayristyivat kuivuessaan, kun
taas eco-epoxya kaytettdessa ¥ laudoista pysyi suorina. Myds liimojen
kaytettavyydessa oli eroja. Titebond liima jai jostain syysta hieman kosteaksi
painettaessa lautaa. Eco-epoxy taas kovettui jamakéaksi seokseksi luvatun 24
tunnin kuivumisen jalkeen. Liimalla voi olla vaikutusta myds laudan
kaytettavyyteen. Olen huomannut eco-epoxyn tekevan laudasta super

kestavan, sailyttaen kuitenkin samalla tietynlaisen pienen flex ominaisuuden.
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Siksi lopulta suosinkin kayttélaudassani kaytettadvan epoxia sidosaineena.
Laudassa kaytettdva puumateriaali on suomalaista koivun ohutviilua.
Materiaalipaksuudeltaan se on 1.5mm. Kokeilin eri prototyyppi-lautojen kohdalla

erilaisia teknisia ratkaisuja.

4
Kuva 13. Suunnitteluprosessi (kuva: Jukka Mikkonen).

4.2 Tekniset ratkaisut

Laudan valmistuksessa kéaytetty muotti on suunnittelemani kokonaisuus, joka
toteutettiin konsultointina Jouni Maliselta. Malinen on teollinen muotoilija, joka
on perustanut Logic Design yrityksen Joensuun hukanhaudalle. Hanella on
tyoverstas jossa kuvassa 14 oleva CNC-kone sijaitsi.

Muotin muotokieli on suunniteltu kayttaen Rhinoceros 3-D ohjelmaa. Haluttujen
muotojen jalkeen aloin suunnittelemaan raakalaudoista aihiota joihin muodot
ajettaisiin. Lopulta limasin 3 kappaletta 30cm * 100cm * 5cm palikoita
paallekkain joista syntyi aihiot. Seuraavaksi toteutimme muotin ajamalla
raakalautoihin muodot CNC-tekniikkaa kayttden. CNC on menetelma jolla
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saadaan valmistettua erityisen suurta tarkkuutta vaativia kappaleita. Tekniikalla
ajetut muodot ovat millimetrin tarkasti valmistettuja kappaleita, jotka olen
suunnitellut aijemmin kayttden mallinnusohjelmaa. Muodot on ajettu niin, etta
pallimmainen palikka muotissa kuvastaa laudan pohjaa ja alle jadva muoto
laudan pintaa. Valiin jaava 1.5cm tila jaa raakalaudalle.

Kuva 14. Muotti (kuva: Jukka Mikkonen).

Laudoissa kaytettava ohutviiluvaneri on materiaaliltaan suomalaista koivun
ohutviilua, joka on saatu lahjoituksena Joensuun UPM:n vaneritehtaalta
Sirkkalasta. Materiaalitiheydeltd&n ohutviilut ovat 1.5mm paksuisia viiluja. TAma
mahdollistaa useiden kerrosten paallekkaisen limaamisen halutun
lopputuloksen saavuttamiseksi. Laskettaessa suuremmilla nopeuksilla,
kiertojaykkyys tuo lautaan vakautta ja vahentaa tarinda. Opinnaytetydssani
olen kayttanyt yhdeksaa viilukerrosta, jotka olen laittanut pysty ja ristisuuntaan
mahdollisimman suuren kiertojaykkyyden saavuttamiseksi. Kaksi tekemaani
lautaa tehtiin kayttamalla seitseméaa ohutviilukerrosta. Huomasin tdméan

kuitenkin olevan liian ohut makirullalautailua varten.

Ohutviilua kaytettdessa on myds hyva muistaa etta tuotteeseen ei jaa kosteutta.
Silla tama kosteus voi limaamisen jalkeen kayristyttaa laudan
kayttokelvottomaksi.
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Kuva 15. Ohutviilut (kuva: Jukka Mikkonen).

Ohutviilujen yhteen liimaus suoritettiin kayttamalla ekologista epoxia. Tama
lima on ymparistoystavallinen tuote, joka on valmistettu kayttden mantyoljya.
Se ei ole laheskaan niin myrkyllista kuin perinteiset epox-limat. Lautojen
rakennuksessa tama liima on erinomaista silla se ei haise lahesk&an kuin
markkinoilla olevat vastaavat liimat. Lisdksi se antaa varman limaussauman

puuliimauksessa.

A

Kuva 16. Ekologinen epoxy (kuva: Jukka Mikkonen)

Concave tarkoittaa kourumaista muotoa joka alkaa laudan vasemmalta

reunalta ja paattyy oikealle reunalle. Se on usein symmetrinen muodoiltaan ja
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vaihtelee lautavalmistajan mukaan. Taman kourumaisen muodon tarkoituksena
on tuoda jalkojen alle tuntumaa laskettaessa. Suurempi concave myos
mahdollistaa suuremman kaantymiskulman. Kaarevuus tuo lautaan

kayttomukavuutta ja tekee laudasta kestavamman.

Kuva 17. Concave (kuva: Warehouse skateboard)

Rocker

Rocker on laudassa muoto, joka tuo laudan pohjan lahemmas laskualustaa.
Sen ansiosta laskijalla on pienempi painopiste laskettaessa. Se tuo
painopistetta alemmas jonka myéta lautaa on myads hivenen helpompi ohjata.
Rocker ominaisuutta kaytetddn monissa kilpailuissa kaytettavissa laudoissa.

Kuvassa nékyva camber on sen vastamuoto.

- ROCKER —
5 CAMBER 'O

Kuva 18. Rocker & camber (kuva: Warehouse skateboard 2015.)

4.3 Valmis tuote
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Lavia DOWNHILL LONGBOARD

Lavia Downhill board is designed by Jukka Mikkonen, a member of
Joensuu Downhill Division and Finnish downhill assosiation
Lajiliitto.

Board is made using ecological materials and Finnish birch plywood.
Model is made as an thesis in Industrial design program at Karelia
univesity of applied siences

a8 _l!l i H N

Dimensions

LENGTH 95cm
WIDTH 25cm
WHEEL BASE 69cm
WEIGHT 1.6kg

Composition

9-layers of Finnish birch plywood
1-layer of flax
Eco-friendly epoxy

Kuva 19. Valmis tuote planssi (kuva: Jukka Mikkonen)
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5 Laudan testaus

Kesalla 2014 ja syksylla 2015 olin eteldisessa Espanjassa testaamassa
muutamia prototyyppeja lautamalleistani. Olosuhteet olivat erinomaiset hyvien
teiden ja vaihtelevien maanmuotojen ansiosta. Siella on my6s suuri Longboard
harrastajakunta, joka on aktiivinen ympari vuoden valimeren erinomaisten
saaolojen ansiosta. Syksylla 2014 kdvimme almeriassa velefique vuorella jossa
oli jarjestetty nelja paivaa pitka freeride tapahtuma. Lahdimme matkaan viiden
suomalaisen voimin tarkoituksenamme kehittaa taitojamme pitkilla vuoristoteilla.
Velefigue vori on kaksi kilometrid korkea vuori jonka ylitse laskettelee
spagettimainen tie joka oli pituudeltaan yli kymmenen kilometria.
Laskutapahtuman aikaan laskettavaa oli kuitenkin vain 7km. Tama riitti
kuitenkin taydellisesti meille(Kuva.20). Lauta p&asi vihdoin todelliseen

testaukseen haastavassa ymparistossa.

s

Kuva 20. Velefique (kuva. Heikki Tanskanen)

Suunnittelemani lauta toimi mielestani hyvin. Laudan muotokieli mahdollistaa
nopeamman alamakilaskemisen, ollen samalla kuitenkin jaykka Freeride lauta.
Lauta sopii monille maastonmuodoille ja on muokattavissa useiden Wheelbase
vaihtoehtojen ansiosta. Sita voi kayttaa nuoret kuin vanhemmat laskijat. Laudan
symmetrinen muotokieli antaa laskijalle mahdollisuuden switch eli kdanteiselle
laskutyylille, jossa laskija laskee heikompi jalka menosuuntaan. Laudan etuna
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on myos sen uusi muotokieli. Vastaavan muotoista lautaa ei ole markkinoilla
talla hetkella markkinoilla saatavana. Se toimii myds laskettaessa
vauhdikkaampaa freeridea. Vauhdikkaat nelipyoéraluisut ja jarrutukset

onnistuivat hyvin. Lauta pysyi hyvin muodossaan ja vakaana jalkojen alla.

Laudan fyysinen koko eli 95cm oli mielestani tarpeeksi pitkd. Se mahdollistaa
useiden wheelbase optioden kayton erilaisiin olosuhteisiin. Kapeimmille teille ja
nopeampia kdannoksia vaativiin paikkoihin pienempi wheelbase ja nopeaan
makilaskemiseen pidempi mitoitus. Laudan leveys 25cm on myds hyva valinta.
Itse tykk&aan laskijana siita etta laudalla on leveyttd. Se mahdollistaa vakaan
tuntuman jalkojen alla vaikka hieman isokenkaisemmallekkin laskijalle, kuten
minulle. Myds laudan concaven maarittdmisessa on onnistuttu. Suunnittelin
lautaan tulevat mitoitukset aikaisemman kokemukseni perusteella ja osaltaan

seuraamalla markkinoilla olevien muiden lautojen mitoituksia. Se ei ole

mitoiltaan liian suuri, jolloin laudan kaantyvyysaste ei ole niin suuri eika kiikkera.

Kuva 21. Toeside standup-slide ( kuva: Teija Maksimainen).



Kuva 22. Toeside standup-slide ( kuva: Teija Maksimainen).
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6 Pohdintaa

"Always get back to the function of the object. The aesthetics, the marketing, and
whatever you want to worry about, all comes in on top of that. Let's take the cost out of
it so that everybody can afford good design."

Industrial Designer Viktor Schreckengost.

(Metropolis Magazine, February 4, 2008)

Opinnaytetyé muotoutui mielestani lopulta toimivaksi kokonaisuudeksi.
Lopullinen tuote on nyt saanut muotokielen ja rakenteen. Olen testannut useita
lautoja Suomessa ja ulkomailla. Testauksen my6té olen saanut lisaa tietoa
laudan kayttbominaisuuksista erilaisissa maastoissa. Olen my6s haastatellut
suomalaisia harrastajia ja perehtynyt ilmiéon kulttuurin sisalla.

Vertaisinkin rullalaudan suunnittelua esimerkiksi kayttoveitsen suunnitteluun.
Ammattikokin ja rullalutailijan valilla onkin huomattava yhteys. He molemmat
kayttavat tydossaan kayttdesinettd jonka kayttoliittymé on oltava funktionaalinen.
Kokin on ty6ssaan tiedettava kuinka kyseinen veitsi toimii ymparistéssa jonka
on mukauduttava kayttokohteidensa mukaan. Nain on myos toimivan
makirullalaudan toimittava. Sen on pyrittdva palvelemaan kayttajansa tarpeita
monimuotoisella rullalautailun kentéalla. "Muotoilu on visuaalista ajattelua ja
toimintaa. Muotoilijan tehtavana muotoilutiimissa on havainnollistaa visuaalisin
keinoin tuotteen tuotekehityksessa sovittuja periaatteita. Muotokielen ja
konseptin maarittely tehdaan sen vuoksi, etta koko tuotekehitystiimi saa
yksimielisen kasityksen ja havainnollistuksen muotoilukonseptin tavoitteista ja
visuaalisista keinoista, joilla tavoite saavutetaan.”

( Wikipedia 2015).

Opinnaytetyoni aikana olen oppinut puurakentamisesta ja sidosryhmien kanssa
toimimisesta. Olen havainnut, etta erehdykset ja virheet ovat osa prosessia,
joka lopulta vie kohti lopullista tuotetta. Tuotteen suunnittelussa kannattaakin
kayttaa aikaa. Suunnittelijana on perehdyttava materiaalioppiin ja ilmiéon jota
tutkitaan. Minulla itsellani on ollut oivallinen tilaisuus perehtya aihepiiriin joka on

itselleni mieluinen. Tydn tekeminen oli haastavaa mutta myds palkitsevaa.
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LITTEET Litel 1(7)

Kysely alamakirullalaudan muotokielesta ja teknisista ratkaisuista.

Kysely alamakirullalaudan muotokielestd jateknisistd ratkaisuista - G...  https:/fdocs.google.com/forms/d/l Zhy thcPCy 30R789-jR7g Y S30nxD...
M iokkaa tata lomaketta

64 vastausta

Nayta kaikki vastaukset
Tiivistelma

Laudan pituus [Kunkatirkednd koet nima laudan ominaisuudet
alamakirullalautailtaessa? (huom. ei tasaisella)]

1. WVahemman tarked 2 31 %
1. Vahemman tarkea l 2 4 63 %

I3 3 10 156%

4 20 313%
[

5. Tarkea 28 438%
s

B. En nsaa sanoa 1] 0%

6. En osaa sanoa

0 6 12 18 24 30

Laudan leveys [Kunka tirkednd koet nima laudan ominaisuudet
alamakirullalautailtaessa? (huom. ei tasaisella)]

1. Vahemman tarkea 1 16 %

1. Vahemman tarkea 2 0 0%
2 3 5 78%
3 4 21 328%
i 5. Tarked 37 578%
B. En 0saa sanoa 0 0%
5. Tarked

6. En 0saa sanoa

Concave [Kunka tirkedni koet namd laudan ominaisuudet alamékirullalautailtaessa?
(huom. ei tasaisella)]

1. Vahemman tarkea 0 0%
1. Vahemman tarkea 2 0 0%
2 3 5 78 %
3 . 4 19 287 %
5. Tarkea 36 563 %
4
6. En nsaa sanoa 0 0%

5. Tarkea

6. En osaa sanoa

0 7 14 21 28 35 42

Rocker [Kunka tirkedna koet ndma laudan ominaisuudet alamékirullalautailtaessa?
(huom. ei tasaisella)]

147 21.4.2015 9:17



38
Liite 1 2(7)
Kysely alamékirullalaudan muotokielestd ja teknisista ratkaisuista - G...  https:/fdocs.google com/forms/df1 Zhy 1hcPCj 30R789-jR7g Y S30nxD...

1. Vahemman tarkea 5 78 %

1. Vahemman tarkea 2 6 9.4 %
2 3 18 281 %
3 4 18 281 %
i 5. Tarkea 12 188 %
6. En 0saa sanoa 3 47%
5. Tarkea

6. En osaa sanoa

o
'S
3

12 16 20

Camber [Kunka tirkednd koet nama laudan ominaisuudet alam dkirullalautailtaessa?
(huom. ei tasaisella)]

1. Vahemman tarked 24 375%

1. vahermin trkes [ 2 0 156%
[ 3 12 188%
- 5. Tarkea 2 31 %
6. En 0saa sanoa 4 B3%
5. Tarkea .
6. En osaa sanoa -

Nose [Kunka tirkednd koet ndmd laudan ominaisuudet alamikirullalautailtaessa?
(huom. ei tasaisella)]

1. Vahemman tarkea 24 375 %

1. vaerman tarces | 2 2 28%
3 - 4 M 172%
A _ 5. Tarkea 1 16 %
B. En 0saa sanoa 0 0%
5. Térkeél

6. En osaa sanoa

o
v
-
o
-
v
n
=]
n
[

Kick tail [Kunka tédrkedni koet ndma laudan ominaisuudet alamékirullalautailtaessa?
(huom. ei tasaisella)]

1. Vahemman tarkea 19 297 %

1. vanemman e | 2 10 158%
[ 3 6 25%
_ 5. Tarkea 9 141%
4

B. En 0saa sanoa 1 16 %
s. Tarces [
6. En osaa sanoa I

12 16 20

o
S
®

217 21.4.2015 9:17
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Litel 3(7)

Kysely alamékirullalaudan muotokielestd ja teknisista ratkaisuista - G...  https:/fdocs.google.com/forms/d/l Zhy thcPCy 30R789-jR7g Y S30nxD...

Gas pedal [Kunka tirkednd koet nima laudan ominaisuudet alam dkirullalautailtaessa?
(huom. ei tasaisella)]

1. Vahemman tarkea 14 219 %

1. Vahemman tarkea [ 2 17 266%
e 3 1 219%
I o e .

6. En 0saa sanoa 3 47 %
5. Tarkea .
6. En osaa sanoa -

3 6 9 12 15 18

o

Top mount [Kunka tirkedna koet ndma laudan ominaisuudet alamékirullalautailtaessa?
(huom. ei tasaisella)]

1. Vahemman tarkea 7 109%
2 3 47%
3 7 109%
4 19 2897 %

I

]

_ 5. Tarkea 25 391%
6. En 0saa sanoa 2 31%

f=——=——7]

o

1. Vahemman tarkea

5. Tarked

6. En osaa sanoa

o
3.}
—
o
Lo |
o
n
=3
n2
o

Drop trough [Kunka tirkedni koet nima laudan ominaisuudet
alamikirullalautailtaessa? (huom. ei tasaisella)]

1. Vahemman tarked 20 313 %

1. Vhemman tarkea] ' 5 S
2j <) 13 203%
3l 4 12 188%
‘ 5. Tarked 8 125%
4i 6. En 0saa sanoa 2 31%
5. Tarkea |

6. En osaa sanoa |

o
s
-
~ |
n
-
o
n
o

Symmetrinen muoto [Kunka tirkedni koet nama laudan ominaisuudet
alamikirullalautailtaessa? (huom. ei tasaisella)]

347 21.4.2015 9:17
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Kysely alamékirullalaudan muotokielestd ja teknisista ratkaisuista - G...  https:/fdocs.google.com/forms/d/l Zhy thcPCy 30R789-jR7g Y S30nxD...

1. Vahemman tarkea 17 266 %

1. Vahemmin arkes [ 2 9 141%
[ 3 12 188%

5. Tarkea 12 188%

_ 6. En osaa sanoa 0 0%

6. En osaa sanoa |

o
w
-2}
o
—_
=g
—_
w
-
(-]

Jousto / Flex [Kunka tirkednd koet nama laudan ominaisuudet
alamikirullalautailtaessa? (huom. ei tasaisella)]

1. Vahemman tarkeda 20 313 %

1. Vahemman tarkea

2 8 125%
3 12 188 %
4 12 188 %
5. Tarkea 10 156%
6. En osaa sanoa 1 16 %

5. Tarkea

6. En osaa sanoa

Ulkondkd [Kunka tirkedni koet ndma laudan ominaisuudet alamikirullalautailtaessa?
(huom. ei tasaisella)]

1. Vahemman tarkea 9 141%

1. Vahemman tarkea

2 13 203 %
3 21 328%
4 14 219%
5. Tarked 3 47%
6. En 0saa sanoa 2 31%

5. Tarkea

6. En osaa sanoa

Funktionaalisuus [Kunka tirkedni koet nama laudan ominaisuudet
alamdkirullalautailtaessa? (huom. ei tasaisella)]

1. Vahemman tarkea 1 16 %
1. Vahemman tarkea 2 5 78%

[} 3 6 94%
Il 4 14 219%

i 5. Tarkea 33 516%

6. En osaa sanoa 2 31%

S

5. Tarked

6. En osaa sanoa

=)
~
i
o>
-
5
@
w
&

21.4.2015 9:17
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Litel 5(7)

Kysely alamékirullalaudan muotokielestd ja teknisista ratkaisuista - G...  https:/fdocs.google.com/forms/d/l Zhy thcPCy 30R789-jR7g Y S30nxD...

Monikdyttdisyys [Kunka tirkednd koet nimd laudan ominaisuudet
alamikirullalautailtaessa? (huom. ei tasaisella)]

1. Vahemman tarkea 5 78 %

1. Vahemman tarkea - 2 4 6.3%
- [ 3 15 23.4%
Y _ 5. Tarkea 18 281 %
6. En 0saa sanoa 1 16%
6. En osaa sanoa I

16 20

o
'S
o
-
n

Ymparistoy stavilliset m ateriaalit [Kunka tirkedna koet ndma laudan ominaisuudet
alamikirullalautailtaessa? (huom. ei tasaisella)]

1. Vahemman tarkea 8 125%

1. Vahemman tarkea 2 12 188 %
2 3 15 234 %
3 4 17 266%
P 5. Tarkea 9 141%
6. En osaa sanoa 2 31%
5. Tarkea

6. En osaa sanoa

o
w
@
©
—_
n
—_
o
—_
==}

Kierratettdvyys [Kunka tirkednd koet nima laudan ominaisuudet
alamikirullalautailtaessa? (huom. ei tasaisella)]

1. Vahemman tarked 15 234 %

1. Vahemman tarkea

2 16 25 %
5 15 234 %
4 8 125%
5. Tarkea 7 1089%
6. En 0saa sanoa 1 16 %

5. Tarkea

6. En osaa sanoa

Kotim aisuus [Kunka tirkednd koet ndm i laudan ominaisuudet
alamikirullalautailtaessa? (huom. ei tasaisella)]

517 21.4.2015 9:17
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Kysely alamékirullalaudan muotokielestd ja teknisista ratkaisuista - G...  https:/fdocs.google com/forms/df1 Zhy 1hcPCj 30R789-jR7g Y S30nxD...

1. Vahemman tarkeda 15 234 %

1. Vahemman tarkea 2 9 141%
3 9 141%
4 17 266%
5. Tarkea 4 B3%
6. En 0saa sanoa 0 0%

5. Tarkea

6. En osaa sanoa

o
w
3
©
—-
~n
-
w
—_
@

Hinta [Kunka tirkednd koet ndma laudan ominaisuudet alam dkirullalautailtaessa?
(huom. ei tasaisella)]

1. Vahemman tarkea 8 125%

1. Vahemman tarkea 2 9 141%
3 17 266 %
4 12 188%
5. Tarkea 9 141%
6. En 0saa sanoa 0 0%

5. Tarkea

6. En osaa sanoa

o
w
-}
©
N
I
®

Tunnettu Brandi [Kunka tirkednd koet nima laudan ominaisuudet
alamakirullalautailtaessa? (huom. ei tasaisella)]

1. Vahemman tarkea 18 281 %

1. Vahemman tarkea | 2 21 28%
2 3 7 109%

5 4 4 B3%

" 5. Tarkea 4 B3%

B. En 0saa sanoa 0 0%

5. Tarkea

6. En osaa sanoa

o
S
-]
-
~n
-
o
n
o
n
F

Muita huomioitavia seikkoja?

Tarkeit asioita ovat myds: paino, materiaalien kestavyys, nosen suojaus iskuilta, mahdollisuus saataa
wheelbase jawheelwells.

PAINO.

Tarkeeta olla lcone muuten alan itked. Paakallograffat pohjassa ja lahtee n. 2sec quali ajasta (ollaan
tieteellisesti tutkittu melkein selvinpain!) T: Ville

Useampi wheelbase-optio aina parempi

Toimiva paketti kahtuulliseen hintaan. mitd muuta extreme-erkkivoi towvoa.

Myds kestavyys vaikuttaa laudan valintaa tehdessa.

kuhan silld paasee lujaa ;)

Flexista voi todeta, ettd on mulle tarkeda ettei lauta jousta, joten flexi on siis tarkea!

21.4.2015 9:17
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Litel 7(7)

Wheelbase mitoista tarkein

Kokonaisuus ratkaisee.

shape 5

Jaksamista oppariin t. toinen opparia puskeva rallirullaaja

Get Rajul

Porukka haluaa identifioitua lautansa perustella. Osa ostaa laudan, koska kaverilla on jo sama, osa ostaa

laudan koska ei tunne ketaan jolla olisi vielad sama.MNose 2, koska kun heitan laudan jalkoihin, haluan ettd
nosea on ainakin noin 3 senttia, trukista on hankalampaa pitaa kiinni.

Paino, materiaali {lasikuitu/bambu yms ja niiden erof)

Paéivittaisten vastausten maara

18.2.2

8.2.2015
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tuntee olevansa niin elossa!  kidessa mukavasti esimer-  longboardingin aloittami- ~Mitdiin salaisia kisi taa.
kiksi kaupassa kiydessd,  sessa, mum se el ole mi- e merkkejd meilld ei kuiten-  Kaveruksista lonkkaroi
LEVEMPI JA PITEMPI ~Lisaksi lauta on ympa-  kain edellyt ml#ﬂﬂm hnoh,mlw misharrastuksen aloittami
Miti lonkkarointi oikein ristoystivillisempi didnen- -Suunnﬂleen puolet siir-  Longboard-lauta on erityi P $essa tarvitaan vain tasapai-
oni Siihenkin saadsan pian  sa puolesta isojen japehmei-  tyy lonkkarilaudan pariin  sesti omiaan miesten har- ETIKETTI HYVIN TARKEAA  noa ja uskallusta.
vastaus, kun Nikolai Pou- renkaiden vuoksi, Tans-  skeittailtuaan ensin taval- rastukseen, alamikiskeit- Helpostivoisikuvitella, ettd - vain lihted lau.
tanen, Jukka Mikkonen ja  kanen toteaa. lisella. Puolet taas l6ytaa taukseen. lonkkaroijat olisivat suuri-  dan paille kokeilemaan. Jos
Heikki Tanskanen kaiva- homman ihan uutena jut- - Parhaimmillaan lonk- kin riski litkenteelle heidin  kaatuu, niin nousee ylos ja
vat suurchkot &dtﬁhudlt SKEITTAILUN KAUTTA tuna, Tanskanen pohtii. karilauta voi kiihtyd mies- laski \{ mi-  yrittad uud
autosta. Kaikki kolme miestd ovat Nykyisin michet hyppad- i jopa 80 kilometriin tun-  kid alas. Totuus on kuiten- Poutancn kannustaa.
~Tavallisesta skeittauk- aikai in h viit laudalle aina siin salli- nissa, valottaa Tanskanen kin toinen. ANNI LAMPINEX
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